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NORMA BRANlOWA 
BN-72 

$ROOKI 
Popychacze sterowania 

3813-20 
TRANSPORTU 

POWIETRZNEGO Końcówki oczkowe lami ... ! 

Korpusy BN·64/3813-20 
BN·64/3813·21 

Grupa ko!alovowa V 15 

Przedmiot normv ... Pr zedm i otem normy s{l korpusy 3. Przykład oznaczenia korpusu 

końcówek oczkowych s tosowanych w popychaczach stero-

wania wg BN-72/3813-25. 

2. Podz i ał - wg tabl. I. 

Tablica 

Typy Odmiany 

sym-
nazwa 

s ym-
bol boI 

nazwa 

a) typu K , odmiany St, z gwi ntem Ml2xl, 5; 

I - 40 mm: 

KORPUS KSt Ml2xl, 5-24-40 

BN-n/3813-20 

d - 24 mm 

St 
K krótk i 

ze stal i 
b ) typu P, odmiany Al, z gwintem M8; d - 20 mm; d 1 = 

= 20 mm i I - 20 mm: 

D 

P 

W....,. II 

Al 

dług i ( tylko stalowy) -
St 

z oczkiem podwójnym 

A l 

ze stopu alllm inium 

-
ze s tali 

ze stopu alumini um 

KORPUS PA 1-M8-20-20-20 

BN-72/3813-20 

4 . Wymiary w mm - wg rys . 1+3 i tab l . 2+4. 

Zg/ouona przez In,tytut Lotnictwa 
Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemysiu Lotniczego i Silnikowego PZL dnia 16 ",aja 1972 r. 

lako normo obowiqzujqca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1973 r. 
(Oz. Norm. i Miar nr 15/1972 poz. 32) 

WYDAWNICTWA NOIMAlIZACYJNE 1980. c,."" . Wyd. No .. ". W·wo. A,k. wy" 0,70 NokI. ZOO. ~5 ZO ... J021/79 c ...... 1 5.40 



2 ON-72/31313-20 

TypK 

A 

L 

Rowio,zanie dla korpusu o d- 20mm 

-{if" --I -~ 

ISN-72/3813- 20 - 11 

T 

D d 1) dl Dl 
K7 dla odmiany 

St Al 

M8 - 12 , 

20 13,5 15,0 

M12xl,5 r-- 5 16 

24 16,0 18, O 

M16xl,5 r---- 8 22 
30 20, 0 23 , 0 

r--

37 25,0 28,5 

M18xl , 5 i---- 10 25 
42 28,5 33,0 

Rys. 

Tablica 2 

II hl 

7,3 7,3 

9,5 
8 

10,5 

12,6 
10 

13,8 

S 
min 

dla odmiany 

St Al 

4 

3 

5 

4 7 

5 9 

6 11 

Odchyłk i wymiar6w swobodnych wg szeregu lT12 - zgodnie z PN-78/M-02139 . 

L 

35 

45 

55 

65 

55 

65 

62 

72 

67 

72 -
75 

80 

1) W korpusach odmiany .l.1 otw6r o średnicy d wykonać w klasie dokładności N7. 

/ 

20 

30 

40 

30 

40 

30 

40 

30 

40 

35 

40 

45 

Masa 
orientacyjna 

100 sztuk 

/1 
kg 

dla odmiany 

St Al 

2,7 1,2 

- 3,9 1,7 

5 , I 2,1 

6,3 2,2 

4,2 2,7 
15 

6,1 2,8 

7,4 3,3 

8,6 3,8 

10,1 4,4 
25 

10,7 5,0 

16 , 3 7 ,5 

17 , 7 8 , 2 
30 

22,4 10,5 
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Typ D 

ł8N-12/3613 20 PI 

Rys, 2 

Tablica 3 

Masa 

D d dl T h hi S L l /1 or jentacy jna 

K7 mln 
100 sztul< 

kg 

M8 -. 55 - 3,1 
20 13,5 7,3 7,3 20 

65 4 ,8 -
M12xl,5 3 75 30 38 7,4 

5 
24 16 , 0 9 , 5 80 8,5 

8 
13,5 

M16xl,5 30 8 20,0 10 , 5 4 85 35 42 14,5 

17,1 
37 25,0 12,6 5 

10 90 21,2 
M18xl,5 10 46 

42 28,5 13,8 6 95 40 25,4 

Odchyłk i wym iar6w s wobodnych wg szeregu lT12 - zgodnie z PN-78/M-02139, 



4 

T 

D dl) d l) 
l Dl 

BN-72/3813-20 

Tljp P 

Rys . 3 

Tablica 4 

T1 

T
2 

h 

-1.110,11 B 1 
R1 

IBN-72!3813-20-31 

S 

min 

hl h 2 L 

K7 K7 dla odmi any dla odmiany 
dla 

odmiany 

St Al St Al St Al 

35 
M8 12 

20 20 13,5 15,0 13, S 15, O 7,3 7,3 7,3 4 45 
r-- -

f-- SS 
M12xl,5 16 10 3 

65 
24 - 16,0 18,0 9,5 5 

62 

72 
M16xl,5 f--- 24 22 16,0 18,0 9,5 8 

30 20,0 23,0 10,5 4 7 
f--- - 67 

'- 37 - 25,0 28, S 16 12,6 S 9 f--

M18xl,5 r--- 25 - 77 

42 28,5 33,0 13,8 6 11 

OdChyłki wym iarów swobodnych wg szeregu IT12 - zgodnie z PN-78/M-02139. 

1) IN korpusach odmiany Al otwory o średnicy d i dl wykonać w klasie dokładności N7. 

Masa 
orientacy jna 

100 sztuk 

l 11 /2 
kg 

dla odm iany 

St Al 

20 4,8 2,3 
-

30 5,9 2,7 

30 7,3 3,0 -
15 9,6 4,2 

40 11,1 4,8 
35 

30 12,7 5,2 

40 14,4 5,8 
25 

40 16,1 7,2 -
20,8 9,7 

35 45 
22,8 10,4 

- 30 

50 26,S 13,3 
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5 . Mater i ał - sta l 30HGSA wg PN-72/H-84030 lub stop 

alumini um PA30N wg PN- 68/H-88026. 

6. Wykonani e. Gw i nt: dla korpus6w stalowych wg 

BN-70/1110-01 dla korpus6w ze stopu alumini um wg sze-

regu i poło~enia p61 tolerancj i 6h - zgodni e z PN-70/ 

Il0l-02113. 

Podcięc i e gw intu oraz zakończen ie części gwintowanej 

wg BN-76/1 I 10-06. 

Korpusy stalowe obroblo"e cieplnie . do R m - 1180 

±IOO MPa, korpusy ze stopu aluminium do Rm -- 370 MPa. 

7. Wykończenie. Korpusy - stalowe kadmowane I n •• t,p

nie fosforanowane ( oprócz powierzchni określonych śru

nicam i d I d 1 ). Grubość pokrycia 9 + 13~. Korpusy - ze 

stopu alum inium anodowane. 

8. Pozostałe wymagan i a i badani a - wg BN-72/3813-24. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l . Instytucj a opracowuJoca norm2 - Instytut Lotnictwa. 

2. Normy zwipzane 

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki 

PN-68/H-88026 Stopy alum inium do przeróbki plastycznej. 

Gatunk i 

PN-70/M- 02113 Gwinty metryczne o średn i cach do 

600 mm. T olerancj e 

PN-78/M-02139 Odchyłk i wymlar6w n i etolerowanych 

BN-76/1110-06 Zakończenia oraz wyj';cia podc i ęcia 

gwin t6w 

BN-70/1110-01 Gwinty metryczne. Wyb6r gwi ntów ze

wnętrznych lufnych dla lotnictwa 

BN-72/3813-24 Popychacze sterowani a . Elementy składo

we . Wymagan i a i badan i a 

BN-72/3813-25 Popychacze sterowani a 

3. Autor projektu normy - In~. Kazim ierz Tłustowski, 

Instytut Lotnictwa, Warszawa. 

4. Uwagi do wydania drugiego - wydanie drugie ze zm ia

nami ogłoszonymi w Biuletynie PKNiM nr 3 z 1979 r. 
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