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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg $ruby zlgczne zawo-
row samoczynnych indywidualnych ssawnych
i tlocznych o nominalnych srednicach zabudowy
gniazda od 35 do 265 mm stosowanych w sprezar-
kach tlokowych.

2. OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia
a) Sruby zlgcznej do zaworu samoczynnego in-

dywidualnego ssawnego z mechanizmem podwie-
szenia (Srm) o symbolu 57 ze stali 45 (W):

SRUBA ZEACZNA Smr-57-W BN-76/1385<16

b) Sruby zlgcznej do zaworu samoczynnego in-

dywidualnego ssawnego bez mechanizmu podwie-
szenia lub tlocznego (Sr) o symbolu 111 ze stali
3H13 (N):

SRUBA ZEACZNA Sr-111-N BN-176/1385-16

3. WYMAGANIA
3.1. Wymiary — wg rysunku i tabl.1.
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lg — dlugo$¢ Sruby zaworu ssawnego bez mechanizmu podwieszenia, lg, — dlugosé &ruby zaworu

ssawnego

z mechanizmem podwieszenia, I, — dlugo§é §ruby zaworu tlocznego.
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: 04 94 Mi2 50 95 5 |16]22 j)qpuszczalne odchytki wymiarowe dla wykona-
104 : nia dokladnego $rub — wg PN-70/M-82051.
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3.2. Material. Stal 45 wg PN-66/H-84019 dla
sprezarek smarowych, stal 3H13 wg PN-71/86020
dla sprezarek bezsmarowych.

Dopuszcza si¢ stosowanie innych materialow
o wlasnofciach nie nizszych dla ww. gatunkow.

3.3. Wykonanie. Gwint nalezy wykona¢ w Kkla-
sie $redniodokladnej o zaokraglonym zarysie dna
wrebu wg PN-70/M-02113.

Powierzchnie gwintu nie powinny wykazywal
uszkodzen, jak np. wykruszen, naderwan, wgnie-
cen, peknie¢ i zafaldowan.

3.4. WlasnoSci mechaniczne dla klasy 6.6, zgod-
nie z PN-70/M-82054 — wg tabl.2.

Tablica 2
Wyszczegdlnienie Wartosé
a) Wytrzymalosé na rozcigganie min | 60
Rm kG/mm?
max 80
min | 88
b) Twardos¢ HRB E——
max | 102
¢) Minimalna granica plastycznofci!) 36
Re (Ro2) kG/mm?)
d) Minimalne naprezenie pod obcigze- 339
niem prébnym?) Sp kG/mm? ?

1) Granica plastyczno$ci dotyczy probek toczonych ze Srub.
W przypadku niemozno$ci ustalenia wyraZnej granicy pla-
styczno$ci Re dopuszcza sie przyjecie umownej granicy pla-
stycznosci Ro2,

?) Wydluzenie trwale srub pod obcigZzeniem probnym nic
powinno przekraczac ;12.5p,m. Wartosci obeigzenia probnego
dia $rub z gwintem 2zwyklym i gwintem drobnozwojnym Wwg
PN-T0/M-82054 tabl,7 i 8 klasy wlasno$ci mechanicznych 6.6.

3.5. Cechowanie. Na srubach z gwintem powy-
zej M12 w miejscu oznaczonym na rysunku nale-
zy umiesci¢c w spos6b trwaly i wyrazny co naj-
mniej nasfepujace dane:

a) znak wytworcy,

b) oznaczenie wg rozdz. 2. (bez czesci slownej).

Dla érub z gwintem ponizej M12 dopuszcza sig
inne sposoby cechowania na podstawie uzgodnien
pomiedzy wytwércg a zamawiajgcym.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Zabezpieczone przed korozja
sruby nalezy pakowaé¢ do pudelek tekturowych.
Poszczegélne pudetka powinny zawiera¢ Sruby
jednakowe, pochodzace z jednej partii produkeyj-
nej i licznosciach: 25, 50 i 100 sztuk, tak aby ma-
sa jednego pudetka brutto nie przekraczala:

2 kg — dla srub o Srednicy gwintu MBS,

3 kg — dla Srub o Srednicy gwintu powyzej
M6 do M12,

4 kg — dla érub o $rednicy gwintu powyzej
Mi2.

Na pudelkach powinna by¢ umieszczona nalep-
ka lub przywieszka zawierajaca co najmniej na-
stepujace dane:

— nazwe lub znak wytwoérni,

— oznaczenie,

— liczbe $rub w opakowaniu,

— date¢ produkejl.

4.2. Przchowywanie. Sruby powinny byé prze-
chowywane w pomieszczeniach zamknigtych
i suchych, wolnych od substancji przyspieszajg-
cych korozje.

4.3. Transport. Opakowane s$ruby mogg hy¢
transportowane dowolnymi §rodkami przewozowy-
mi w warunkach zabezpieczajgcych przed wply-
wami atmosferycznymi i uszkodzeniami mecha-
nicznymi. '

5. BADANIA

5.1. Program badafi. Sruby nalezy podda¢ ma-
stepujgcym badaniom:

a) sprawdzeniu wygladu zewnetrznego (3.1, 3.3
i 3.5),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

¢) sprawdzenie chropowatosci powierzchni (3.1),

d) sprawdzenie materialu (3.2), d

e) sprawdzenie wytrzymalosci na rozcigganie
(3.4a),

f) sprawdzenie twardosci (3.4b), 7

g) sprawdzenie granicy plastycznosci (3.4c),

h) sprawdzenie naprezenia pod obciazeniem
prébnym (3.4d).

5.2. Partia Srub do badan. Badania nalezy prze-
prowadzié¢ partiami. Partie stanowia $ruby jedna-
kowe, tj. o jednakowych wymiarach, wykonanych
z jednakowego materiatu i w tych samych warun-
kach produkcyjnych.

5.3. Pobieranie préobek. Do badan nalezy pobrac¢
w sposob losowy probke o liczno$ci podanej w
tabl.3, w zaleznosci od licznosci partii.

Tablica 3
Badania wg
5.1a)-+c¢) 5.1 e)-+h)
Liczno$¢ dopusz- dopusz-
artii s o ’ icz-
p o czalna’ licz Tl Lzalna" 11(;:
probki 'ba srub probki .ba sru
niedobryech niedobrych |-
w proébce w prébee
sziuk”
do 1000 2 0
B 25 1
10014000
5 0
4001--1600C 60 2
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5.4. Opis badai

5.4.1. Sprawdzenie wygladu zewne¢trznego na-
lezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem w celu
stwierdzenia zgodnoSci z wymaganiami normy
w zakresie cech zewnetrznych, jak stan powierz-
chni, wady materialowe oraz zgodno$ci z wyma-
ganiami wg 3.5.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przepro-
wadzié przyrzgdami pomiarowymi lub sprawdzia-
nami zapewniajagcymi wymagang dokladno$¢ po-
miaru. '

Sprawdzenie wymiaréw gwintu nalezy przepro-
wadzi¢ za pomocg sprawdzianéw i o tolerancjach
zgodnych z PN-70/M-02130.

Przy sprawdzaniu gwintu sprawdzianem szczgko-
wym nalezy badang Srednice podzialowg gwintu
sprawdza¢ w trzech punktach co 120°.

Wymiar gwintu nalezy uzna¢ za dobry, jezeli
chociazby w jednym sprawdzanym punkcie nie
przechodzi przez sprawdzian.

5.4.3. Sprawdzenie chropowatosci powierzchni
nalezy przeprowadzi¢ przez porOwnanie z 0dpo-
wiednimi wzorcami. W przypadku watpliwosci
chropowato$é powierzchni nalezy sprawdzi¢ glad-
koSciomierzem.

5.4.4. Sprawdzenie materialu nalezy przepro-

wadzi¢ przez skontrolowanie atestéw hutniczych
i zaswiadczen kontroli jakosci.

5.4.5. Sprawdzenie wytrzymalosci na rozciqéa-
nie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-70/M-82054
p.5.4.4.

5.4.6. Sprawdzenie twardoSci nalezy przeprowa-
dzi¢ sposobem Rockwella wg PN-57/H-04355. Po-
miar twardosci powinien byé wykonany na koncu
trzpienia (na plaszczyznie czolowej Sruby).

5.4.7. Sprawdzenie granicy plastyczno$ci nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z PN-71/H-04310 na préb-
kach poddanych prébie rozciggania.

5.4.8. Sprawdzenie naprezenia pod obcigze-
niem probnym nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
PN-70/M-82054 p.4.7.1.

5.5. Ocena wynikow badan

5.5.1. Sruba dobra. Badang $rube nalezy uznaé
za dobrg, jezeli przeszla z wynikiem dodatnim
wszystkie badania wymienione w 5.1.

5.5.2. Ocena partii. Partie Srub nalezy uzna¢ za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych w pobranej do badan prébce dla kaz-
dego z badan nie przekracza liczby wg tabl.3.

5.6. Za§wiadczenie o jakosci. Do kazdej partii
érub powinno byé¢ dolgczone zaswiadczenie zawie-
rajace co najmniej:

a) nazwe i znak wytworcy,

b) oznaczenie Sruby,

c) date produkeiji,

d) stwierdzenie zgodnosci wykonania z wyma-
ganiami niniejszej normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Ofrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Budowy Urzadzen Chemicz-
nych CEBEA — Kraké6w.

2. Normy zwiazane

PN-71/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali

PN-57/H-04355 Préba twardo$ci metali sposobem Rock-
wella

PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-
koSci ogblnego przeznaczenia ‘

PN-71/H-86020 Stal odporna na Korozje (nierdzewna
i kwasoodporna). Gatunki

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do
600 mm. Tolerancje

PN-70/M-02130 Gwinty metryczne o S$rednicach 1 do
600 mm. Tolerancje sprawdzianéw

PN-70/M-82051 Sruby, wkrety i nakretki og6lnego prze-
znaczenia. Dopuszczalne odchylki wymiarowe i poto-
zenia

PN-70/M-82054 Sruby, wkrety i mnakretki stalowe og6l-
nego przeznaczenia. Ogélne wymagania i badania

BN-74/1385-10 Sprezarki t{lokowe. Zawory samoczynhe
indywidualne. Gniazda stalowe
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