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NORMA BRANZOWA
BN-75
Sprezarki Hokowe 1385-13
pkgm%‘.wm Sprqiyny srubowe walcowe

zaworéw samoczynnych
indywidualnych

Grupa katalogowa 1V 82

1. WSTEP

1.1, Prgedmiot normy. Przedmiotem normy sgspre -
2yny &rubowe walcowe naciskowe zwijane na zimno =

drutéw stalowych przeznaczone do pracy w zaworach
samoogynnych indywidualnych, stosowanych w spre-
zarkach tilokowych.

1.2. Zakres stogsowania normy. Norma obejmuje
sprezyny srubowe walcowe naciskowe do zawordw sa-

mecgynnych indywidualnych ssawnych 1 tiocznych o
nominalnych érednicach zabudowy od 85 do 265 mm,
dle sprezarek jedno- i dwustopniowych w zakresie
obrotéw do 1500 obr/min, cisnieh do 10 kG/cm2 (o~
kolo “ MN/me), dla gazdw neutralnych.

1.3, Symbole i okreilenia wielkoscl - wg PN-64/
M-80700 i PN-64/M-~-80701.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Odmiany. Ze wrgledu na rodzaj pracy romréi-
nia si¢ nastepujgce odmiany spreiyn zaworowych:

38 - sprg¢zyna do zaworu ssawnego,

St - spreizyna do zaworu tiocznego.

2.2. Przyklad oznacgzenis
a) sprezyny do zaworu sawoczynnego indywidual-

nego ssawnege (Ss) o srednicy podziatowe] D=
= 7,56 mm:
SPREZYNA ZAWOROWA Ss-7,5%6 RN=75/1385-13

b) sprezyny do zaweru samoczynnego indywidual-
nego tlocznego (St) o srednicy podzialowej D
= 9,48 mm, kadmowanej (Cd):

SPRPZYNA ZAWOROWA St-9,48-Cd BN-75/1385-13

3. WYMAGANTA
2.1, Podstawowe wielkos$ci w mm - wg rysunku i
tabl. 1.
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Zgloszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Budowy Urzqdzen Chemicznych CEBEA
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemyslu Budowy Urzqdzen Chemicznych dnia 15 sierpnia 1975 r.
joko norma obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1976 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 23 /1975 poz. 82)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1976,

Wplyw do WN 7.10.75. Oddono do skladu 29.10.75. Druk ukohczono w lutym 76.

Cena zt 3,60

ObiB15a. w. Naklad 5500 4+ 54 egz. Zam. 3147/15
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Tablica 1
% D d
Noadxialng. grefuics Liczba czynnych | Liczba spre
Nominalna dred- zabudowy spres ’ 7
nica zabudowy zaworu':sa:nz 8:,?-‘ zaworu zaworu zaworu zZaworu Zwo jow spreimi) Zyn W za-
ssaw- ttocz~ ssaw- ttocz~ z worze
gniazda tocznege c
nego nego nego nego
dy D,
85 9,0 7,56 7,12 0,7 0,8 6 4
94 9,5 8,10 7,83 0,8 0,9 6 4
104 9,0 7456 7,12 0,7 0,8 6 6
11 9,5 8,10 7,83 0,8 0,9 6 6
123 9,5 8,10 7,83 0,8 0,9 6 6
144 10,5 9,00 8,20 0,9 1,0 6 6
166 11,0 9,30 9,48 1,0 1,2 6 6
186 _ 11,0 9,30 9,43 1,0 1,2 6 8
209 13,5 11,40 10,78 1,2 1,4 6 8
238 1,0 9,30 9,00 1,0 1,2 6 8
265 13,0 11,40 10,64 1,2 1,4 6 8
Podane wartodci odpowladajg jednostkowym naciskom na spreiyny:
- dla zawordw ssawnych 300 kﬁ/cm2 (okoto 0,003 ln/m?)
- dla zawordw ttecznych 1000 kG/cm2 {okoZo 0,01 lN/mz)
1) Liczba czynnych zwojéw spreiyny jest wielkodcig orientacyjna dopuszcza sie¢ odchytld pod warunkiem zachowania charaktes
rystyki spreizyny podanej w dokumentacji technicznej.
Dopuszeza si¢ odstepstwo od podanych wymiardw uzasadnione réznics parametrdéw pracy takich, jak cidnienie, predkosé obro-
towa,

3,2, Odchylki &rednicy podsziatowej (D) - wg
PN-64/M-80700 dla klasy D (dokladnej).

3.3. Diugoéé spresyny sblokowanej (1,, ) powinna
byé okreslona w dokumentacji technicenej.

3.4, Odchylka prostopadtosci (e,) osi sprezyny
- nie obecigzone] wzgledem = szlifowanych plasgzczyzn

oporowych nie wigksgza niz 0,02 |

3.5. Ddehylka réwnoleglosci (e,) sszlifowanych
plaszcsyzn oporowych sprezyny nie obcigzonej nie
wigksza niz 0,015D,.

3.6, Odchylki obcigZeA kontrolnych nie powi
przekraczad: :

- dla najmniejszego obcigzenia (P ) podanego w
charakterystyce spreZyny odpowiadajgcege diugosci
spre¢syny prgy zamknietym zaworze (1) - +12%

- dla najwigkssego obcigzenia ( B) pedanego w
charakterystyce spreiyny odpowliadajgcego dlugesci
sprezyny prey otwartym zaworze (1) -*8%.

3.7, Wytrzymalesé na zblokowanie. Spreiyna trey-

krotnie ugieta do zblekowania nie powinna wykazy-
waé zmian obcigienie kontrolnego P, wykracsajg-
cego poza granice odchyiek podanych w 3.6.

3.8. Material. Drut spreiynowy o wysokiej wy-
trzymatosci (W ) i podwyiszonej dokladnosei D wg

PN.73/M-80055, wykonany z walcdéwki okrgglej o pod-
wyzszonej doklmdnodcd (D) ze stali DS65G rodszaju 3
wg PN-71/H-92602.

Dopuszcza sie¢ inne gatunki materialdéw o wlagnos-
oiach nie zmieniajgoych charakterystyki sprezyny.

3,9. Wykonanie. Sprezyny powinny byé zwijane pa
zimno, zwoje koficowe przyiozone i szlifowans.

3.10. Wykoiczenie. Sprezyny do sprezarek bezsma-
rowych nalezy kadmowad.

3.11. Stan powierzchni. Powierzchnie powinny byé
gtadkie, bez zadziordw, peknieé, rys, wierdw, ze-

ndry i naletéw korozji.

Dopusztza si¢ wsdluzne $lady narsedzi doksetal-
towania sprezyn oraz dopuszczalne wady ujete w
normach przedmiotewych. -

Powierzchnia powloki kadmowej wg PN-71/H-97008,

3,12, Odpernesé powlokl kadmowej na dzialanie
mgly solnej. Sprezyny kadmowane powinny wykazywaé
o@pornosé na dzistanie mgly solnej wg PN-68/
H-97018 w galeznosci od grubosci powioki.

3.13. Trwalosé statyczna spreiyn. Spreiyna u-
gieta do diugosci 1,, odpowiadajgcej obclazeniu
kontrolnemu E, i przetrzymana w tym stanie przez
24 godz w temperaturze 150°C {423 K} nie powinna
wykazgywad smian obeoigZenia P, wykraczajgcych po-
ga granice cdochytek podanych w 3.6.

2.44, Trwalosé kinematycsna spresyn. Spreiyna

poddana dziataniu obcigZenia zmiennego w grani-

cach P «+ P; wg 3.6 po przepracowaniu oce najmnie]
107 ¢ykli zmian obcigienia nie powlnna wykagzywasd
uszkodseh mechanicznych, usgkodzen powloki ochreon~
nej oragz spadku rzecgywisteJ wartosci obcigZenia
kontrolnego F, o wartoéé wigkszg niz odchylka po-
danas w 3.6.
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3.15. Trwalosé powloki kadmowej. Powloka kadmowa
powinna przylegaé do podloza i nie wykazywaé prsy

prébie wg 5.2.6 peknies, odpryskéw i luszcozenia
sie.

4. PAKOWANTE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1. Pakowanie. Spre¢zyny nalezy pakowaé w spo-
s6b zabezpleczajascy przed uszkodzeniami mechanics -
nymi i wplywem warunké4w atmosferycenych. Jedeli
nie uzgodniono inaczej, sprezyny bez powldk oshron-
nych przed pakowaniem powinny- byé zabezpieczone
przed korozjs prazegz natluszczenie 1 zawiniecie w
papier prszetiusgcszony.

Rodzaje opakowania: pudelka, skrzynie, palety lud
pojemniki transportows.

¥a opakoweniu powinny byé podane co najmniej:
nagzwa lub znak wytwérey,

- oznaczenie spreiyny,
- liczbea sprezyn w opakowaniu,
- data produkcji.

W kazdym opakowaniu powinny znajdowaé sie spre-
zyny jednakowe, pochodzgce z jednej partii produk
cyjnejd.

4.2. Przechowywanie. Sprezyny powinny byé prze-
chowywane w pomieszczeniach zamknigtych i suchyoh,
wolnych od substancji prazyspieszajgcych korozje
lub powodujacych niszczenie powiok ochronnych.

4.3, Transport., Opakowane Bpr¢iyny moga byé
transportowape dowolnymi Srodkami przewoczowymi w
warunkach zabezpieczajacych przed wplywami atmo-
sferycznymi i przed wgajemnym przemieszcgeniem o-
pakowan.

5. BADANTA
5.1. Program badah

5.1.1. Badania peine (okresowe). W celu spraw-
dzenia zgodnoéci wyrobu z wymaganiami normy wy-
twérca powinien przeprowadzié okresowo badania
pelne w zakresie podanym w tabl. 2. lp. 1 + 11.

Badania pelne naleiy przeprowadza’:

a) prgzy uruchamianiu nowej produkeji,

b) co 1, roku przy produkcji ciagiej,
ciaglej wiecksze}l

e¢) przy przerwie w produkeji
niz % roku,

d) przy istotnych zmianach konstrukecyjnych, ma-
teriatowych lub technologieznych rezutujgecych na
Jjakos# sprezyn.

7 przeprowadsonych badah pelmych wytwérca spo-
rzadza protokdl zawierajgcy wyniki badan oraz ich
ocene i wnioski.

5.1.2., Badania niepeine (odbiorcze) przeprowa-

éza gie przy odbiorze sprezyn w zakresie podanym
w tabl. 2. 1lp. 1 + 9.

5.1.3. Partia sprezyn do badap. Badania nalezy
prezeprowadzié partiami. Partie stanowig sprefyny
jednakowe, tj. o jednakowych wymiarach, wykonanych
%z jednakowego materiatu i w tych samych warunkach
produkeyjnych.

5.1.4. Pobieranie proébek. Do badan nale2y po-~
braé w spos6éb losowy prébke o licznosci podanej w
tabl. 2 w zaleznosci od licznos$ci partii.

5.2. Opis_badan

5.2.1. Ogledziny gewnetrznpe
dzié nieuzbrojonym okiem.

nalezy przeprowa-

Podczas ogledzin dopuszcza sie stosowanie wzor-
c6é/w porodwnawczych uzgodnionych pomigdzy wytwoérca
i odbiorcg. W przypadkach wagtpliwych obecnosé pek-
nieé nalezy sprawdzaé przy uzyciu lupy o 5-krot-
nym powiekszeniu lub metoda defektoskopows.

5.2.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowa-
dzaé przyrzgdami pomiarowymi i sprawdzianami
pomiaru,

za-
pewniajgcymi wymagang dokladnosé przy
czym:

a) sprawdzenie $rednicy podziatowej D nalezy
prezeprowadzié¢ przez pomiar D, lub D, w zaleznosci
od wymagan podanych w dokumentacji technicznej,

b) sprawdzenie dlugosci sprezyny zblokowane]
(lbl) nalezy prazeprowadzié po ugieciu sprezyny do
stanu wzajemnego przylegania wsgystkich zwojdw,

¢) sprawdzenie prestopadiosci (e,) nalezy prze-
prowadzié w sposéb ustalony przez wytwoérce,

d) sprawdzenie réwnoleglosci (e,) nalezy prze-
prowadzié w sposéb ustalony przez wytwédrce.

5.2.3. Sprawdzenie obcigZen kontrolnych nalezy

przeprowadzié na odpowiednio przystosowanych wa-
gach. Przed prsystgpieniem do badania sprezyne na-
lezy jednokrotnie zblokowaé. Pomiary wykonaé ugi-
najac spreiyne do statej diugoscil,il,(zgod-
nie z dokumentacjg technicznag) i
tosci obcigzeh.

5.2.4, Sprawdzenie wytrzymato$ci na zblokowanie

nalesy przeprowadzi¢ po uprzednim sprawdzeniu ree -
cegywistej wartosci B wg 5.2.3 trazykrotnie ugina-
Jjac sprezyne do zblokowania i powtérpnie zmierzyd
wartosé obecigzenia przy staiej diugosci I,.

Spadek obcigzenia P powinien odpowiadaé wyma-
ganiom okreslonym w 3.7.

5.2.5. Sprawdzenie trwalosci statycenej
przeprowadzié przez zacisniecie w specjalnym urzg-
dzeniu sprezyny, ktéra przeszla badania wg 5.2.3
z wynikiem dodatnim.

odczytujgc war-

nalezy

5.2.6. Sprawdzenie trwaiosci powlok  kadmowych
naley przeprowadzié¢ przez trsykrotne ugieaia
sprezyny do zblokowania.

. Sprawdgenie odpornosci korosz oWio-

ki kadmowe] ns dsziatanie mgly solnej naleZy prre-
prowadzié wg PN-59/H-04603,

2.2.8. Sprawdzenie trwalosSci kinematyczne spre-
2yn nalezy przeprowadzaé przy zachowaniu nastepu-
Jjacych warunkéw:

- spre¢Zyna powinna doznawaé oYyklicznych zmian
obcigzen od dtrugosci 1, odpowiadajgcej obcigie-
niu P, do dlugosci l, odpowiadajgcej obcigzeniu
B,

- czestotliwosé zmian - 1500 oykli na minute,
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Tablica 2
Licznodé partii, sztuk
S [T 40 400 mg?i wg?d powyie] powyze] p?nﬂ
ymagenia . o 4 1000 2500 300
Lp. Zakres badad we b::““ d0o 630 | do 1000 | do 2506 | ao 6300| do 16 000
Licznoséé prdbki, sztuk
Dopuszczalna liczha sztuk niedobrych w prébce
1 2 3 4 5 6 Wi 8_ 9 10
1 | Ogledziny zewnetrane 361 311 5.261 %2 %5' -gi ‘l;ﬁ 1%2 1?2
o | Sprawdzenie srednicy 3.2 5.2.2 13 23 23 25 Joo Joo
podziatowej 0 0 ] 0 1 1
3 | Sprawdzenis diugosci 3.3 5.2.2 15 25 25 25 100 100
sprezyny zZblokowanej [¢] 4] [¢] ¢} 1 1
Sprawdzenie 25 25 25 40 60 100
4 1 prostopadosci 3.4 54242 2 2 2 3 n 7
5 | Serawdzenie 3.5 5.2.2 25 25 2 40 80 Joy
rownolegtosdci 2 2 2 3 4 T
Sprawdzenie obcigZer 25 25 60 60 oo 150
2 kontrolnych 3.6 Fe2.3 1 1 2 2 3 4
7 | namiacale wrioarma- 2 |sea | 2 2 z z % | I
Yosci na zblokowanie (4] 0 o 0 1 1
Sprawdzenie trwalosci 20 40
8 statycznej 3.13 5e245 0 0
Sprawdzenie trwaXodci 15 25 25 25 Joo 100
9 | powtoki kadmowsj 3.15 5+2.6 0 ) 0 ) ] 1
10 Sprawdzenie odpornosdci 10
powtoki kadmowej na 3.12 5.2.7 T
dziatanie mgly solnej
1 Sprawdzenie
nieobecnodci 40 80
uszkodzenia 3.14 5428 1 T
powtoki
Sprawdze- | ochronnsj
nie trwa-
tosci ki~ | Sprawdzenie
nematycs- | nieobecnosci 3,14 5.2.8 40 &g
ne) spre- | peknieé mate~ 0 0
z2yn riaiu spreiyny
Sprawdzenie
spadku rzeczy- 0 60
‘| wistej war- 3.4 5.2.8 %"‘ T
todci obcigie-~
nia E,
Sprawdzenie materialdw naleiy przeprowadzié przez skontrolowanie atestéw hutniczych i zagwiadczed kontroli jakoscl
stwierdsajacych zgodnodé utytych materiakldéw i péifabrykatdw,
Na zadanie odbiorcy wytwérca powinien udostepmié protoldi z ostatnich badari peinych i protokoty z ewentualnych dodatko-
wych badari witasnych oraz umoiliwié przeprowadzenie obserwac]i procesdw technologicznych.

- temperatura otoozenia powinna wynosié 15 +
25°c (288:298 K).

Przed przystgpleniem do badah sprezyny naleidy
poddaé pomiarem obciazenia kontrolnege F,w spo-
86b podany w 5.2.3.

Po badaniu naleiy prseprowadsié ogledsiny zewne-
trzne, podozas ktéryoch naledy swrébcié uwage, coBY
na powierzchni spreiyny nie wystepujq uszkodzenia
powloki ochronnej (pekanie, ziusscsanie, edpryski)
oraz peknigcia materialu spreiyny, po csym powtér-
nie wykonaé pomiar oboigienia kontrolnego 1;.

5.3, Ocena wynikéw badah
5.3.1, Spreiyna dobra. Badang 8pre¢iyn¢ nalezy

uznaé sa dobrg, jezeli przessia z wynikiem dodat-
nim wssystkie badania wymienione w tabl. 2 lp.
1+ 1.

5.3.2, Ocena partii. Partig¢ spreiyn naleiy usnaé
sa sgodng & wymaganiami normy, Jeieli:

a) licsba sztuk niedebrych w prébce nie prse-
kracgza liczdby podanej w tabl. 2,

b) odohyiki w spresynach uznanych %a nledobre
nie prsekraoszajg wiecej niz 25% wartosol odohylek
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dopussczalnych przewidzianych w normie
ce] asprawdzanego parametru.

dotyceg-

S.4, Zaswiadosenie o jakofci. Do kaidej partii
sprezyn, ktéra prseszla badania niepeine, powinno
byé doxgczene zaswiadczenie zZawlerajgqce co naj-

mnieJ:

a) naswe lub znak wytwérey,

b) oznaczenie spresyny,

¢) date produkecji,

d) stwierdszenie zgodnoici wykonania
niemi niniejsgej normy.

% wymaga-

KONRIEC
MAC ATKOWE
1, Instytucja opracowujgca porme, Ofrodek Badawezo-Rozwo- N-68/H-97018 Powkoki ochronne niemetalowe., Konwersyjne po-
jowy Przemysiu Budowy Ursadzerd Chemicsnych CEBEA, Krakdw, wioki chromianowe
2, Normy zwigzane BN-73/M-80055 Druty sprezynowe., Druty okragte ciagnione na

M-59/H-04603 Badania korosji metali, Préba laboratoryjna.
odpornogci na dsiatanie mgty solnej

PH-71/H-92602 Stal weglowa, Walcdwka do wyrobu drutu spre-
Zynowego

M-T71/H-97008 Ochroma przed korozjgq. Elektrolityczne powko-
ki kadmowe

zimno ze stali weglowych na sprezyny specjalnego przezna-
czenia
PN-64/M-80700 Spreiyny érubowe walcowe z drutéw lub pretdw
okragtych, Ogélne wymagania i badania techniczne
PN-64/M-BOT01 Sprezyny srubowe walcowe z drutéw 1lub pretiw
okragltych, Obliczanie i komstrukcja sprezyn naciskowych
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