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NORMA BRANZOWA
BN-74

PRZENOSNIKI Sprezarki tlokowe 1385-12
PEINOW Plytki zaworowe zaworow
samoczynnych indywidualnych

Grupa katalogowa 1V 82

1. WSTEP Nominalna Nominalna
Przedmiotem normy sg plytki zaworowe, za- ziffggi?y D g Zifjg;f:y D g
woréw samoczynnych indywidualnych o nomi- dy dy
nalnych $rednicach zabudowy od 35 do 2656 mm
(~1,5 MN/m?) stosowanych w sprezarkach tloko- 35 29 | 1,0 111 106 1,5
pracujgcych przy roznicy cisnien do 15 kG/cm? 42 36 1,0 123 117 1,8
wych. ' 46 42 | 1,0 144 136 1,8
2. OZNACZENIE 57 52 1,0 166 156 1,8
Przyklad oznaczenia plytki zaworowej (PZ) 65 | 60 1,2 186 177 1,8
do zaworu o nominalnej $rednicy zabudowy 76 67 1,2 209 197 2,0
de=104 mm, ze stali 3THGNM: 85 80 | 12 236 290 2,0
PLYTKA ZAWOROWA PZ-104-37THGNM BN-74/1385-12 Py g8 15 u6E 50 2.0
3. WYMAGANIA 104 98 15 _ _ —
3.1. Gléwne wymiary w mm
Misjsca cechomwanic 3.2. Dopuszezalne odchylki. Odchylki wymia-

réw swobodnych, odchylki réwnoleglesci powierz-
chni, odchytki wspoélosiowosci kanaltéw przeloto-
wych 1 powierzchni uszezelniajgeych oraz od-
chytka plaskosci powierzchni uszczelniajgeych
piytki zaworowej powinny byé zgodne z BN-73/
1385-08 p. 2.2.

3.3. Material. Stal 36HNM, 37GHNM wg
PN-72/H-84030 dla sprezarek smarowych, stal
3H13 wg PN-71/H-86020 dla sprezarek bezsma-
rowyvch.

Na piytki zaworowe do sprezarek pracujgcych
na czynniki agresywne nalezy stosowaé stal o od-
powiednie] odpornosci i wlasnosciach wytrzyma-
tosciowych nie nizszych jak w gatunkach WYyzZe]
podanych.

L

Blacha na piytki powinna by¢ walcowana wie-
lokrotnie ,.krzyzowo”, tj. w kierunkach przesu-
nictych kazdorazowo o kat 90°.

- 323

7]

Popuszezalne odweglenie moze wynosi¢é max
25%0 grubosei blachy.

Flacha powinna mieé jednerodng strukture, bez
peknicé. zawalcowan, rozwarstwien, obcych wtra-
eefl itp.

Zgloszona przez O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Budowy Urzgdzen Chemicznych CEBEA
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Budowy Urzadzen Chemicznych dnia 21 listopada 1974 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 1 siycznia 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1975 poz. 19)

Cena zt 2,40

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975, Wplyw do WN 30.1.75. Oddano do skladu 17.3.75.
Druk ukonczono w lipeu 1975. Obj. 0,35 a. w. Naktad 6000+50 egz. RZG — 905
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3.4, Wykonanie. Plytki nalezy wykonywac¢ spo-
sobem, ktoéry zabezpieczy przed powstawaniem
peknie¢ na krawedziach zaréwno zewnetrznych
jak i wewnetrznych. Ostre krawedzie plytek na-
lezy zaokraglic.

3.5. Obrébka cieplna. Plytki zaworowe nalezy
ulepszaé cieplnie w pakietach, do twardosci 38 -~
43 HRC. "

Plytki nalezy sezonowaé po szlifowaniu zgrub-
nym.

3.6. Wykonczenie. Plytki zaworowe powinny
by¢ szlifowane i docierane. Przyleganie powierz-
chni powinno by¢ peine.

Na powierzchniach plytek obrobionych wykan-
czajaco nie dopuszeza sie karbéw, rys, pekniec
oraz innych uszkodzen obnizajgcych wytrzyma-
los¢ zmeczeniowg plytek.

3.7. Niemagnetycznos§¢. Plytki zaworowe po-
winny byé pozbawione wlasnosci magnetycznych.

3.8. Cechowanie. Na plytce zaworowej w miej-
scu oznaczonym na rysunku nalezy umiesSci¢ w
spos6b wyrazny i nienaruszajgcy powierzchni na-
stepujace dane:

a) znak wytwoércey,

b) oznaczenie (bez czesci stownej).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Plytki zaworowe stanowigce czes¢ zamienng
zaworu nalezy, po zakonserwowaniu $rodkami
antykorozyjnymi, owingé papierem pakowym pa-
rafinowym.

Pozostale wymagania wg BN-73/1385-08, roz-
dziat 3.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Plytki zaworowe nalezy
podda¢ nastepujacym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne (3.1; 3.3; 3.6; 3.8),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.1; 3.2),

¢) sprawdzenie chropowatosci powierzchni (3.1),

d) sprawdzenie materialu (3.3),

e) sprawdzenie niemagnetycznosci (3.7),

f) sprawdzenie twardosci (3.5),

g) sprawdzenie przylegania powierzchni uszczel-
niajacych (3.6).

5.2. Partia plytek zaworowych do badan oraz

pobieranie préobek — zgodnie z BN-73/1385-08,
p. 42 i 4.3, z wyjatkiem sprawdzenia twardosci

i sprawdzenia przylegania powierzchni uszczel-
niajacych, ktére nalezy przeprowadzi¢ na kaz-
dej plytce.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem w celu sprawdzenia
zgodnos$ci plytek zaworowych z wymaganiami
normy w zakresie cech zewnetrznych, jak stan
powierzchni, wady materialowe, oraz zgodnosci
z wymaganiami 3.6 i 3.8.

5.3.2. Sprawdzenie wymiarow na zgodnos¢ z wy-
maganiami 3.1 i 3.2 nalezy przeprowadzi¢ przy-
rzgdami pomiarowymi lub sprawdzianami o od-
powiedniej dokladnosci pomiaru.

5.3.3. Sprawdzenie chropowatosci powierzchni
na zgodno$¢ z wymaganiami 3.1 nalezy przepro-
wadzi¢ przez poréwnanie z odpowiednimi wzor-
cami. W przypadku watpliwosci, chropowatos¢
powierzchni nalezy sprawdzi¢ gladkosciomierzem.

5.3.4. Sprawdzenie materialu na zgodnos$¢ z wy-
maganiami 3.3 nalezy przeprowadzi¢ przez skon-
trolowanie atestow hutnicznych i zaswiadczen
kontroli jakosci.

W celu wykrycia ukrytych wad blach na plyt-
ki zaworowe, nalezy przeprowadzi¢ badania de-
fektoskopowe.

5.3.5. Sprawdzenie niemagnetycznosci na zgod-
no$¢ z wymaganiami 3.7 nalezy przeprowadzic¢
przy uzyciu drobnych nienamagnesowanych opit-
kow stalowych. Plytki sprawdzane i opitki po-
winny byé¢ czyste i suche.

5.3.6. Sprawdzenie twardos$ci piytek zaworo-
wych na zgodno§¢ z wymaganiami 3.5 nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-57/H-04355 przed obrdbks
wykanczajgcg w miejscu oznaczonym na rysunku
w dokumentacji technicznej.

5.3.7. Sprawdzenie przylegania powierzchni
uszczelniajacych na zgodnos¢é z wymaganiami 3.6
nalezy przeprowadzi¢ w przyrzadzie na wzorco-
wym gniezdzie, powietrzem przy roéznicy nad-
cisnien 1 at.

Dopuszcza sie sprawdzenie przylegania po-
wierzchni uszczelniajgcych metoda, zgodnie z
BN-73/1385-08 p. 2.8.

5.4. Ocena wynikéw badan — zgodnie z BN-73/
1385-08, p. 4.5.

5.5. Ocena partii — zgodnie z BN-73/1385-08
p. 4.6.

5.6. ZaSwiadczenie jakoSci. Dla kazidej partii
plytek zaworowych uznanej za zgodng z wyma-
ganiami normy wytworca powinien wystawic za-
Swiadczenie.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — OSrodek Ba- PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki
dawczo-Rozwojowy Przemystu Budowy Urzadzen Che- PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna
micznych CEBEA, Krakow. i kwasoodporna). Gatunki

2. Normy zwiazane BN-73/1385-08 Sprezarki tlokowe. Zawory samoczynne
PN-57/H-04355 Proba twardo$ci metali sposobem Roc- indywidualne. Ogbélne wymagania i badania

kwella
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