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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3
kompensatory dlawicowe prostokatne o zakresie wiel-
kosci 100 x 100--2500 x2500 mm do kompensacji
wydluzen przewodéw prostokatnych przy cisnieniach
panujacych w przewodach nie przekraczajacych

- 0,1 kG/cm? (10000 N/m’-)1temperaturze —43--527°C

(230--800 K).
" 1.2. Okreflenie w1elko§c1 charakterystyczne]

E Wielkoscia charakterystyczng kompensatoréw diawico-

Naktad wznowiony, uwéclg’élmh amiany § poprawk!’

; WYDAWNICTWA_ NORMALIZACYINE

wych prostokqmych s wyxmary zcwnqtrzne kompen-
satora: ax b w mm.

% PODZIAL I OZNACZENIE -

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od temperatury czyn-
nika rozréznia sie dwa rodzaje kdmpen_s‘ato:éw:

I—do czynnika o
(230623 K),
II —do czynnika o
(624 do 800 K).
2.2. Odmiany. W zaleznosci od agresywnosci czyn-
nika rozréznia si¢. dwie grupy kompensatoréw.
n —do czynmka obojg¢tnego,
s —do czynnika agresywnego.

2 3. Przyklad oznaczenia kompensatora (K) dla-

‘wicowego (D) prostokqtnego, 0 wynnarach zewne_.trznych ]
200 125 mm, rodzaju I i odmiany s: :

' KOMPENSATOR KD 200 x 125 Is BN-75/2371-03

tqmperatﬁrze —43--350°C |

temperaturze 351--527°C .

3. WYMAGANIA
3.1. Gléwne wymiary w mm Kkompensatoréw
dtawicowych — wg rysunku i tabl. 1. ' '
Wymiary kolnierzy — wg BN-75/2371-03.

4976 r. (Wyd. 1l )
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Tablica 1. Gléwne wymiary kompensatoréw dlawicowych proatokqinych
' Zdolnog¢
a b ¢ d e f g h L kompensacji i
AL i
1 2 3 4 5 6 7 8 | 9 10
100 100 85 [ 85 70 0 | 14 74 7 -
1100 | 125 85 110 70 . 95 74 99 800 200
1000 | 160 | 85 145 70 120 H 34
100 | "250 . 85 185 70 170 74 174 3

Zgloszona przez Branzowy Oirodek Normahzacu OPAM ;
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" cd.tabl. 1
: qulnoégf
a b ¢ d e f g h L _kompensacji
AL
1 2 3 4 5 6 7. 8 9 10
125~ 125 110 110 95 95 99 99
. 125 160 110~ 145 95 | 130 99 134 3
~ 125 " 200 110 185- 95 | . 170 99 174
125 - 250 . 110 235 95 220 99 224 -
125 315 119 300 95 285 99 289 _
160 160 145 145 130 130 134 134 ;
160 200 145 185 130" 170 134 174 .
160 250 145 235 130 1220 134 224 800 200.
160 315 ‘145 300 -130 285 134 289 -
160 400 145 385 130 370 134 374
200 200 185 185 170. 170 174 174
200 250 185 235 170 220 174 224
200 315 185 - 300 170 285 174 289
. 200 400 185 385 170 370 174 374
200 500 185 485 170 470 174 474
250 250 230 230 210 210 220 | 220
250 315 230 295 210 275 220 285
250 400 230 380 210. 360 -220 370
250 500 230 .| 480 210 460 220 470
250 630 230 610 210 590 220 600
315 315 295 295 275 275 285 285
315 400 295 380 275 360 285 370 | 1000 300
315 500 - 205 480 275 . 460 285 470
315 630 295 610 | 275 590 -285 600 .
315 800 295 780 275 760 285 770
400 400 380 380 360 360 370 370
- 400 500 | 380 480 360 | - 460 370 470
400 - 630 - 380 610 360 590 370 600 2
400 800 380 780 360 760 370 770 .
400 1000 380 980 | 360 | 960 - 470 970
500 - 500- | 480 480 460 460 470 470
500 630 480 | 610 460 590 470 600
. 500 800 480 780 460 760 470 770
500 1000 480 |- 980 460 . 960 470 970
500 1250 480 " 1230 460 - | 1210 470° 1220 -
630 | 630 610 610 590 590 600 600
630 | 800 610 780 590 760 600 . 770
630 |- 1000 610 -980 590 960 <600 970
630 1250 610 1230 590 1210 600 | 1220 .
630 . 1600 610 | 1580 590 - | 1560 600 1570
800 800 780 | . 780 760 760 770 770 .
- 800 1000 780 980 760 960 770 970
800 1250 _ 780 1230 760 1210 770 1220
800 1600 780 1580 760 " 1560 - 770 1570 1000 300
800 2000 780 1980 760 | 1960 770 1970
1000 1000 980 | 980 960 960 970 970
1000 . 1250 980 1230 960 1210 970 1220
1000 1600 980 1580 960 1360 970 1570
1000 2000 980 | 1980 960 1960 970 1970
1000 -~ | 2500 980 2480 960 2460 " 970 2470
-1250 1250 1230 1230 1210, | 1210 1220 1220
1250 1600 1230 1580 1210 1560 1220 1570 ~
1250 2000 1230 1980 1210 | 1960 1220 1970-
1250 . | 2500 1230 2480 1210 2460 1220 2470
1600 1600 1580 11580 1560 1560 1570 1570
1600 2000 1580 1980 1560 1960 1570 1970
1600 .2500 . 1580 |- 2480 1560 * 2460 1570 2470 ’
' 2000 2000 1980 1980 1960 1960 1970 1970
2000 2500 1980 2480 1960 2460 1970 2470
2500 2480 2480 2460 2470 2470
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: Odchylkl glownych wymmrow kompensatoréw dia-
wicowych prostokatnych powinny odpowiada¢ klasie
dokladnosci 1T-14 wg PN-66/M-02139.

3.2. Materialy. Kompensatory dlawicowe prosto-

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE ‘
I TRANSPORT - ' -

4.1, Pakowanie. Kompensatory diaWicoﬁve pfoétb—

katne nalezy wykonywa¢ z materialéw podanych w katne nie wymagaja opakowania. Nalezy je jednak

tabl. 2, zabezp1eczyc przed samoistnym demontazem poprzez
Tablica 2. Materialy stosowane do budowy kompensatoréw diawicowych prostokqtnych
Symbol przewodu In IIn Is, s
N Sci 7 B
azwa “Nr czesci Material
elementu na rysunku
Kotnierz 1 St38 . | H13]Js wg PN-71/H-86022 1H18NOT 1)
Kréciec zewngtrzny IR wg PN-72/H-84020 wg PN-71/H-86020
— St3SX , OH17T wg PN-71/H-86020 |
| Pierécien 3 ) :
Szczeliwo 4 K-gatl wgPN-55/M-21000| e Aal)wg BN-73/6616-14.11
- szczeliwo wg PN-76/P-85043 o .
514-+5/11 wg PN-<76/P-85041 : . . |szczeliwol) wg PN-76/P-85043 .
Piersciens okragly "5 St38X
Sruba 6
Nakretk . 7 '
o | St3 : ,
Podkladka ] 8 ' : L E .~ . ; Wt
: . . - - 1 i
‘ PN-72/H-84020 OHI17T wg PN-71/H-86020 1H18NIT ') wg PN-71/
Kréciec wewnetrzny 9 4 - H-86020
_Komierz 10 . ) ‘
* Kohierz 11 St3S8X ~
" Dlawik 12
Kréciec przej$ciowy 13
L Stosowam;e zalecane.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Powierzchnie kompensatoréw dlawicowych
prostokgtnych powinny byé gladkie, bez wgniecen.
Wady powierzchni nie powinny przekraczaé dopusz-
czalnych wielkosci podanych W "PN-62/H-92200.

3.3.2. Polaczenia spawane elementow kompensa—_
toréw dlawicowych prostokatnych nalezy wykonac
spoing gazoszczeing.

3.3.3. Zabezpieczenia antykorozyine. Powierz-
chnie zewnetrzne i wewnetrzne kompensatoréw dla-
wicowych powinny zapewniaé ochrone przed korozja na
okres co najmniej 6 miesiecy od daty “}yprodukowania.
Zabezpieczenie antykorezyjne kompensatora powinno
byé zgodne z wymaganiami zabezpleczcma antykoro-
zyjnego dla calej instalacji.

3.4. Zdolno&¢é do kompensacii. Kompensator po- .
winien. umozliwi¢ bezawaryjne wydluzanie lub kur-
czenie wspélpracujacych z nim- przewodéw, w grani-
cach warto$ci 4L podanej w tabl. 1. \

~ 3.5. Cechowanie. Na zewngtrznej powierzchni kom-
‘pensatora  dlawicowego _prostokatnego w odleglosci
okolo 100 mm' od kotnierza jego plaszcza nalezy umies-
ci¢ trwale znaki zawierajace co najmniej:

— nazwe lub znak wytwércy,

— oznaczenie kompensatora dlawicowego prosto—

katnego wg" 23

,, skrecenie kolnierzy zewngtrznych dwoma plaskow-
- nikami. Kompensatory powinny byé przygotowane

do transportu i skladowania w. stanie Sciggnigtym.

4.2. Przechowywanie. Kompensatory dlawicowe .
prostokatne nalezy przechowywaé¢ w miejscach za-
bezpieczonych przed wplywami atmosferycznymi.

4.3. Transport. Kompensatory dlawicowe prosto-

katne mogg by¢ przewozone dowolnyrm $rodkami
transportu.

5. BADANIA

1. Rodzaje badan. Kazdy kompensator dlawmo—
prostokqtny na.lezy poddac nastepujacym badaniom:
a) oglegdzinom zewne¢trznym (3.3.1, 3.3.2, 3.3.3, 3.5),
b) sprawdzeniu gléwnych wymiaréw i odchylek (3.1),
c) sprawdzeniu szczelnoéci spoiny (3.3.2),
-d) sprawdzeniu zdolnosci do kompensacji (3.4).
5.2. Opis badan .

- 5.2.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy wykonaé okiem
nieuzbrojonym.

5.2.2. Sprawdzenie gléwnych wymlaréw i od- _
chylek nalezy przeprowadzi¢ za pomocy przyrzadéw -

pomiarowych zapewma)acych wymagang dokladnoéé o
~ pomiaréw.

5.2.3. Sprawdzenie szczelnoécl spomy nalezy
wykonal przez pokrycie lica spoiny penetrantem
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4 LT 'In'fomucie dodatkowe do BN-75/2371-03

~—

i sprawdzenie prawidlowosci wykonama oluem nie-
uzbrojonym,

5.2.4. Sprawdzenie ' zdolnoéci do kompensacji

" nalezy wykonaé przez przesunigcie krééca wewngt-
rznego (9) w stosunku do krééca zewnetrznego (2) .

-

wg. rysunku, na dlugosé AL wg tabl 1 od stanu catko- _' _

witego zsunigcia kréécow wzglgdem siebie. .

5.3. Ocena wynikéw badani. Kompensator dlawi-
cowy prostokatny nalezy uznaé za zgodny z wymaga-
niami normy jezeli badania wg 5.1 dadzg wynik dodatni.

. . KONIEC

. INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca noi\'mg — Przedsig¢biorstwo
Projektowania i Dostaw Urzgdzeri Ochrony Powxetrza OPAM —
Katowice, ul. Warszawska 31.

2, Normy zwigqzane * | ¥

PN-62{H-92200 Stal goraco walcowana. Blachy grube.
Wymiary g | ,
Qdchylkiz warsztatowe wymiaréw swobodnych

PN-66/M-02139

'BN-66/2372-05

Urzq&zenia odpyl{ijqce. Kolnierze prosto-

katne z pretéw plaskich do przyspawania

Pozostale normy zwigzane podano w tabl. 2,

3. Autor projektu normy — mgr inz. E. Machalica — Przed-
sigbiorstwo Pro;ektowarkla i Dostaw Urzqdzen Ochrony Powietrza
‘OPAM, Katowxoe. k
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