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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg plytki tlumigce zawo-
row samoczynnych indywidualnych o nominal-
nych srednicach zabudowy od 35 do 265 mm sto-
sowanych w sprezarkach tlokowych.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia plytki tlumigcej (PT)
do zaworu o nominalnej srednicy zabudowy
do=123 mm, ze stali 3THGNM:

PEYTKA TELUMIACA PT-123-37THGNM BN-74/1385-11
3. WYMAGANIA

3.1. Glowne wymiary w mm
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35 29 | 1,0 111 106 1,5
42 | 36 | 1,0 | 123 117 18
46 42 1,0 | 144 136 1,8
57 52 | 1,0 | 166 | 156 18
65 | 60 1,2 | 186 ] 177 | 18
w667 | 12| 209 197 | 2,0
85 80 1,2 236 220 | 2,0
94 88 | 1,5 265 250 | 2,0
104 | 98 | 15| s — | == |

3.2. Dopuszczalne odchylki. Odchytki wymia-
row swobodnych oraz odchylki rownolegiosci po-
wierzchni plytki tlumigcej powinny by¢ zgodne
z BN-73/1385-08 p. 2.2. Odchylka ptaskosci po-
wierzchni plytki tlumigcej powinna odpowiada¢
szeregowi V wg PN-68/M-02138.

3.3. Material. Stal 36HNM, 37THGNM wg
PN-72/H-84030 dla sprezarek smarowych, stal
3H13 wg PN-T1/H-86020 dla spre¢zarek bezsma-
rowych.

Na plytki tlumigce do zaworéw w sprezarkach
pracujgcych na czynniki agresywne nalezy sto-
sowaé¢ stal o odpowiedniej odpornosci i witasno-
$ciach wytrzymatosciowych nie nizszych jak dla
gatunkow wyzej podanych.

Blacha na plytki powinna by¢ walcowana wie-
lokrotnie ,krzyzowo”, tj. w kierunkach przesu-
nietych kazdorazowo o kat 90°.

Dopuszczalne odweglenie moze wynosi¢ max
2.5 grubosci blachy.

Blacha powinna mie¢ jednorodng strukture, bez
pekniec¢, zawalcowan, rozwarstwien, obcych wtrg-
cen itp. i powinna by¢ dostarczana w stanie nor-
malizowanym.
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3.4. Wykonanie. Plytki powinny by¢ wykra-
wane za pomocg wykrojnika lub toczone i fre-
zowane. Ostre krawedzie plytek nalezy zaokrg-
glic.

3.5. Wykonczenie, Plytki ttumigce powinny byc
szlifowane. Na powierzchniach plytek po szlifo-
waniu nie dopuszcza sie karbéw, rys, peknigé oraz
innych uszkodzen obnizajgcych wytrzymatosc.

3.6. Niemagnetycznosé. Plytki tlumigce po-
winny by¢ pozbawione wlasnosci magnetycznych,

3.7. Cechowanie. Na plytce tlumigcej w miej-
scu oznaczonym na rysunku nalezy umiesci¢c w
sposob trwaly i wyrazny (metodg nieniszczaca)
nastepujgce dane:

a) znak wytworey,

b) oznaczenie (bez czesci stownej).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Plytki tilumigce stanowigce czes¢ zamienng
zaworu nalezy, po zakonserwowaniu srodkamil
antykorozyjnymi, owing¢ papierem pakowym pa-
rafinowym.

Pozostale wymagania wg BN-73/1385-08, roz-
dziat 3.

5. BADANIA

5.1, Rodzaje badan. Plytki ttumigce nalezy pod-
daé¢ nastepujacym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne (3.1; 3.3; 3.7),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.1; 3.2),

c¢) sprawdzenie chropowatosci powierzchni (3.1),

d) sprawdzenie materiatu (3.3),

e) sprawdzenie niemagnetycznosci (3.6).

5.2. Partia plytek tlumiacych do badan oraz po-
bieranie probek — zgodnie z BN-73/1385-08 p. 4.2
i4.3.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem w celu sprawdzenia
zgodnosci plytek tlumigcych z wymaganiami
normy w zakresie cech zewnetrznych, jak stan
powierzchni, wady materialowe, oraz zgodnosci
z wymaganiami 3.7.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréow na zgodnosc¢ z wy-
maganiami 3.1 i 3.2 nalezy przeprowadzi¢ przy-
rzgdami pomiarowymi lub sprawdzianami o od-
powiedniej doktadno$ci pomiaru.

5.3.3. Sprawdzenie chropowato$ci powierzchni
na zgodnos$é z wymaganiami 3.1 nalezy przepro-
wadzi¢ przez porownanie z odpowiednimi wzor-
cami. W przypadku watpliwoscei, chropowatosc
powierzchni nalezy sprawdzi¢ gladkosciomierzem.

5.3.4. Sprawdzenie materialu na zgodnos¢ z wy-
maganiami 3.3 nalezy przeprowadzi¢ przez skon-
trolowanie atestéw hutniczych 1 zaswiadczen
kontroli jakosci.

Celem wykrycia ukrytych wad blach na plytki
ttumiace nalezy przeprowadzi¢ badania defekto-
skopowe.

5.3.5. Sprawdzenie niemagnetycznosci na zgod-
no$¢ z wymaganiami 3.6 nalezy przeprowadzic
przy uzyciu drobnych nienamagnesowanych opit-
kow stalowych. Plytki sprawdzane i opitki po-
winny by¢ czyste i suche.

5.4. Ocena wynikéw badan — zgodnie z BN-73/
1385-08, p. 4.5.

5.5. Ocena partii — zgodnie z BN-73/1385-08
p. 4.6.

5.6. Zaswiadczenie jakosci. Dla kazdej partii
ptytek tlumigcych uznanej za zgodng z wyma-
ganiami normy wytwoérca powinien wystawic¢ za-
Swiadczenie.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Insiylucja epracowujaca norme¢ — Osrodek Ba-
dawczo-Rozwojowy Przemyslu Budowy Urzgdzen Che-
inicznyeh CEBEA, Krakow.

2. Normy zwiazane
PN-72/11-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozjg
i kwasoodporna). Gatunki

PN-68/M-02138 Odchytki ksztaltu i poltozenia. Wartlosci
liczbowe

BN-73/1385-08 Sprezarki tlokowe. Zawory samoczynne
indywidualne., Ogélne wymagania i badania
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