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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
gniazda stalowe zaworéw samoczynnych indywi-
dualnych, stosowanych w sprezarkach tlokowych.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma obejmu-
je gniazda stalowe zaworéw samoczynnych indy-
widualnych ssawnych i ttocznych o nominalnych
srednicach zabudowy od 35 do 265 mm, pracu-
jagcych przy roéznicy cisnien do 15 kG/cm?
(~ 1,5 MN/m?2).

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Odmiany. Ze wzgledu na rodzaj pracy roz-
réznia sie nastepujgce odmiany gniazd:

GS — gniazdo zaworu ssawnego,

GT — gniazdo zaworu tlocznego.

2.2. Rodzaje wykonania. Rozréznia sie nastepu-
jace rodzaje wykonania gniazd:

P — plaskie,

W — z wystepem.

2.3. Przyklad oznaczenia

a) gniazda stalowego zaworu samoczynnego in-
dywidualnego ssawnego (GS), w wykonaniu (P),
o $rednicy nominalnej zabudowy dy==76 mm, ze
stali 45:

GNIAZDO ZAWORU GS-P-76-45 BN-74/1385-10

b) gniazda stalowego zaworu samoczynnego in-
dywidualnego tlocznego (GT), w wykonaniu (W),
0 Srednicy nominalnej zabudowy dy=209 mm, ze
stali 4H13:

GNIAZDO ZAWORU GT-W-209-4H13 BN-74/1385-10

Zgloszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysiu Budowy Urzgdzeh Chemicznych CEBTA
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Budowy Urzadzen Chemicznych
dnia 9_1istopada 1974 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkecji od dnia 1 stycznia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1975 poz. 19)
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1) Wartosci zalecane.
2) Wartosci orientacyjne.

3.2. Dopuszczalne odchylki. Odchylki wymia-
row swobodnych, odchytki szerokosci powierzchni
uszezelniajgeych gniazda zaworu, odchytki wspéi-
osiowosci kanaléow przelotowych i powierzchni
uszezelniajgcych oraz odchylka plaskosci powierz-
chni uszczelniajacych gniazda zaworu powinny
byé zgodne z BN-73/1385-08 p. 2.2.

Odchylka prostopadiosci osi otworu w gniez-
dzie do powierzchni uszczelniajacej gniazda za-
woru powinna odpowiada¢ szeregowi VII wg
PN-68/M-02138.

3.3. Material. Stal 45 wg PN-66/H-84019 dla
sprezarek smarowych, stal 4H13 wg PN-T1/
H-86020 dla sprezarek bezsmarowych.

Dopuszcza sie inne gatunki materialow o co
najmniej takich samych wlasnosciach wytrzyma-
tosciowych.

Dla specjalnych wykonan (czynniki chemiczne
agresywne itp.) nalezy stosowac stal o odpowied-

niej odpornosci i wlasnosciach wytrzymatoscio-
wych nie nizszych od wyzej podanych.

Material na gniazda powinien by¢ dostarczany
w stanie normalizowanym.

3.4. Wykonanie, Gniazda powinny by¢ wykona-
ne z preta, blachy lub z odkuwek matrycowa-
nych. Odkuwki powinny by¢ wykonywane ro-
dzaju B, kategorii R wg PN-70/H-94009.

3.5. Wykonczenie. Powierzchnie uszczelniajace
wspolpracujace z plytkg zaworowg powinny byé
szlifowane i docierane. Przyleganie tych po-
wierzchni powinno by¢ catkowite.

3.6. Niemagnetycznos¢. Gniazdo zaworu po
obrobce powinno by¢ pozbawione wilasnosci ma-
gnetycznych.

3.7. Cechowanie. Na gniezdzie zaworu w miej-
scu przewidzianym na rysunku nalezy umiescic¢



BN-74/1385-10 3

W sposob trwaly i wyrazny (metodg nieniszcza-
¢3) nastepujace dane:

a) znak wytworcey,

b) oznaczenie (hez czesci stowne]).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie gniazd zawordow stanowigcych cze-
$ci zamienne zawor6éw nalezy po zakonserwowa-
riu $rodkami przeciwkorozyjnymi owing¢ papie-
rem pakowym parafinowym, antykorozyjnym. Po-
zostale wymagania wg BN-73/1385-08, rozdz. 3.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Gniazda zaworéw stalo-
wych nalezy podda¢ nastepujagcym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne (3.1; 3.3; 3.7),

b) sprawdzenie wymiarow (3.1; 3.2),

c) sprawdzenie chropowatosci powierzchni (3.1),

d) sprawdzenie materialu (3.3),

e) sprawdzenie niemagnetycznosci (3.6),

f) sprawdzenie przylegania powierzchni uszczel-
niajgcych (3.5).

5.2. Partia gniazd zaworow do badan oraz po-
bieranie probek — zgodnie z BN-73/1385-08 p. 4.2
1 4.3 z wyjatkiem sprawdzenia przylegania po-
wierzchni uszczelniajgeych, ktére nalezy przepro-
wadzi¢ na kazdym gniezdzie.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem w celu sprawdzenia
zgodnosci gniazd zaworow z wymaganiami nor-
my w zakresie cech zewnetrznych jak stan po-

wierzchni, wady materialowe oraz zgodnosci z
wymaganiami 3.7.

5.3.2, Sprawdzenie wymiarow na zgodnosc¢ z wy-
maganiami 3.1 1 3.2 nalezy przeprowadzi¢ przy-
rzadami pomiarowymi lub sprawdzianami zapew-
niajgcymi odpowiednig dokladnos¢ pomiaru.

5.3.3. Sprawdzenie chropowatosSci powierzchmi
na zgodno$¢ z wymaganiami 3.1 nalezy przepro-
wadzi¢ przez pordwnanie z odpowiednimi wzor-
cami. W przypadku watpliwosci, chropowatosc
powierzchni nalezy sprawdzi¢ gladkosciomierzem.

5.3.4. Sprawdzenie materialu nalezy przepro-
wadzi¢ przez skontrolowanie atestéw hutniczych
i zaswiadczen kontroli jakosci stwierdzajgcych
zgodno$¢ uzytego materialu z wymaganiami 3.3.

5.3.5. Sprawdzenie niemagnetycznosci nalezy
przeprowadzi¢ przy uzyciu drobnych nienamag-
nesowanych opitkow stalowych. Gniazda spraw-
dzane i opitki powinny by¢ czyste i suche.

5.3.6. Sprawdzenie przylegania powierzchni
uszczelniajacych na zgodnos¢ z wymaganiami 3.5
nalezy przeprowadzi¢ za pomocg tuszu na plycie
kontrolnej. Sprawdzeniu temu nalezy poddac¢ kaz-
de gniazdo.

5.4. Ocena wynikow badan — zgodnie z BN-73/
1385-08 p. 4.5.

5.5. Ocena partii — zgodnie z BN-73/1385-08,
p- 4.6.

5.6. Zaswiadczenie jakosci. Dla kazdej partii
gniazd zaworu uznanej za zgodng z wymagania-
mi normy wytwoérca powinien wystawi¢ zaswiad-
czenie.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Qsrodek Ba-
dawczo-Rozwojowy Przemystu Budowy Urzgdzen Che-
micznych CEBEA, Krakéw.

2. Normy zwiazane
PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukeyjna wyzszej ja-

kosSci ogblnego przeznaczenia
PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna

i kwasoodporna). Gatunki

PN-70/H-94009 Odkuwki i prety kute stalowe przezna-
czone na urzadzenia energetyczne. Wymagania i ba-
dania

PN-66/M-02138 Odchytki ksztaltu i potozenia. Wartosci
liczbowe

BN-73/1385-08 Sprezarki tlokowe. Zawory samoczynne
indywidualne. Ogélne wymagania i badania
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