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Grupa katalogowa IV 82')

1, WSTEP

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy s3 ogdl-
ne wymagsnis i badania dotyczace zawordow seamoczyhnych in—
dywidualnych, stosowanych w sprezarkach tiokowyche.

1.2, Normy zwigzane 1

PN-57/H-04350 Préba twardosci metali sposobem
Brinella

PN-57/H-04355 Préba twardesci metali  sposobem
Rockwella

FN-63/H~83101 Zeliwo szare. Klasyfikacja

PN=67/H-83140 Odlewy z zeliwa szarego. Klasyfi-

kacja chropowatosci powlerzchni

PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukeyjna wyzszej
Jjakosci ogbélnego przeznaczenia. Gatunki

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne.
tunki

PN-72/H-84035 Stale stopowe konstrukcyjne prze-
znaczone do wyrobu sprzetu szczegdlnie obcig-
Zonego

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje¢ (nierdzew-
na i kwasoodporna). Gatunki

PN-71/H=-92602 Stal weglowa.
drubtu sprezynowego

PN-68/M=02138 Odchyiki ksztattu i potozenia, War—
tosci liczbowe

PN-66/M-02139 Odchyiki warsztatowe wymiardéw swo-
bodnych

PN-58/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni,
Klasyfikacja chropowatosci i kierunkowosci
struktury

PN-64/M=-80700 Sprezyny Ssrubowe walcowe z drutéw
lub pretdw okragiych. Ogéilne wymagania i bada-
nia techniczne

PN-63/M=-82056 Polgczenia gwintowe stalowe, Dopu-
szczalne momenty dokrecania

BN-70/1385=04 Sprezarki tlokowe, Zawory samoczyn-
ne indywidualne. Podstawowe wielkosci

2, WIMAGANIA

Ga-

Walcédwka do wyrobu

2.1, _Podstawowe wielkosci zaworéw samoczynnych
indywidualnych wg BN-70/1385=04,

1) symbol wg SWW: 0872-1.

242, Wymiary zaworéw i ich elementédw powinny by
zgodne 2 dokumentacjq techniczng, przy czym:

a) Odchylki wymiaréw swobodnych powinny odpo-—
wiadaé¢ klasie I™MZ2 wg PN-66/M~-02139.

b) Odchytka szerokoéci powierzchni wuszczelnia-
jacych na gniezdzie zaworu nie powinna przekra-
czaé 120% wymiaru nominalnego.

¢) Odchytki rownoleglodci powierzchni piytek
zaworowych, tiumigcych i sprezynujgcych nie powin-
ny przekraczaé potowy tolerancji ich grubosci.

d) Odehytki wspétosiowosci kanatdéw przelotowych
i powierzchni uszczelniajgcych gniazda =zaworu i
plytek zaworowych powinny odpowiadaé szeregowl X
wg PN-68/M-02138,

e) Odchylka plaskoéci powierzchni uszczelnijg-
cych gniazda zaworu i ptytki zaworowej powinna od-
powiadaé szeregowl VI wg FN-68/M-02138.

2+ 3 Material

Gat i materiaitdéw powinny byé zgodne 2z
podanymi w dokumentacjil technicznej. Skiad che-
miczny i wiasnoscl mechaniczne w przypadkach prze-
widzianych dokumentacjg techniczng powinny byé po-
twierdzone atestem, Materialy czesci gotowych po-
winny odpowiadaé¢ wymaganiom norm przedmiotowych,

Zalecane gatunki materiaiéw na elementy zaworéw
podano w tabl. 1.

Tablica 41 .
Nazwa Zalecany material
elementu wykonanis
zaworu wykonanie surowe g ———y—
1 2 3
2eliwo o wlasnofciach wytrzyma-
Gniazdo toséciowych nie nizszych niz 2125
zZaweru, wg PN-63/H-83101, staliwo, %eli- |stal nie=
zderzak wo modyfikowane, sferoidalne i rdzewna
{ogranicz=-{niskestopowe, 3H13 wg
nik skoku)|stale konstrukcyjne weglowe wyi- | PN-~71/
szej jakosci w gatunku 45 wg H-86020
PN-66/H-84019, stale niskosto=
powe

Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Budowy Urzqdzed Chemicznych ,Cebea”
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Budowy Urzqdzed Chemicznych dnia 29 wrzeéénia 1973 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkeji od dnia 1 stycznia 1975 r. ‘

(Dz. Norm. i Miar nr 8/1974 poz. 21 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1974,

Welyw do WN 26.11.73.Oddane do skladu 14.3.74.Druk ukodczono w pozdzierniku 74,
0bj.0500. w. Naklad 5700+50 egz.

Zom, 1057/74

Cena z! 2,40
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cde tabl. 1
Nazwa Zalecany material
elementu K i
zZaworu wykonanie surowe wRonapase
bezsmarowe
1 2 3
stale stopowe do ulepszania
Plytka cieplnego, np. 30HN3A wg
zaworowa PN-72/H-84035; 36HNM, 37HGNM, stal nie~
4OH2MF wg PN-72/H-84030 rdzewna
3013 wg
Piytka stale stopowe do ulepszania PN-71/
ttumigca cieplnege, npe. 30HN3A wg H-86020
|piytka spretPN-72/H-84035, 36HNM, 37HGNM,
zynujgca 40H2MF, 35HGSA wg PN-72/H-84030
braz bery-
lowy,

: stale do wyrobu sprezyn ewentualw
Sprezyny W - oA -
B i DS65G wg PN=74/H-92602 yie spre

zyny
stalowe
kadmowane
stal nie-~
Lrub stal koastrukcyjna weglowa wyz- | rdzewna
o ot szej jako$ci w gatunku 35, 45 3H13, 4413,
& wg PN-66/H-84019 wg PN-71/
86020
Podane gatunki materialéw odpowiadajg minimalnym wy-
maganiom wytrzymalosciowych,
Dopuszcza sie inne gatunki materialdéw o co najmniej
rownorzednych wiasnosciach wytrzymalosciowych,

2.3,2, Blachy na plytki zaworowe, trumigce 3
spresynujace,Plytki zaworowe, tiumigce i sprezy-
nujgce zaleca sig wykonywaé z blachy walcowane]
wielokrotnie krzyzowo, tj. w kierunkach przesunie-
tych kazdorazowo o kgt 900, przy czym dapuszczal-
ne odweglenie moze wynosié maksimum 2,5% grubosci
blachy. Blacha nie powinna wykazywaé peknieé, za=-
walcowan, rozwarstwienr, obcych wtracen itp.

24323, Odlewy elementdéw zaworOw nie powinny wy-
kazywaé wad odlewniczych, Jjak pecherze gazowe,
rzadzizny itp. Po obrbébce powierzchnie uszczel-
niajgce gniazd zawordéw powinny mieé twardosé mi-
nimum HB 230,

244, Wykonanie

2.4.1, Chropowatosé powierzchni powinna byé
zgodna z dokumentacjg techniczng i PN-58/M~-04251,
IN-67/H~-83140, Dopuszcza sie Jako maksymalne na-
stepujgce wartosci liczbowe chropowatosci ozna-
czone wg PN-58/M-04251 lub PN-67/H-83140 dla:

a) Gniazda zaworu

- powierzchnia osadzenia gniazda zaworu na u-
szczelce w cylindrze lub glowicy =R.5,

- powierzchnla osadzenia gniazda zaworu w cCy-
lindrze lub gtowicy bez uszczelkl ~R,0,32,

- powierzchrie przylegania piytki
R, 0,16,

- powierzchnia prowadzaca plytke -R,0,32,

- powierzchnie kanatéw przepiywowych - Ry 5, a
w przypadku odlewu -~ C ),

b) Piytki zaworowe]

- plaszczyzna przylegania oraz promienie zaokrag-
lenia na srednicy zewnetrznej i wewnetrznej Rq0,16,

Zaworowe,] =

- powlerzchnia provadzgca - Rg 0,32,

- kanaly przepiywowe -~ Rg 5.

c) Prytki tiumigcej i piytki sprezynujgcej

- na powierzchniach przylegania -Ryg 0,32,

- powierzchnia prowadzaca - R, 0,32,

d) Sprezyny spiralnej — na powierzchniach przy-
legania - Ry 2,5.

e) Zderzaka (ogranicznika skoku):

- na powilerzchni ograniczajgcej =R, 0,63,

- powierzchnia prowadzaca piytke - R, 0,32,

- powierzchnie kanaléw przepiywowych — Rg
w przypadku odlewu - C 20,

£) Powierzchnie nieobrobione odlewéw - C 40, =z
wyJjatkiem powierzchni kanaléw przepiywowych.

2.4.2. Pxytki i gniazda zaworowe powinny byé

szlifowane i docierane wspdZsrodkowo,

5y a

24 Sprez spiralne walcowe nalezy wykonad
w klasie D wg FN-64/M-80700. W zaworach sprezarek
bezsmarowych dopuszcza si¢ w miejsce spreiyn wy-~
konywanych z brgzu berylowego, spr¢zyny stalowe
kadmowane,

2:5, Obrfbka cieplna, Materiaiy walcowane na

elementy zawordéw powinny byé dostarczone w stanie
normalizowanym, Elementy odlewane powinny byé se-
zonowane naturalnie lub sztucznile,

Prytkl zaworowe nalezy ulepszyé cieplnie do
twardosei HRC 38 < 43, OQbrébke cieplna piytek
sprezynujacych nalesy przeprowadzié tak, aby uzys-
kaé wymagane wiasnoéci sprezyste koficdéHwek docis-
kowych okreglone w dokumentac ji.

Plytki nalezy sezonowaé po szlifowaniu zgrubnym
i wykahczajacym w warunkach odpowiednich dla ga~
tunku materiatu.

2,6, Niemagnetycznosé, Elementy =zaworéw obra-
bianych na szlifierkach z uchwytami magnetycznymi

‘powinny by¢ pozbawione wiasnosci przyclggania o=

pitkéw stalowych i zeliwnych.

2,7, Montaz zawordw nalezy przeprowadzié zgod-
nie z dokumentac jg techniczna, Naleiy zwrdcié u=-

wage na prawidiowe zamontowanie kolkéw ustalajg-
cych, jak réwniez nadaé odpowiedni naciag wstepny
elementom tgczgcym zawdr, Jak Sruba centralna lub
éruby pa obwodzle zaworu., Dopuszczalne momenty do-
krecania oraz sposdéb ich obliczania wg PN=-63/
M-82056.,

Wazystkie polgczenia gwintowe naleiy zabezpie-
czy¢ przed samoczynnym odkre¢ceniem,

Po zmontowaniu zaworu nalezy zmierzyé skok piyt-
ki zaworowej., Dopuszczalna odchyika skoku powinna
mieécié sie w granicach +5%,

2.8, Proba szczelnosci, Prébe szczelnoéci zawo-
réw nalesy przeprowadzié zgodnie z normg przedmio-
towa. Do czasu ustanowienia normy przedmiotowej
prébe szczelnosci nalezy przeprowadzaé zgodnle z
rozdz. 5.

229, Cechowanie, Na zaworze, w miejscu widocz-
bym, nalezy umiescié w sposédd trwaly i wyrafny na-
stepujgce dane:
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a) znak wytwércy,

b) oznaczenie zgodnie gz BN-70/1385-04 (bez
czesci stownej),

¢) numer partii,

d) inne cechy uzgodnione pomiedzy wytwérca a
zamawiajgcym.

Elementy zawordw, jak pirytki zaworowe, tiumigce
i1 spresynujgce nalezy cechowaé zgodnie z dokumen—
tacja techniczng.

W przypadku braku miejsca na zaworze lub elemen-—
cie dopuszcza sie umieszczenle cechy na tablicz-
ce przywigzanej do zaworu lub elementu.

%, KONSERWACJA, PAKOWANIY, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3,1, Konserwacja, Zawory i ich elementy  powin-
ny byé zakonserwowane srodkami przeciwkorozyjnymi
na okres sk2adowania i transportu nie krétszy nis

pdé1 roku.

2,2, Pakowanie, Kazdy zawér naleZy po zakonser-
wowaniu owingé papierem pakowym parafinowanym,
antykorozyjoym, Dotyczy to réwniez elementéw za-—
woréw (piytki zeworowe, tiumigce i
z tym, Ze moga byé one pakowane po 10, 20, 50 lub
100 sztuk).

Na opakowaniu nalezy umiescié¢ co najmniej:

a) znak wytwércy,

b) oznaczenie wg 2.9,

¢) liczbe sztuk w jednym opakowaniu.

Do wysylki zawory i1 ich elementy nalezy pakowaé
w pudeika tekturowe, skrzynki drewniane itp. wza=-
leznoscl od srodkédw transportu, odleglosci, kli-
matu, ewentualnie specjalnych wymagah 2zamawiajg—
cego.

Na pudelkach lub skrzynkach powinny byé umiesz-
czone trwale i wyraine napisy: nazwa lub znak wy-
twércy, liczba sztuk zawordw lub elementédw i ma-
sa brutto.

3.3, Przechowywanie, Zawory lub elementy zawo-

réw powinny byé przechowywane w pomieszczeniach
czystych i suchych, Minimum co p6r roku nalezy
sprawdzaé i ewentualnie odnawlaé konserwacje.

3,4, Transport, Przewdz w opaskowaniach wg 3.2
powinien odbywaé sie krytymi Srodkami transportu.
Podczas transportu pudetka lub skrzynki powinny
by¢ zabezpleczone przed przesuwaniem i uszkodze-

niem, _
4, BADANIA

4,1, Rodzaje badan. Zawory lub elementy zawordw
nalezy poddaé nastepujacym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne (2.3.2, 2.3.3, 2.4.1 i
2.9),

b) sprawdzenie wymiardéw (2,2),

¢) sprawdzenie powierzchni (2.4.1),

d) sprawdzenie materiaiéw (2.3.1 1 2.3.2),

e) sprawdzenie twardosci (2,5),

£) sprawdzenie charakterystyk plytek spre¢zynu-
Jacych oraz spreiyn spiralnych (na zgodnosé z do-
kumentac ja techniczng),

spresynujgce) -

g) sprawdzenie niemagnetycznosci (2.6),
h) sprawdzenie prawidlowodci montazu (2.7,
i) sprawdzenie szc¢zelnosci (2.8).

4,2, Przygotowanie partii zawordéw do badan. Ba=-
dania nalezy przeprowadzié partiami. Partie Q%é—
nowig zawory lub ich elementy tego samego typu,
odmiany i wymiardw oraz wykonane z jednej partii
materiatu i w jednakowych warunkach produkcyjnych.

4,3, Pobieranie prébek, Z partii zawordw lub ich

elementéw nalezy pobraé¢ do badan w sposéb losowy
prébke o licznosci podanej w tabl. 2.

Tablica 2

Licznos$é partii Licznos¢ prdbki | Dopuszczalna liczbJ
sztuk niedobrych w
sztuk prébce
15% 160 15 o
161= 400 25 1
40141000 40 1
1001£2500 60 2

4,4, Opis badah

4,4,1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa—
dzié¢ nieuzbrojonym okiem w celu sprawdzenia zgod-

noéci zaworéw i ich elementéw z wymaganiami normy
w zakresie cech zewng¢trznych, jak stan powierz-
chni, wady materialowe i odlewnicze oraz sprawdze-.
nia cechowania,

4,4,2, Sprawdzenie wymiaréw naleizy przeprowadzié
przyrzgdami pomiarowymi lub sprawdzianami,

4.4,%, Sprawdzenie powierzchni naleZy przepro-
wadzi¢ nieuzbrojonym okiem przez pordwnanie z
wzorcami. W przypadku watpliwoici chropowatodd po-
wierzchni nalesy sprawdzié gladkosciomierzem.

4,4,4, Sprawdzenie materialéw nalezy przeprowa-
dzié przez skontrolowanle atestéw hutniczych 1
zadwiadczen kontroli jakosci stwierdzajacych zgod-
no&é uzytego materiaiu z wymaganiami normy. W ce-
lu wykrycia ukrytych wad blach na piytki zaworo-
we, tiumigce i sprezynujgce 1 odlewdw nalezy prze-
prowadzié badania defektoskopowe.

4,4,5, Sprawdzenie twardoscli elementéw stalowych
obrobionych cieplnie nalezy przeprowadzié wg FPN57/

H-04355, a odlewéw gniazd na obrobionej powierz-
chni uszczelniajacej wg PN-57/H-04350, Ze wzgledu
na malg szeroko$¢ powierzchni uszczelniajqcych do-
puszcza sie¢ pomiar miedzy nimi, na obrobionej po-
wierzchni,

4,4,6, Sprawdzenie charakterystyk piytek spre-

Zynujacych oraz spiralnych nalezy przeprowadzié na
zgodnosé z wymaganiami dokumentacji technicznej.

4,4,7, Sprawdzenie niemagnetycznosci naleiy prze
prowadzi¢ prazy uzyciu drobnych nienamagnesowanych
opitkdéw stalowych lud Zeliwnych. Elementy spraw=
dzane 1 opitki powlnny byé czyste i suche,
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4,4,8, Sprawdzenie prawidiowosci montazu nalezy
przeprowadzié na zgodnosé z wymaganiami normy.

4,4,9, Sprawdzenie szczelnodci naleiy przepro-

wadzié po stwiérdzeniu prawidiowosci montazu i po-
lega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami normy.

nikéw badan ‘

49541, Ocena sztuki, Zawédr lub element zaworu

nalezy uznaé za dobry, Jjezeli przeszed: badania wg
4.1 z wynikiem dodatnim.

Zawlér lub element zaworu nalezy uznaé za niedo=-
bry, Jjezeli chociazby jedno z badan wg 4.1 dalo
wynik ujemny.

49502, Ocena partii, Partie zawordw lub ich dle~

nentoéw nalezy uznaé za 2zgodna z wymaganiami nor-
my, Jezeli liczba sztuk niedobrych w prébce nie
przekroczy liczby podanej w tabl, 2.

W przypadku otrzymania wynikéw niezgodnych z
tabl. 2, nalezy powtérzyé Dbadania na podwédjnej
liczbie prébek pobranych z pozostalych zaworéw lib
ich elementdw,

W przypadku gdy wynik powtérnego badania nie be-
dzle zgodny z wymagaeniami normy, nalezy partie u~
znaé¢ za niezgodng z postanowieniami normy.

4 Ocena

Zawory lub ich elementy uznane za niezgodne =z
postanowieniami normy wy wérca moze przesortowaé,
poprawié¢ i powtédrnie przedstawié do badan.

4,6, Zaswiadczenie wytwdércy o wynikach badan,

Dla kazdej partiil zawordw lub ich elementéw, uzna-
nej za zgodng z wymaganiami normy, wytwérca powi-
nien wystawié zaswiadczenie zawierajgce c¢o paj-
mnie j:

- nazw¢ wytwoércy,

-~ oznaczenie zaworéw lub ich elementéw wg norm
przedmiotowych,

- liczbe sztuk,

-~ numer partii,

- wyniki badan.

5, POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1975 r. dopuszcza sie zsstep-
c¢ze przeprowadzenie préby szczelnosci zawordw naf-
ta. Nalezy wypeinié¢ naftg zamkniete ptyta zaworo-
wg kanaly w gnieZdzie zaworu. Dopuszczalne sg po—
Jedyncze krcplowe wycieki. Do préby szcezelnosci
elementy zawordéw powinny byé czyste i suche, a
prytki zaworowe docisniete do gniazd zaworu wy-
1acznie naciskiem zaworu,

KONIEC
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