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PREENOSNIKI Pompy diagonalne i osiowe —
Wymagania i badania BN-,?,Z’}’:?;;_W
Grupa katalogowa 0482
1. WSTEP 2.2.2. Odlewy zeliwne — wg BN-77/1380-11.

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 wyma-
gania i badania pomp diagonalnych wg PN-68/M-44102
i osiowych wg PN-77/M-44116.

Norma nie dotyczy pomp diagonalnych gl¢binowych
i kolanowych pomp osiowych do obiegéw cieplowni-
czych.

1.2. Nazwy i
1 PN-81/M-44001.

okreslenia — wg PN-67/M-44000

- 2. WYMAGANIA

2.1. Wielkosci charakterystyczne

2.1.1. Parametry pracy. Podstawowe parametry pra-
cy pomp diagonalnych — wg PN-68/M-44102, a pomp
osiowych — wg PN-77/M-44116. Wytwdrca powinien
okresli¢ w dokumentacji charakterystyki pomp wg
PN-81/M-44001; przeptywu H = f{Q), mocy P = f(Q)
1 sprawnosci n = flQ) z zaznaczenlem zalecanego pola
stosowalnosci.

2.1.2. Wilasnosci kawitacyjne. Wytworca powinien
okresli¢ w dokumentacji charakterystyke kawitacyjna
pompy NPSH, = f(Q) lub wartoé¢ wymaganej nad-
wyzki antykawitacyjnej dla catego zalecanego pola sto-
sowalnoscli.

2.1.3. Odchytki parametréw — wg PN-81/M-44006
dla pomiaréw w klasie C.

W pompach badanych w miejscu zainstalowania, do-
puszcza si¢ odchylki parametréw o warto$ciach uzgod-
nionych pomigdzy wytwérea i zamawiajacym.

2.2. Materialy i polwyroby

2.2.1. Materialy — wg norm przedmiotowych.

Materiaty uzyte na czgdci stykajace si¢ z ciecza pom-
powana nalezy dobraé¢ z uwzglednieniem ci$nienia, tem-
peratury 1 stopnia agresywnosci czynnika.

W  przypadkach przewidzianych w dokumentacji
technicznej, sktad chemiczny i wlasno$ci mechaniczne
materialdbw powinny by¢ potwierdzone atestami.

2.2.3. Odlewy staliwne — wg BN-80/1380-14.

2.2.4. Odlewy ze stopbw miedzi — wg PN-68/
H-87950.

2.2.5. Odkuwki swobodnie kute powinny byé wyko-
nane co najmniej w kategorii R wg PN-84/H-94004.

2.2.6. Konstrukcje spawane. Konstrukcje spawane
czedci pracujacych pod ci$nieniem powinny mieé spoiny
ciggle zapewniajace szczelno$é. Dopuszczalne wady zig-
czy spawanych nalezy okreslié w dokumentacji tech-
nicznej zgodnie z PN-75/M-69703. Elementy spawane,
jak: rury ttoczne, kolana, podstawy pod silnik, powinny
by¢ pozbawmne naprezen wewnetrznych przez wyzarza-
nie.

2.3. Wykonanie czesci i zespotow

2.3.1. Wymagania ogélne. Wymiary, ksztatt, stan po-
wierzchni oraz obrobka cieplna powinny by¢ zgodne
z dokumentacja techniczng. Na powierzchniach obro-
bionych nie powinno byé wzeré6w, wiloskowatych
p¢knigé, naderwan itp. Wszystkie ostre krawgdzie nale-
zy stepid.

2.3.2. Wymiary nietolerowane. Odchytki wymiarow
nietolerowanych powierzchni obrobionych nie powinny
przekracza¢ klasy dokladnosci 14 lub szeregu $rednio-
dokladnego odchytek zaokraglonych wg PN-78/
M-02139 — wariant skojarzen 1 lub 2.

2.3.3. Tolerancje ksztaltu i polozenia czgsci nie po-
winny przekracza¢ szeregu tolerancji 8 wg PN-80/
M-02138. '

2.3.4. Parametr chropowato$ci powierzchni R, kana-
16w przeptywowych wirnikdw i kierownic nie powinien
przekraczaé: 50 pm dla pomp o Srednicy wylotu do
500 mm oraz 100 pm w pompach o Srednicy wylotu
powyze) 500 mm.

2.3.5. Gwinty powinny by¢ wykonane w klasie
sredniodoktadnej (6H 1 6g) wg PN-83/M-02113. Po-
wierzchnie gwintow powinny by¢ gtadkie, bez nader-
wan, pekni¢é, wyszczerbien lub zadzioréw.

(Dz. Norm.
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2.3.6. Lozyska §lizgowe. Lozyska z wykladzing gu-
mowa nie powinny wykazywaé §ladéw rozwarstwien
wykladziny, a takze odstawania wyktadziny od metalu.
Tuleje li panwie tozyskowe ze stopéw metali niezelaz-
nych i zeliwa wg PN-83/M-87110.
~ 2.3.7. Bicie zespotu wirujacego. Dopuszczalne bicie
promieniowe zespotu wirujacego pomp diagonalnych
wiclostopniowych nie powinno by¢ wigksze niz
o 0,05 pm od promieniowego bicia watu ckreslonego
w dokumentaciji. '

2.4. Wywazanie — wg BN-79/1380-13.

2.5. Szczelnoé¢ i wytrzymalo$¢ na cisnienie. CzgSci
i zespoly pomp narazone na dzialanie ci$nienia cieczy
pompowanej lub cieczy chtodzacej nalezy poddac pro-
bie wodnej o ci$nieniu wyzszym o 50% od cis$nienia
roboczego panujacego w danym elemencie.

2.6. Montaz.-Kazda pompa powinna by¢ poddana co
najmniej montazowi kontrolnemu u producenta.
W czasie montazu powinny by¢ zachowane i sprawdzo-
ne odpowiednie dla danej wielko$ci pompy wartosci
luzéw wzdluznych i promieniowych zespotu wirujacego,
dziatanie i wyskalowanie mechanizmu ustawienia kata
topatek oraz szczelno$¢ potaczefi elementdow bgdacych
pod dzialaniem ci$nienia. W zmontowanej pompie
zespOl wirujgcy przy obrocie powinien wykazywacé réw-
nomierny op6r na calym obwodzie. Polaczenia gwinto-
we powinny by¢ pewnie zabezpieczone przed samoczyn-
nym odkrgceniem sig. ,

2.7. Préba ruchowa. Pompy po zmontowaniu powin-
ny by¢ poddane prdbie ruchowej zgodnie z warunkami
producenta. ‘

Dopuszcza si¢ przeprowadzenie préby ruchowej
w miejscu zainstalowania pompy po uprzednim uzgod-
nieniu warunkéw ich przeprowadzenia migdzy stro-
nami.

2.8. Halas — wg PN-86/M-44011.
2.9. Drgania — wg BN-85/1380-16.

2.10. Wymagania. bezpieczenstwa. Eiementy wirujace,
w tym gidwnie sprzeglta, powinny by¢ ostonigte.

2.11. Pokrycia ochronne. Powierzchnie niecobrobione
pomp powinny by¢ malowane. Pokrycia lakierowe po-
winny byé typu Il i co najmniej w 2 klasie starannosci
wykonania wg PN-79/H-97070. Powierzchnie nie pod-
legajace malowaniu nalezy pokry¢ wazeling techniczng
we PN-69/C-96120.

2.12. Cechowanie. Kazda pompa powinna miec ta-

bliczk¢ znamionowa zamocowang trwale w miejscu-

wskazanym w dokumentacji, zawierajagca co najmniej
nustgpujace dane:

-— nazwe lub znak wytworcy,

— numer fabryczny,

— oznaczenie typu,

-— tok produkcji,

— wydajnos¢,

-— wysoko$¢ podnoszenia,

— predkos¢ obrotowa,

— moc,

— znak kontroli jakosci.

Zaleca sig¢ stosowanie tabliczek znamionowych wg
BN-85/1380-19. Ponadto pompy powinny mie¢ trwale
oznaczony kierunek obrotéw.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie 1 transport — wg
PN-88/M-44016. )

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan. W celu sprawdzenia zgodnosci
pomp z wymaganiami niniejszej normy nalezy przepro-
wadzi¢ nastgpujace badania:

a) sprawdzenie materialtéw i poifabrykatow (2.2),

b) sprawdzenic wykonania czgsci i zespotow (2.3),

c) sprawdzenie wywazenia (2.4),

d) sprawdzenie szczelno$ci i wytrzymalosci (2.5),

e) sprawdzenie montazu (2.6),

f) prébg ruchowa (2.7),

g) sprawdzenie wielkosci charakterystyki (2.1),

h) sprawdzenie hatasu (2.8),

i) sprawdzenie drgan (2.9),

j) sprawdzenie pokry¢ ochronnych (2.11).

Badaniom wg 4.1 a) + e) podlega kazda pompa.

Badania wg 4.1 h), i) przeprowadza si¢ okresowo lub
na podstawie uzgodniefi pomigdzy zamawiajacym 1 wy-
tworca. Badaniom pozostatym podlegaja pompy pobra-
ne zgodnie z 4.2.3. -

4.2. Zasady ogélne przeprowadzania badan .

4.2.1. Miejsce badan. Badania powinny by¢ przepro-
wadzone u producenta. Na podstawie porozumienia po-
miedzy producentem a zamawiajacym badania moga
byé czgéciowo uzupelnione albo zastgpione badaniami
w miejscu zainstalowania pomp lub innym miejscu wza-
jemnie uzgodnionym.

4.2.2. Warunki przeprowadzania badain. Badania
u producenta lub w miejscu zainstalowania przeprowa-
dza si¢ w obecnoéci upowaznionych przedstawicieli pro-
ducenta. W badaniach moze takze bra¢ udzial upowaz-
niony przedstawiciel zamawiajacego, jezeli tak uzgod-
niono w umowie. \

Praca pompy w czasie badan odbywa si¢ pod kie-
rownictwem i na odpowiedzialno$¢ producenta. Warun-
ki bezpieczefistwa i higieny pracy podczas przeprowa-
dzania badan powinny byé zgodne z obowigzujacymi
przepisami.

Przyrzady i narzgdzia pomiarowe uzyte do badan
i prob powinny mie¢ wazne cechy sprawdzenia ich do-
ktadnoéci.

Dokumentacja techniczna przedstawiona przez pro-
ducenta powinna zawiera¢ dane niezbgdne do prawidto-
wego przeprowadzenia badan 1 prob.

4.2.3. Wybér pomp do badai. Jezeli nie ma innych
uzgodnief, badaniom nalezy podda¢ przynajmnicj 10%
ogllnej liczby pomp, nie mniej jednak niz 2 sztuki
z serii — dla pomp o $rednicy wylotu do 500 mm, dla
pozostalych (wigkszych) — przynajmniej l; sztukg.
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Pompy do badan nalezy pobra¢ w sposob losowy
wg PN-83/N-03010.

4.3. Opis badan A

4.3.1. Sprawdzenie materialéw i = pélfabrykatow.
Sprawdzenie materiatdw nalezy przeprowadzi¢ co naj-
mniej przez skontrolowanie atestow lub zaswiadczen
jakosci. W przypadkach uzasadnionych sprawdzenie
nalezy przeprowadzi¢ wg badan przewidzianych w nor-
- mach przedmiotowych dotyczacych odpowiednich ma-
teriatow.

Sprawdzenie wykonania odlewow, odkuwek, kon-
strukcji spawanych polega na skontrolowaniu zgodnos-
ci z wymaganiami norm, dokumentacji techniczne]
i $wiadectwami jakodci lub atestami.

4.3.2. Sprawdzenie wykonania czesci i zespoléw.
Sprawdzenie wykonania i wykonczenia czg$ci i zespo-
léw przeprowadza si¢ przez oglgdziny powierzchni ob-
robionych i nieobrobionych oraz pomiary. Pomiary na-
lezy przeprowadzi¢ podczas kontroli migdzyoperacyjne]
za pomocy przyrzadow pomiarowych zapewniajacych
uzyskanie wymaganych doktadnosci.

4.3.3. Sprawdzenie wywazenia przeprowadza si¢ na
- wywazarkach.

4.3.4. Sprawdzenie wytrzymalo$ci i szczelnosci prze-
prowadza si¢ wypetniajac badang przestrzen zimng
woda pod ci$nieniem wg 2.5. Czas trwania proby nie
powinien by¢ krétszy niz 5 min, oraz powinien umozli-
wi¢ wykonanie oceny szczelno$ci badanego .elementu.
Niedopuszczalne sg przecieki ani nawet zroszenia. Ba-
dania przeprowadza si¢ przed malowaniem.

" 4.3.5. Sprawdzenie montazu nalezy przeprowadzi¢
przez pomiary i obserwacje po montazu kontrolnym
oraz podczas trwania préby ruchowej.

4.3.6. Préba ruchowa polega na sprawdzeniu dziala-
nia pompy w czasie jej pracy oraz sprawdzeniu, czy

pompa uzyskala zadane parametry. W czasie proby ru-
chowej nalezy oceni¢ pracg agregatu pod wzglgdem me-
chanicznym, jego szczelno§¢, prace tozysk, poziom
drgan i hatasu, Czas trwania proby nie powinien by¢

.krotszy niz 30 min.

4.3.7. Sprawdzenie wielko$ci charakterystycznych oraz
ich ocene nalezy przeprowadzi¢ wg PN-85/M-44005
i PN-81/M-44006.

4.3.8. Sprawdzenie hatasu — wg PN-86/M-44011.
4.3.9. Sprawdzenie drgai — wg BN-85/1380-16.

4.3.10. Sprawdzenie pokry¢ ochronnych przeprowadza
si¢ wzrokowo.

4.4. Ocena wynikow badan. Pompg nalezy uznaC za
zgodna z wymaganiami normy, jezeli przejdzie wszyst-
kie badania wymienione w 4.1 z wynikiem dodatnim.
Pompa uznana za niezgodna z wymaganiami normy po-
winna byé po usunieciu wad poddana powtérnym ba-
daniom co najmniej na te wymagania, ktore nie zostaty
spetnione. Stwierdzone wady nalezy usungé réowniez
w pozostalych pompach z badanej seril.

W przypadku ujemnych wynikow badan wg 4.3.6 lub
4.3.7 badaniom podlegaja wszystkie pompy z serii.

4.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Dla kazde;j
pompy uznanej w wyniku badan za zgodng z norma,
wytworca powinien wystawi¢ za§wiadczenie zawierajgce
co najmniej:

— nazweg i adres producenta,

- — miejsce 1 dat¢ badan,

— nazwe, oznaczenie pompy (typ, numer, rok pro- .
dukcji),

— parametry pracy,

— stwierdzenie zgodnoéci z wymaganiami niniejszej
normy,

— date, podpis przedstawiciela producenta.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Pomp Przemystowych, Warszawa.
2. Istotne zmiany w stosunke do BN-73/1382-07
a) uzupetniono postanowienia w zakresie chropowatosci powierz-
chni, tolerancji ksztattu, doktadnosci gwintéw oraz wywazania,
b) uaktualniono postanowienia dotyczace odchytek parametrow
na zgodno$é z PN-81/M-44006, ’
¢) rozszerzono zakres badan o sprawdzenie materiatow i pol-
wyrobow.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna
PN-68/H-87950 Odlewy ze stopdw miedzi. Ogblne wymagania i ba-
dania ,
PN-84/H-94004 Stal konstrukcyjna weglowa i stopowa. Odkuwki
i. prety swobodnie kute i
PN-79/H-97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe. Wy-
tyczne ogolne
PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancje
PN-80/M-02138 Tolerancje ksztaliu i polozenia. Wielkosci

PN-78/M-02139 Odchylki wymiaréw nietolerowanych

PN-67/M-44000 Przeno$niki cieczy. Nazwy, okredlenia i podziat

PN-81/M-44001 Pompy wirowe i ich uktady. Wielkosci charakterys-
tyczne. Nazwy, okre$lenia, symbole i jednostki miar

PN-85/M-44005 Pompy wirowe. Pomiary wielkosci charakterystycz-
. nych

PN-81/M-44006 Pompy wirowe. Badania odbiorcze wielkosci cha-
rakterystycznych. Klasa B i C

PN-86/M-44011 Pompy wirowe. Dopuszczalne wartosci parametrow
akustycznych i metody pomiarow '

PN-88/M-44016 Pompy. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-68/M-44102 Pompy wirowe diagonalne pionowe. Wielkosci cha-
rakterystyczne i zakresy stosowania

PN-77/M-44116 Pompy osiowe. Wielko$ci charakterystyczne i za-
kresy stosowania

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ziaczy spawanych. Nazwy
i okreslenia

PN-83/M-87110 Lozyska §lizgowe. Tuleje i panwie ze stopow metali
niezelaznych i zeliwa. Wymagania i badania



4 ‘ Informacje dodatkowe do BN-88/1380-22

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci, Losowy wybér jed- BN-80/1380-14 Pompy. Odlewy ze staliwa. Wymagania i bada-

nostek produktu do probek nia :
BN-77/1380-11 Pompy. Odlewy z zeliwa szarego.. Wymagania i ba- BN-85/1380-16 Pompy wirowe. Pomiary i ocena drgan mechanicz-
dania nych !

BN-79/1380-13 Pompy wirowe. Wywazanie sztywnych elementéw  BN-85/1380-19 Pompy wirowe. Tabliczki znamionowe
wirujacych 4. Symbol wg SWW — (871-115 i 0871-116.
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