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NORMA BRANZOWA BN 76
~ Spawalnictwo
WYPOSAZENIE - Elektrody nasadkowe 4117-01
ZGRZEWAREK R .
OPOROWYCH z wewnetrznym chwytem stozkowym
i trzony przedluzajqgce
Glowne wymiary Grupo katalogowa 0485
1, _Przedmiot hormy, Przedmiotem normy sa gtéwne wy- b/ trzonu przedtuzajacego rodzaju A, o érednicy d=20 mm
miary elektrod Hasadkowych z wewhetrznym chwytem stoi- i dtugosci 11 =100 mm:
kowym i trzonéw przedtuzajacych do zgrzewarek oporowych TRZON A20-100 BN-76/4I 17-01
punktowych. c/ trzonu przedtutajacego rodzaju B, o $rednicy 16 mm |
L Przyktad oznaczenia " odsadzenium=6 mm:
a/ elektrody nasadkowej z czgécia robocza odmiany E, o TRZON B16-6 BN-76/4114-01

érednicy d=16 mm: : .
3, Wymiary w mm

ELEKTRODA E16 BN-76/4117-01 a/ Elektrody - wg rys, 1 i tablicy,
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Zgloszonc przez Ministerstiwo Przemystu Maszyn Ciezkich i Rolniczych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Spawalnictwa dnia 15 pazdziernika 1976 r.
joko norma obowigzuiqca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1977 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 271976 poz.113)

Wydanie 3
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 19886. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0135 Nakt. 200+22 Zam. 63/86

Cena zt 18,00



BN-76/4117-01

2
N
=
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1) W przypadkach uzasadnionych, po uzgodnieniu z producentem, moga by¢ stosowane inne wymiary;'
2) Elektrody odmiany E, F i H moga byé¢ wykonane z p’raékg czescia robocza o.s’rednicy czedci roboczej d5_

1nformacje dodatkowe
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Informacje dodatkowe do BN-76/4117-01

INFORMACJE DODATKOWE e

1, Instytucja opracowujaca horme - Instytut Spawalnic-

twa, Gliwice,

2, Normy zagraniczne i zalecenia migdzynarodowe

Angla BS 4215-1967 Specyfication for spot welding elec-
trodes and electrode holders '
Indie 1S 4972-1968 Specyfication for resistance spot-wel-
* ding electrodes .

RFN DIN 44 750 Bl, 4-1972 Punktschweisselektroden, Ele-

ktrodenschlfte mit Aussenkegeln 1310 an beiden Befe-
stigungsenden

ZSRR FOCT 14 111-1969 JNEKTPOAH NpAMHE 3EKTDPOC-
BApOYHHX KOHTAKTHHX TOYEYHHX MaNMUH

ISO R 693-1968 Dimensions of seam welding wheel Blanks

Papkala,'

3, Autorzy projektu normy - mgr in2, Hubert
Instytut Spawalnictwa, Gliwice i mgr inz, Marceli Bujakie-
wicz, Zaktady Aparatury Spawalntczej,' Wroctaw,

4, Wydanie 3 - stan aktualny: lipiec 1985; bez zmian,
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