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Obrabiarki do metali
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wiertarek stojakowych

Warunki i sposéb pomiaru
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dede  Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
szcregdlowe warunki i sposédb wykonywania pomiaréw
sztywnosci 1 wyznaczania wskag¢nikéw sztywnoscl
statycznej wiertarek stojakowych,

.2, OkresSlenia
de2:4e Wskaznik gztywnosci statyczpej wiertarki

stojakowe] - wartosé ilorazu przyrostu sity obcig-
2ajgcej wrzeciono dzialajgcej wzdiuz jego osi i
przyrostu przemieszczenia ‘wzglednege wrzecienni-
ka 1 stoiu wywolanego tym obclazeniem,

1.2.2, Wskaznik sztywnosci statycznej

okreslo-

nego zespolu wiertarki stojakowe] - wartosé ilo-
razu przayrogtu slty obecigzajgcej wrzeciono dzia-

tajgcej wzdiuz jego osi i przyrostu przemieszcze-
nia zespolu wywolanego tym obcigzeniem.

1.3, _Oznaczenia

. -wskaznik sztywnosci statycznej wiertarki
stojakowej, N/um (kG/pm),
fisw = wskaZnik sztywnosci wrzeciennika w kie-
runku x ukiadu obrabiarki, N/pm  (kG/
pm),
Juw, — WSkaiZnik sztywnosci wrzeciennika w kie~
runku 2z uktadu obrabiarki, N/pm(kG/pm),
wskaznik sztywnoscli stojaka wiertarki w
kierunku z uktadu obrabierki, N/pm (kG/
jm) ‘ ‘
gy = wskaznik sztywnoscl stolu wiertarki w
kierunku rukadu obrabiarki, N/um  (kG/
am),
P - najwi¢ksza sita osiowa dopuszc¢zalna we=

dtug zatozen konstruktora, N (kG),
P - najwigksza sila obcigZajgca w badaniach
sztywnoscli statycznej, N (kG),
AP - przyrost obciazenia,'odpowiadajacy stop-
niowi sily obciazajgcej, N (kG),
K = przyjeta ilos¢ stopni sity obcigzajace]
- przemieszczenia badanego zespoiu pod
dziataniem maksymalnej sity obcigzaja-

cej, jam,

Af = przyrost przemieszczenia, odpowladajagcy
przyrostowi sily obcigzajgcej, m,

przyrost przemieszczenia wzglednego wrze-

ciennika i stoXu, w kierunku r uykzadu o-

brabiarki, pum,

'Af,»— przyrost przemieszczenia wrzeciennika w
kierunku x uktadu obrebiarki, um,

- przyrost przemieszczenia wrzeciennika w
kierunku 2z ukzadu oBrabiarki, um,

Asz~ przyrost przemieszczenia stojaka w kie-

runku 2 uk?adu obrabiarki, um,
Af. . = przyrost przemieszczenia stolu w kierun-
ku xr ukzadu obrabiarki, um.

Afwk"

1.4, Normy zwigzane
PN-72/M-02499 Nakielki wewng¢trzne 60°

 PN-70/M=55012 Obrabiarki i narzedzia do obrébki

skrawaniem, Chwyty i gniazda ze stozkiem me-
trycznym i Morse’a
BN-?73/1522~01 Obrabiarki do metali. Ogdlne wa-

runki pomisrdw sztywnosci statycznej

2. ZASADY WYKONYWANIA POMIARGW -

2.1, Zakres badan, Badaniom sztywnosci statycze
nej podlegajg zespoly: wrzeciennika, stoiu i sto-

Jaka wiertarki.

2,2, Obcigzenie zespoléw, Badane zespoly obra-
biarki obcigza si¢ sila osiowg poprzez specjalny
trzpien, skierowang pod katem 180° do kierunku
posuwu roboczego narz¢dzia i lezgcqg w osl obrotu
wrzeciona (rys. 1). Wpiyw momentu skrecajgcego jest
pomijany. Sita obcigzajgca powinna by¢é wywierana
miedzy wrzecionem a stolem wiertarki,

2.3, Kierunki pomiaréw przemigszczen,Przemiesz-

czehia zZespoidw wrzeciennika i stoilu mierzy sig
w kierunku dziaania sity obciazajgcej 1 w kie-
runku poziomym w plaszczyZnie réwnoleglej do plasz-
czyzny przechodzacej przez ofé wrzeciona 1 of sto-
jaka (ryse 1)e W kierunku poziomym mierzy sie¢ tak-
ze przemieszczenia stojaka.

_ Instytut Obrébki-Skrawaniem \
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Obrabiarkowego PONAR dnia 20 marca 1974 r,
joko norma obowigzujgca w zakresie czynnosci okreslonych normag od dnia 1 lipca 1974 r.

{Dz. Norm. i Miar nr 20 /1974 poz. 65. )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1974,

Wplyw do WN 24.1.74, Oddano do skiadu 1.3.74, Druk vkorczono w czerwcu 74.

Cena zi 2,40

Obi.045 a. w. Noklad 4000 +50 egz. Zam. 2145/74
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Ryse 1
Za dodatnie zwroty przemieszczen prayjmuje sig
odpowiednio zwrot dziatanie sity obcigzajgcej o-
raz w kierunku poziomym zwrot od wrzeciona ku
prowadnicom. ' N
2alte Bezy pomlarowe, Bazg pomiarowg do prze-
miesgzogeh zespolu wrzeclennika sg prowadnice sto=-
jaka oraz stér wiertarki. Bazgq pomiarowg do po- Chn;% Ze slozkiem Morsea
miaru przemieszozed stolu sa prowadnice stolu ¢4 60//1-55012
wiertarki. Prrzemiesrzozenia stojaka mierzy si¢ = éﬂ>

baz niezaleznych.,

3, OPRZYRZADOWANIE POMTAROWE
3,1, Urzgdzenig obcigiajace, Obcigienie badane-

go zespolu wywiera si¢ za pomocg urzgdzenr o do-
wolnej konstrukcjl, umozliwiajgcych obcigzenie
sizg P, , dzialajgcq w kierunku zgodnym z podanym
w 2.2, przylozong do powierzchni specjalnego
trzplenia mocowanego w gnieidzie wrzeciona. Urzg-
dzenia obcigzajace powinny spelniaé wymagania o-
kreslone w BN~73/1522-01.

3.2, Prazyrzgdy do pomiaru przemieszczen i ich
uchwyty powinny speiniaé wymagania okreSlone w

- BN-73/1522-01,
3,3y Trezpienie, Zespoly nalezy obcigzaé poprzesz

specjalny trzpien mocowany w gniezdzie wrzeciona. -

Wymlary oz¢scl roboczej trzpienia podano na rys.
2. Czesé uchwytowa powinna zapewnié Dbezposrednie
osadzenie trzpienias w gniefdzie wrzeciona. Niedo-
puszczalne jest stosowanie tulei redukcyjnyche
Pozostale wymagania wg BN-73/1522-01.

Nakietek B3
w9 PN-60/M- 02499
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4, PRZYGOTOWANIE OBRABIARKI DO BADAR

41, Wymagania ogdlne, Wiertarka poddawana po-
miarom sztywno$ci powinna speiniaé wymagania BN -73/
1522=-01,

4,2, Porosepnie zesporéw obrabiarki w czasie ba-
dan, Kazdorazowo przed pomjarami wszystkie prze-
suwane zespoly obrabiasrki (sté: roboczy i wrze-
ciennik) ustawia si¢ w potozeniu pomiaru, radajge
im ruch postgpowy o zwrocie przeciwnym do zwrotu
dzialania obciazenia. Do pomiaru na-
lezy:

wykonania
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- wrzeoiennik 1 st6% ustawié na wysokosé 2/
maksymalnego przesuwu od dolmego polozenia,

- tuleje wrzeciona nalezy wysungé =z korpusu
wrzeciennika na dtugofé réwng Srednicy zewnetrz-
nej tulei,

Zamocowanie badanych zespoléw, a wiec wrzecien-
nika na prowadnicach stotu roboczego, naleiy wy-
konywaé¢ bez stosowania dodatkowych przediuzacey
do kluczy i1 dzwigni, jezeli instrukoje obsiugi nie
przewidujq ich zastosowania. W przypadku hraku mo%
liwosci speinienia powyzszyoh warunkéw, wszystkie
wprowadzone zmiany nalezy podaé w protokole po=-
niarowym,.

5¢ FRZEPROWADZANIE BADAR
5.1, OkreSlenie wielkosci najwickszego obcige-

nia, Wielkosé najwig¢kszego obcigienia nalezy przyj-
mowaé¢ wediug tablicy,

Wielkoéé wiertarki

Wielkoéé charakterystyczna

25 50 63
Najwigksza wN 15000 25000 35000
Wartosé silty w kG 1500 2500 3500

Obec en zespol ow

2 Obgo orpu rzeciennikas 1 stoja-
ka, Korpus wrzeciennika i stojak nalezy obcigzaé
poprgez trzpien mocowany w gnieidzie wrzeciona.
Punkt przylozenia, kierunek i plaszczyzna dzia-
tania sily obcigzdjgce] powinny byé zgodne z 2.2,

2:2.2, Obcigsenje stolu. Nalezy zachowaé warun-

ki obcigzenia jak dla wrzeciennika wg 5.2.1,przyj-

mujgce, 2e zwrot sity obcigiajgcej jest przeciwny
do podanego na rys. 1.

2:2.%, Zakreg obcigienia i pomiar przemieszozen,

Dobér zakresu obcigzenia oraz pomiar przemiesz-
czeh nalezy przeprowadzié zgodnie 2z wymaganiami

BR-7%3/1522-01,
k omi rzemieszcren

1. Punk omigrowe przemieszczed korpugy
wrzeciennika, Przemieszczenia korpusu wrzecien-
nika mierzy si¢ w kierunku poziomym (kierunek =z
ukladu obrabiarki) i w kierunku pionowym (kierunek

* ukladu obrabiarki), przy czym punkt przyiose
nia kohcéwki pomiarowej czujnike powinien znajdo=-

waé s8le w przypadku pomiaru w kierunku z - 50 mm
od dolnej powlerzchni korpusu wrzeciennika w Jego
osi (punkt 2z na rys. 1), natomiast w przypadku
pomiaru w kierunku x punkt pomiarowy znajduje sie
w dolnej Scianie korpusu wrzeciennika W plaszczys-
nie rownolegiej do plaszczyzny prowadnic i prze-
chodzgcej przez of wrzeciona (punkt 1x na rys.1).
Pomiary przemieszczeh wrzeciennika w Xkierunku
x odbywajq si¢ réwnolegle do pomiarowej,
zwigzanej z prowadnicami wrzeciennika i stolem
wiertarki. W przypadku konieczno$cl przesuniecia
punktéw pomiarowych w inne od zatozonych polozZe-
nie, nalezy to zanotowaé w protokole pomiarowym.

bazy

«2¢ Punkty pomiarowe przemieszczen stojak
Przemieszczenia stojaka obrabiarki miergzy sie w
kierunku z ukladu obrabiarki, na prawej prowadni-
¢y wrzeoiennika w odleglosci 50 mm od gérnego Jej
konca w osl symetrii prowadnicy (punkt 4z na rys.
1)e Pomiar prremieszczel wykonuje sig z baz po-
miarowych niezaleinych.

5s%:%, Punkty pomiarowe Erzemieszczeﬁ gtoxy

Przemieszczenia stoiu mierzy sie w kierunku r u-
ktadu obrablarki z baz pomiarowych zwiazanych =z
prowadnicami stoiu, przy czym punkt przyloZenia
kohcowki pomiarowej czujnika powinien znajdowaé
sie na krawedzl przeciecia sie ptaszczyzny stolu
1 plaszczyzny przechodzgcej przez oé wrzeciora w
kierunku y uk2adu obrabiarki (punkt 3 na rys.
1), w odlegtosci 10 mm od lewego lub prawego trze-
gu stotu.

6, PRZEDSTAWIENIE WYNIKOW POMIAROW PRZEMIESZCZER

Wyniki pomiaréw przemieszczen winny byé opraco-
wane zgodnie z zaleceniami BN-73/1522-01.

Zs WYZNACZENIE WSKAiNIKOW SZTYWNOSCI STATYCZNEJ

721, Postanowienia ogdlne, WskaZniki sztywnosci

statycznej wyznacza sie¢ zgodnie 2z BN-73/1522-01
ps 4.4 dla kierunku pomiaru przemieszczehd x oraz
dla kierunku 2z zgodnie z 2.3. niniejszej normy.

WskaZniki sztywnodci statycznej wyznaczone dla
kierunku x sg uznane za pogdstawowe, natomiast
wekazniki sztywnosci statyczmej w kierunku zu=-
zZnane s§ za pomochicgze,

2:2, Wskainiki satywnosci statyczpei wiertarki

kadtubowej. Zgodnie z 1.3.1 wyréznia sie wskaznik
sztywnoscl ukladu wrzeciennik -~ stél, wyznaczony
w N/um (kG/pm) ze wzoru

__ AP
Af i

2:3. WskaZniki sztywnoscl statycznej zespoidw,

Zgodnie z 1.3.2 wyrdéznia si¢ wskaZnikis
- sztywnosci wrzeciennika wyznaczonej w
(kG/pm) ze wzorébw:

Jwk

N/pm

AP
Jw:: =
fwax
Y-
sz Afwz

- sztywnoscl stojaka wyznaczonej w N/nm (kG/pm)
zZ& WzZoru

AP
Asz

iz

- sztywnosei stoiu, wyznaczonej w N/um (kG/nm)
ze wzoru
AP

Af

Jgr
sz
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