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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do pogtebiania przelotowego otworéw w elementach two-
rzywowych, zwtaszcza w elementach podstawy o ksztatcie okrggtym.

Dotychczas znane i stosowane z ksigzki pt.: Obrobka tworzyw wielkoczgsteczkowych, R. Siko-
ra, Wyd. Edukacyjne Zofii Dobkowskiej, Warszawa, s. 201-205, 1996 r. narzedzia do pogtebiania
otworow do tworzyw polimerowych sg narzedziami umozliwiajgcymi pogtebianie pojedynczych otwo-
réw. Sg to najczesciej pogtebiacze czotowe, walcowo-czotowe oraz stozkowe, wyposazone w czop
prowadzacy. Znane sg takze narzedzia do ksztaltowej obrobki pojedynczych otworéw w tworzywach
polimerowych umozliwiajgce jednoczesnie wiercenie i pogtebianie oraz pogtebianie walcowe, czotowe
i stozkowe.

Istotg przyrzadu do pogtebiania przelotowego otworéw w elementach tworzywowych wedtug
wynalazku jest to, ze skfada sie z korpusu gornego w ksztaicie walca oraz korpusu dolnego w ksztat-
cie walca o wiekszej $rednicy, ktéry w dolnej czesci posiada rozmieszczone po obwodzie symetrycz-
nie wystepy walcowe w ilosci 8 sztuk oraz w czesci centralnej posiada wystep walcowy, przy czym
w korpusie gérnym w gornej jego czesci znajduje sie sworzen ruchomy.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze konstrukcja przyrzadu umozliwia szybsze pogtebie-
nie jednoczesnie 9 otworéw w elemencie tworzywowym i jednoczesnie zmniejsza czas operacji wyko-
nania elementu tworzywowego.

Wynalazek jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku w widoku.

Przyrzad do pogtebiania przelotowego otworéw w elementach tworzywowych skiada sie z kor-
pusu 1 gérnego w ksztaicie walca oraz korpusu 2 dolnego w ksztatcie walca o wiekszej srednicy, ktory
w dolnej czesci posiada rozmieszczone po obwodzie symetrycznie wystepy 4 walcowe w ilosci 8 sztuk
oraz w czesci centralnej posiada wystep 3 walcowy, przy czym w korpusie 1 gérnym w gornej jego
czesci znajduje sie sworzen ruchomy 5.

Dziatanie przyrzadu wedtug wynalazku polega na tym, ze chwytajgc za sworzen ruchomy 5,
umiejscowiony w gornej czesci korpusu gérnego 2 i wykonujgc ruch prostoliniowy prostopadty do gér-
nej powierzchni elementu tworzywowego, za pomocg przyrzadu jednoczesnie pogtebia sie przelotowo
9 otwordw, poprzez jednoczesne umiejscowienie wystepow walcowych w ilosci 8 sztuk 4 symetrycznie
umieszczone na w dolnej czesci korpusu 2 dolnego oraz wystepu 3 walcowego znajdujgcego sie cze-
&ci centralnej korpusu 2 dolnego, w elemencie tworzywowym.

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do pogtebiania przelotowego otworéw w elementach tworzywowych, znamienny tym,
ze skfada sie z korpusu (1) gérnego w ksztatcie walca oraz korpusu (2) dolnego w ksztatcie walca
o wiekszej srednicy, ktéry w dolnej czesci posiada rozmieszczone po obwodzie symetrycznie wyste-
py (4) walcowe w ilosci 8 sztuk oraz w czesci centralnej posiada wystep (3) walcowy, przy czym
w korpusie (1) géornym w gornej jego czesci znajduje sie sworzen ruchomy (5).
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