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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest wyttaczarka do tworzyw polimerowych majaca uktad uplastycznia-
jacy z aktywnym cylindrem rowkowanym.

W amerykanskim opisie patentowym nr 4462692 znana jest wyttaczarka do przetwérstwa
zwlaszcza gumy. Ma ona w obszarze strefy zasypu i czesci strefy zasilania uktadu uplastyczniajacego
zamontowang tuleje na obwodzie, ktérej wykonano $srubowe naciecie o kacie opasania okoto 480°.
Szerokos$¢ naciecia przy otworze zasypowym jest rowna s$rednicy otworu zasypowego. Szerokosé
i glebokos¢ tak wykonanego rowka srubowego zmniejsza sie, w kierunku do gtowicy wyttaczarskiej, az
do zaniku. Przektadnia slimakowa zamontowana na tulei z rowkiem srubowym umozliwia jej skrecanie
i poprzez to zmiane ksztattu przekroju poprzecznego rowka. W innym amerykanskim opisie patento-
wym nr 4678339 w wyttaczarce na dtugosci strefy zasypu i czesci strefy zasilania umieszczono
w cylindrze uktadu uplastyczniajgcego dwie tuleje, wewnetrzng nieruchomg i zewnetrzng ruchomag
— mogacg wykonywac ruch obrotowy. W tulei wewnetrznej wykonano przelotowo wiele nacie¢, w kté-
rych sg usytuowane ptytki. Ptytki zamontowano do mechanizmu rolkowo-sprezynowego, umozliwiaja-
cego ich opuszczanie lub podnoszenie. Podczas opuszczania ptytek naciecia w tulei tworzg rowki
wzdtuzne. Opuszczanie i podnoszenie ptytek jest przeprowadzane przez obrét tulei zewnetrznej, wy-
konywany wskutek jej sprzezenia z ttokowym uktadem napedowym. Rolka mechanizmu rolkowo-
sprezynowego ptytki, przesuwajac sie po specjalnie uksztattowanej powierzchni tulei zewnetrznej,
powoduje opuszczanie lub podnoszenie ptytki zapewniajac mozliwos¢ uzyskania zadanego kata po-
chylenia rowkéw a tym samym i giebokosci rowkéw. Z kolei w amerykanskim opisie patentowym
nr 5783225 w cylindrze wyttaczarki, w obszarze pod otworem zasypowym i nieco poza nim, sg wyod-
rebnione trzy komory ograniczone powierzchniami zwoju i rdzenia slimaka oraz powierzchniami cylin-
dra ilistew umieszczonych w cylindrze. Ukfad $rub zamontowanych na koncach listew umozliwia
zmiane ich pofozenia, a tym samym zmiane gtebokosci i kata pochylenia, co w konsekwencji powodu-
je zmiane objetosci komoér. W amerykanskim opisie patentowym nr 5909958 wyttaczarka ma tuleje
rowkowang umozliwiajaca zmiane liczby rowkow, ich gtebokosci oraz kata pochylenia rowkéw w cza-
sie trwania procesu wyttaczania, poprzez opuszczanie lub podnoszenie jednego konhca listew umiesz-
czonych w stozkowych wybraniach materiatowych wzdtuz cylindra wyttaczarki.

Znane jest z polskiego opisu patentowego nr 174068, rozwigzanie, w ktérym wyttaczarka do
tworzyw polimerowych jest zaopatrzona w uktad uplastyczniajacy z tulejg rowkowang umieszczong na
dtugosci strefy zasypu i czesci strefy zasilania uktadu uplastyczniajgcego, majaca rowki o zmiennej
gtebokos¢ na dtugosci tulei, co umozliwia zmiane kata oraz kierunku skrecenia rowkéw. Z innego pol-
skiego opisu patentowego nr 174623 jest znane rozwigzanie, w ktérym wyttaczarka do tworzyw poli-
merowych ma zespoét ptytek wahliwych, zamontowanych przelotowo, suwliwie w cylindrze uktadu
uplastyczniajacego wyttaczarki w obszarze strefy zasypu i w nastepujacym po niej odcinku strefy zasi-
lania, tacznej dtugosci od 0,5 do 6 $rednic wewnetrznych $limaka. W innym polskim opisie patento-
wym nr 198263 jest przedstawiona wyttaczarka do tworzyw polimerowych majgca uktad uplastycznia-
jacy z tulejg rowkowang mocowang jednym koncem na state do cylindra wyttaczarki oraz pasowang
obrotowo-suwliwie z cylindrem na catej diugosci wspodtdziatania z cylindrem. Drugi koniec tulei rowko-
wanej, znajdujacy sie poza strefg zasypu, jest wyposazony w mechanizm umozliwiajgcy skrecanie
tulei, w obrebie odksztatcenia sprezystego materiatu tulei, odpornego na zuzywanie tribologiczne,
w lewg badZz w prawg strone. Tuleja ma wykonane, na przewazajacej czesci swojej dlugosci, szczeliny
o wysokosci rownej grubosci Scianki tulei oraz danej szerokosci. W szczelinach sg umieszczone
wzdtuzne kliny, ktérych szerokosé $cisle odpowiada szerokosci szczelin, a ich powierzchnia zewnetrz-
na, majgca taki sam ksztatt, jak powierzchnia zewnetrzna tulei, przylega do powierzchni wewnetrznej
cylindra wyttaczarki, natomiast powierzchnie boczne klinbw majg taki sam ksztalt, jak powierzchnie
boczne szczelin. Szczeliny wraz z klinami tworzg rowki wzdiuzne o zmiennej gtebokosci i statym
ksztatcie przekroju poprzecznego wzdtuz ditugosci tulei. Koniec tulei rowkowanej jest mocowany na
state do cylindra wyttaczarki i znajduje sie korzystnie w strefie dozowania ukfadu uplastyczniajgcego.
Pierscieh ze Scieciem od wewnatrz skierowanym do osi i do gtowicy wyttaczarskiej, liniowym lub nieli-
niowym, znajduje sie w czesci przedniej na koncu tulei w miejscu, w ktérym kliny w szczelinach majg.
najwiekszg wysokosc¢. Z kolei w opisie patentowym polskim nr 199019 jest przedstawiona wyttaczarka
do tworzyw polimerowych majgca ukfad uplastyczniajacy z tulejg rowkowang ktérej mechanizm skre-
cajacy znajduje sie miedzy otworem zasypowym uktadu uplastyczniajgcego a koncem wyttaczarki,
zaopatrzonym w gtowice wyttaczarskg. Odcinek tulei rowkowanej o dtugosci od 5d do 15d, obejmujacy
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koniec tulei, znajdujacy sie poza strefg zasypu uplastyczniajacego i obejmujacy szeroko$s¢é mechani-
zmu skrecajacego jest obracany, natomiast odcinek tulei o dlugosci od 5d do 30d od mechanizmu
skrecajacego do konca tulei, mocowanej do cylindra wyttaczarki jest skrecany.

W polskim opisie patentowym nr 199018 jest przedstawiony opis wyttaczarki do tworzyw poli-
merowych majacej ukfad uplastyczniajacy z tulejg rowkowana, sktadajaca sie z co najmniej dwdch
rodzajéw usytuowanych naprzemiennie wzgledem siebie segmentow zigczonych powierzchniami
bocznymi — wzdluznie ze sobg. Segmenty, wchodzace w sktad rowkowanej tulei, o takim samym
ksztatcie geometrycznym sag usytuowane naprzemian z segmentami o innym ksztalcie geometrycz-
nym, tworzac rowki o zmiennej gtebokosci.

Istotg wyttaczarki do tworzyw polimerowych posiadajacej uktad uplastyczniajacy z aktywnym cy-
lindrem rowkowanym z rowkami wzdtuznymi w strefie zasypu i w czesci strefy przemiany ukfadu upla-
styczniajgcego nastepujacej bezposrednio po strefie zasypu, zaopatrzony w tuleje rowkowang skre-
cang za pomocg mechanizmu skrecajgcego i pasowang suwliwie-obrotowo w cylindrze na catej diu-
gosci wspotpracy z cylindrem, jest to, ze uktad uplastyczniajacy sktada sie z cylindra, w ktéorym w stre-
fie zasypu i w czesci strefy przemiany uktadu uplastyczniajgcego nastepujacej bezposrednio po strefie
zasypu znajduje sie rowkowana segmentowa tuleja sktadana stopniowo-obrotowa z rowkami wzdtuz-
nymi, skfadajaca sie z poprzecznych segmentow pierscieniowych pasowanych suwliwie-obrotowo
wzgledem siebie oraz wzgledem cylindra na catej powierzchni wspotpracy z segmentem i cylindrem.
Poprzeczne segmenty pierécieniowe majg wyciete na catej szerokosci wzdtuzne otwory przelotowe
0 polu przekroju poprzecznego i wzdtuznego w ksztatcie trapezu, ktoérych liczba zalezy od $rednicy D
wewnetrznej cylindra i wynosi od 4 do 32, tworzac w segmentowej tulei skladanej stopniowo-obro-
towej rowki wzdtuzne o kacie a pochylenia. Dwa przeciwlegte boki o réwnolegtych powierzchniach
otworu przelotowego o polu przekroju poprzecznego i wzdtuznego w ksztaicie trapezu sg potozone
w ptaszczyznach przechodzacych przez os cylindra uktadu uplastyczniajgcego wyttaczarki i skierowa-
ne sg w kierunku zgodnym z kierunkiem obrotéw zegara lub w kierunku przeciwnym do kierunku obro-
téw zegara. Pozostate dwa przeciwlegte boki o zbieznych powierzchniach otworu przelotowego o polu
przekroju poprzecznego i wzdtuznego w ksztalcie trapezu sg obwodowymi wycinkami powierzchni
walcowych i stanowig obwodowy wycinek powierzchni wewnetrznej poprzecznego segmentu pierscie-
niowego oraz obwodowy wycinek powierzchni walcowej zbieznej do powierzchni wewnetrznej seg-
mentu, zmniejszajgc wysoko$¢ otworu przelotowego na catej szerokosci poprzecznego segmentu
pierscieniowego. Poprzeczne segmenty pierscieniowe, ktérych liczba wynosi od 2 do 16 sg umiesz-
czone jeden koto drugiego w osi cylindra uktadu uplastyczniajgcego tworzac rowkowang segmentowg
tuleje sktadang stopniowo-obrotowag o dtugosci od 3 do 10D — Srednicy wewnetrznej cylindra, w ten
sposéb, ze boki o zbieznych powierzchniach otwory przelotowe stanowigce obwodowy wycinek po-
wierzchni walcowych segmentu poprzedzajacego tworzg z bokami otworu przelotowego stanowigcymi
obwodowy wycinek powierzchni walcowych segmentu nastepnego jedng powierzchnie ciagtg. Po-
przeczne segmenty pierscieniowe tulei sktadanej stopniowo-obrotowej sg uruchamiane niezaleznie od
siebie za pomocg kota zebatego, przy czym pierwszy segment pierdcieniowy znajdujacy sie od strony
strefy zasypu tulei sktadanej jest nieruchomy, a pozostate sa ruchome. Poprzeczne segmenty pier-
Scieniowe majg szerokosé co najwyzej réwna szerokosci wierzchotka zeba kota zebatego segmentu
pierscieniowego. Kolejne ruchome segmenty pierécieniowe obracajg sie proporcjonalnie o kat y
w kierunku zgodnym z kierunkiem obrotéw zegara lub w kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw
zegara tworzac rowki srubowe o kacie B lub B, skrecenia i zmiennej gtebokosci na dtugosci rowkowa-
nej segmentowej tulei sktadanej stopniowo-obrotowe;j.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze mozna w czasie trwania procesu wyttaczania zmie-
nia¢ w sposob ciagty i zgodny kat i kierunek skrecenia rowkéw zmieniajac je z wzdtuznych w Srubowe
bez potrzeby ktopotliwej wymiany tulei rowkowanej. Wptywa to korzystnie na proces wyttaczania po-
przez swiadome oddziatywanie na efektywnos¢ procesu wyttaczania, zwiekszajac natezenie przepty-
wu tworzywa, oraz sprawnos¢ energetyczng wyttaczarki, a takze zmniejszajac jednostkowe zuzycie
energii oraz polepszajac jakos¢ otrzymanej wyttoczyny poprzez lepsza homogenizacje i ujednorodnia-
nie jej wkasciwosci cieplnych i mechanicznych.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykfadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekréj wzdtuzny fragmentu uktadu uplastyczniajgcego wyttaczarki do tworzyw polime-
rowych z zamocowang rowkowang segmentowg tulejg sktadang stopniowo-obrotowa skfadajacy sie
z szesciu segmentow pierscieniowych, fig. 1la — przekrdj poprzeczny uktadu uplastyczniajgcego, fig. 2
— przekroj wzdluzny ukfadu uplastyczniajgcego z segmentowg tulejg sktadang stopniowo-obrotowa,
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w ktorej pierwszy segment pierscieniowy pozostat nieruchomy a pozostate zostaty kolejno proporcjo-
nalnie obrécone o stalg warto$¢ kata wzgledem poprzedniego w kierunku zgodnym z kierunkiem obro-
tow zegara tworzac cztery rowki srubowe o kacie skrecenia B, fig. 2a — przekrdj poprzeczny uktadu
uplastyczniajgcego z rowkowang segmentowg tulejg sktadang stopniowo-obrotowg z czterema row-
kami srubowymi skreconymi w kierunku zgodnym z kierunkiem obrotéw zegara, fig. 3 — przekrgj
wzdtuzny uktadu uplastyczniajgcego z rowkowang segmentowg tulejg sktadang stopniowo-obrotowg
w ktorej pierwszy segment pierscieniowy pozostat nieruchomy a pozostate zostaty kolejno proporcjo-
nalnie obrécone o statg warto$¢ kata wzgledem poprzedniego w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotow zegara tworzac cztery rowki sSrubowe o kacie skrecenia Bi, fig. 3a — przekrdj poprzeczny
uktadu uplastyczniajgcego z rowkowang segmentowq tulejg sktadang stopniowo-obrotowg z czterema
rowkami srubowymi skreconymi w kierunku przeciwnym do kierunku obrotéow zegara, fig. 4 — przekroj
wzdtuzny pierwszego segmentu pierscieniowego, fig. 4a — widok pierwszego segmentu pierscienio-
wego od strony strefy zasypu uktadu uplastyczniajgcego wyttaczarki, fig. 5 — przekroj wzdtuzny dru-
giego segmentu pierscieniowego, a fig. 5a — widok drugiego elementu pierscieniowego od strony stre-
fy zasypu uktadu uplastyczniajgcego po obrdceniu o kat y.

Whyttaczarka do tworzyw polimerowych sktada sie z uktadu uplastyczniajgcego z aktywnym cy-
lindrem rowkowanym z rowkami wzdtuznymi w strefie zasypu i w czesci strefy przemiany uktadu upla-
styczniajacego nastepujgcej bezposrednio po strefie zasypu, zaopatrzony w tuleje rowkowang skre-
cang za pomoca mechanizmu skrecajgcego i pasowang suwliwie-obrotowo w cylindrze na catej diu-
gosci wspotpracy z cylindrem. Uktad uplastyczniajgcy sktada sie z cylindra 1, w ktérym w strefie | za-
sypu i w czesci strefy Il przemiany ukladu uplastyczniajgcego nastepujacej bezposrednio po strefie
zasypu znajduje sie rowkowana segmentowa tuleja Il sktadana stopniowo-obrotowa z rowkami 3
wzdtuznymi, sktadajgca sie z poprzecznych segmentéw 4 pierscieniowych pasowanych suwliwie-
-obrotowo wzgledem siebie oraz wzgledem cylindra 1 na catej powierzchni wspotpracy z segmentem 4
i cylindrem 1. Poprzeczne segmenty 4 pierscieniowe majg wyciete na catej szerokosci wzdtuzne otwo-
ry 7 przelotowe o polu przekroju poprzecznego i wzdtuznego w ksztatcie trapezu, ktorych liczba zalezy
od srednicy wewnetrznej cylindra D i wynosi od 4 do 32, tworzac w segmentowej tulei 11l sktadanej
stopniowo-obrotowej rowki 3 wzdiuzne o kacie a pochylenia. Dwa przeciwlegte boki 8 o réwnolegtych
powierzchniach otworu 7 przelotowego o polu przekroju poprzecznego i wzdtuznego w ksztatcie tra-
pezu sg potozone w ptaszczyznach przechodzacych przez o$ 10 cylindra 1 uktadu uplastyczniajgcego
wyttaczarki i skierowane sg w kierunku zgodnym z kierunkiem obrotéw zegara lub w kierunku prze-
ciwnym do kierunku obrotéw zegara. Pozostate dwa przeciwlegte boki 9 o zbieznych powierzchniach
otworu 7 przelotowego o polu przekroju poprzecznego i wzdiuznego w ksztatcie trapezu sg obwodo-
wymi wycinkami powierzchni walcowych i stanowig obwodowy wycinek powierzchni 11 wewnetrznej
poprzecznego segmentu 4 pierscieniowego oraz obwodowy wycinek powierzchni walcowej zbieznej
do powierzchni 11 wewnetrznej segmentu 4, zmniejszajgc wysoko$¢ otworu 7 przelotowego na catej
szerokosci poprzecznego segmentu 4 pierscieniowego. Poprzeczne segmenty 4 pierscieniowe, kto-
rych liczba wynosi od 2 do 16 sg umieszczone jeden koto drugiego w osi 10 cylindra 1 ukfadu upla-
styczniajgcego tworzgc rowkowang segmentowg tuleje 1l sktadang stopniowo-obrotowg o dtugosci od
3 do 10D - s$rednicy wewnetrznej cylindra, w ten sposéb, ze boki 9 o zbieznych powierzchniach otwo-
ru 7 przelotowego stanowigce obwodowy wycinek powierzchni walcowych segmentu 4 poprzedzaja-
cego tworzg z bokami otworu 7 przelotowego stanowigcymi obwodowy wycinek powierzchni walco-
wych segmentu 4 nastepnego jedng powierzchnie ciagta. Poprzeczne segmenty 4 pierscieniowe
tulei |l sktadanej stopniowo-obrotowej sg uruchamiane niezaleznie od siebie za pomocg kofa 6 zeba-
tego, przy czym pierwszy segment 4a pierscieniowy znajdujacy sie od strony strefy zasypu | tulei Il
sktadanej jest nieruchomy, a pozostate sg ruchome. Poprzeczne segmenty 4 pierscieniowe majg sze-
rokos¢ co najwyzej rowng szerokosci wierzchotka zeba 5 kota 6 zebatego segmentu 4 pierscieniowe-
go. Kolejne ruchome segmenty 4 pierscieniowe obracajg sie proporcjonalnie o kat y w kierunku zgod-
nym z kierunkiem obrotéw zegara lub w kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw zegara tworzac
rowki 2 Srubowe o kacie B lub B, skrecenia i zmiennej gtebokosci na dlugosci rowkowanej segmento-
wej tulei 11l sktadanej stopniowo-obrotowe;.

Tworzywo polimerowe w postaci granulatu wprowadzane jest przez otwor zasypowy do uktadu
uplastyczniajacego wyttaczarki, w ktérym w strefie | zasypu i w czesci strefy 1l przemiany znajduje sie
rowkowana segmentowa tuleja lll sktadana stopniowo-obrotowa z czterema rowkami 3 wzdtuznymi
o kacie a pochylenia, sktadajaca sie z szesciu poprzecznych segmentow 4 pierscieniowych pasowanych
suwliwie-obrotowo wzgledem siebie oraz wzgledem cylindra 1, umieszczonych jeden koto drugiego
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w osi 10 cylindra 1 uktadu uplastyczniajacego. Poprzeczne segmenty 4 pierscieniowe majg wyciete na
catej szerokosci cztery wzdtuzne otwory 7 przelotowe o polu przekroju poprzecznego i wzdtuznego
w ksztalcie trapezu, przy czym segment 4a od strony strefy | zasypu jest nieruchomy, natomiast pozo-
state segmenty 4 sg ruchome i uruchamiane niezaleznie od siebie za pomoca kota 6 zebatego, szero-
kos¢ segmentéw 4 jest co najwyzej rowna szerokosci wierzchotka zeba 5 kota 6 powodujgcego obrét
segmentu 4. Dwa przeciwlegte boki 8 o réwnolegtych powierzchniach otworu 7 przelotowego sa poto-
zone w ptaszczyznach przechodzacych przez o$ 10 cylindra 1 uktadu uplastyczniajgcego wyttaczarki
i skierowane sg w kierunku zgodnym z kierunkiem obrotéw zegara lub w kierunku przeciwnym do
kierunku obrotéw zegara. Pozostate dwa przeciwlegte boki 9 o zbieznych powierzchniach otworu 7
przelotowego sg obwodowymi wycinkami powierzchni walcowych i stanowig obwodowy wycinek po-
wierzchni 11 wewnetrznej poprzecznego segmentu 4 pierscieniowego oraz obwodowy wycinek po-
wierzchni walcowej zbieznej do powierzchni 11 wewnetrznej segmentu 4, zmniejszajac wysokosc¢
otworu 7 przelotowego na catej szerokosci poprzecznego segmentu 4 pierscieniowego. W czasie pro-
cesu wyttaczania segment bezposrednio nastepujacy po segmencie 4a nieruchomym jest obracany
o kat y w kierunku zgodnym z kierunkiem obrotéw zegara. Z kolei, nastepujacy po nim segment pier-
Scieniowy jest obracany proporcjonalnie o statg wartos¢ kata i tak do wyczerpania wszystkich segmen-
téw, co skutkuje utworzeniem w tulei lll sktadanej rowkow 2 srubowych o kacie B skrecenia i zmiennej
gtebokosci na dtugosci segmentowej tulei lll sktadanej, co powoduje zwiekszenie natezenia przeptywu
tworzywa oraz sprawnosci energetycznej wyttaczarki, a takze zmniejszenie jednostkowego zuzycia
energii oraz polepsza jakos¢ otrzymanej wyttoczyny poprzez lepsza homogenizacje i ujednorodnianie
jej wiasciwosci cieplnych i mechanicznych.

Zastrzezenia patentowe

1. Wyttaczarka do tworzyw polimerowych, posiada ukfad uplastyczniajacy z aktywnym cylin-
drem rowkowanym z rowkami wzdtuznymi w strefie zasypu i w czesci strefy przemiany uktadu upla-
styczniajgcego nastepujacej bezposrednio po strefie zasypu, zaopatrzony w tuleje rowkowang skre-
cang za pomocg mechanizmu skrecajgcego i pasowang suwliwie-obrotowo w cylindrze na catej diu-
gosci wspétpracy z cylindrem, znamienna tym, ze uktad uplastyczniajacy sktada sie z cylindra (1),
w ktérym w strefie (1) zasypu i w czesci strefy (1l) przemiany uktadu uplastyczniajgcego nastepujacej
bezposrednio po strefie zasypu znajduje sie rowkowana segmentowa tuleja (1ll) sktadana stopniowo-
-obrotowa z rowkami (3) wzdtuznymi, sktadajgca sie z poprzecznych segmentéw (4) pierscieniowych
pasowanych suwliwie-obrotowo wzgledem siebie oraz wzgledem cylindra (1) na catej powierzchni
wspétpracy z segmentem (4) i cylindrem (1),

2. Wyttaczarka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Zze poprzeczne segmenty (4) pierscieniowe
majg wyciete na catej szerokosci wzdtuzne otwory (7) przelotowe o polu przekroju poprzecznego
i wzdluznego w ksztalcie trapezu, ktérych liczba zalezy od $srednicy wewnetrznej cylindra (D) i wynosi
od 4 do 32, tworzac w segmentowej tulei (lll) sktadanej stopniowo-obrotowej rowki (3) wzdtuzne
o kacie (o) pochylenia.

3. Wyttaczarka wedtug zastrz. 2, znamienna tym, ze dwa przeciwlegte boki (8) o réwnolegtych
powierzchniach otworu (7) przelotowego o polu przekroju poprzecznego i wzdluznego w ksztaicie
trapezu sg potozone w ptaszczyznach przechodzacych przez os$ (10) cylindra (1) uktadu uplastycznia-
jacego wyttaczarki i skierowane sg w kierunku zgodnym z kierunkiem obrotéw zegara.

4. Wytlaczarka wedtug zastrz. 2, znamienna tym, ze dwa przeciwlegte boki (8) o réwnolegtych
powierzchniach otworu (7) przelotowego o polu przekroju poprzecznego i wzdiuznego w ksztatcie
trapezu sg potozone w ptaszczyznach przechodzgcych przez os (10) cylindra (1) uktadu uplastycznia-
jacego wyttaczarki i skierowane sg w kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw zegara.

5. Wyttaczarka wedtug zastrz. 2, 3 i 4, znamienna tym, ze dwa przeciwlegte boki (9) o zbiez-
nych powierzchniach otworu (7) przelotowego o polu przekroju poprzecznego i wzdiuznego w ksztat-
cie trapezu sg obwodowymi wycinkami powierzchni walcowych i stanowig obwodowy wycinek po-
wierzchni (11) wewnetrznej poprzecznego segmentu (4) pierscieniowego oraz obwodowy wycinek
powierzchni walcowej zbieznej do powierzchni (11) wewnetrznej segmentu (4), zmniejszajgc wyso-
kos¢ otworu (7) przelotowego na catej szerokosci poprzecznego segmentu (4) pierscieniowego,

6. Wyttaczarka wedtug zastrz. 2, 3, 4 i 5, znamienna tym, ze poprzeczne segmenty (4) pier-
Scieniowe, ktorych liczba wynosi od 2 do 16 sg umieszczone jeden koto drugiego w osi (10) cylindra (1)
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uktadu uplastyczniajgcego tworzac rowkowang segmentowg tuleje (lll) sktadang stopniowo-obrotowg
o dlugosci od 3 do 10D — srednicy wewnetrznej cylindra, w ten sposoéb, ze boki (9) o zbieznych po-
wierzchniach otworu (7) przelotowego stanowigce obwodowy wycinek powierzchni walcowych seg-
mentu (4) poprzedzajacego tworzg z bokami otworu (7) przelotowego stanowigcymi obwodowy wyci-
nek powierzchni walcowych segmentu (4) nastepnego jedng powierzchnie ciggla.

7. Wytlaczarka wedlug zastrz. 1, 2, 3, 4, 5i 6, znamienna tym, ze poprzeczne segmenty (4)
pierscieniowe tulei (lll) sktadanej stopniowo-obrotowej sg uruchamiane niezaleznie od siebie za po-
moca kofa (6) zebatego, przy czym pierwszy segment (4a) pierscieniowy znajdujacy sie od strony
strefy zasypu (1) tulei (1l1) skladanej jest nieruchomy, a pozostate sg ruchome.

8. Wyttaczarka wedtug zastrz. 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7, znamienna tym, ze poprzeczne segmenty (4)
pierscieniowe majg szerokos$¢ co najwyzej réwng szerokosci wierzchotka zeba (5) kota (6) zebatego
segmentu (4) pierscieniowego,

9. Wytlaczarka wedtug zastrz. 1, 2, 3, 4, 5, 6,7 i 8, znamienna tym, ze kolejne ruchome seg-
menty pierscieniowe obracaja sie proporcjonalnie o kat (y) w kierunku zgodnym z kierunkiem obrotow
zegara tworzac rowki (2) srubowe o kacie () skrecenia i zmiennej gtebokosci na dtugosci rowkowanej
segmentowej tulei (1ll) sktadanej stopniowo-obrotowe;j.

10. Wyttaczarka wedlug zastrz. 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 i 8, znamienna tym, ze kolejne ruchome seg-
menty (4) pierscieniowe obracajg sie proporcjonalnie o kat (y) w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw zegara tworzac rowki (2) srubowe o kacie (B,) skrecenia i zmiennej gtebokosci na dtugosci
rowkowanej segmentowej tulei (1l) sktadanej stopniowo-obrotowe;.
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