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NORMA B R NZOWA
g BN-87

5995-52

ORTOPEDIA Protezy i aparaty

| REHABILITACJA :
Rece bierne kosmetyczne

Grupa katalogowa 1426

1. WSTEP cd. tabl. 1
Szerokosé $rodrgeza Dlugosc rgki
Przedmiotem normy sa r¢ce bierne kosmetyczne Wielkoéé A B
mm
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE I 2 A
i 9 71 97
2.1 Podzial 10 71 96
2.1.1 Odmiany. W zaleznosci od przeznaczenia, roz- 1 72 108
réznia si¢ dwie odmiany rak: 12 2 o
13 75 100
P — prawa, 14 76 11
L — lewa. 15 76 101
2.1.2 WielkoSci. W zaleznosci od wymiarow wyrdz- :g :; i(‘);
nia si¢ 24 wielkosci rgk wg rysunku i tabl. 1. 18 82 119
19 83 105
: 20 84 115
Tablica 1 3 86 118
Szerokos$¢ $rodrgeza Dtlugos¢ rgki 22 86 121
Wielkosé A B §j fﬁZ } f;
mm .
l 5 3 2.2 Przyklad oznaczenia
] pon e a) reki biernej kosmetycznej odmiany P, wietkosci 12:
2 62 76 REKA BIERNA KOSMETYCZNA P-12-BN-87/5995-52
3 62 93 b) reki biernej kosmetycznej odmiany L, wielkosci 7:
‘5‘ gg , gg REKA BIERNA KOSMETYCZNA L-7-BN-87/5995-52
6 66 100 3. WYMAGANIA
7 67 97
8 68 90 3.1. Gléwne wymiary w mm — wg rysunku i tabl. 1.
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3.2 Materiat — wg rysunku i tabl. 2.

Tablica 2
Nr czgsci . L. .
Nazwa czgéci Material wg
wg rysunku
1 Rekawica kosmetyczna wg BN-86/5995-34
2 Odlew reki poliuretan
3 Wzmocnienie drut Al-r @3 wg
PN-71/H-93835 lub
plecionka 2X@I z dru-
tu GT4-Na-gca wg
PN-67/M-80026
4 Tarcza tacznika nie- blacha PA6ta 3,0 lub
gwintowana PA4tb 3,0 wg PN-75/
5 Tarcza tacznika gwin- 32741
towana
6 Sruba facznika sruba  M8x30-4.8 1lub
M8X40-4.8 wg PN-76/
M-82406

3.3 Wykonanie ,
3.3.1 Rekawica kosmetyczna — wg BN-86/5995-34.

3.3.2 Odlew reki powinien mieé jednolita strukturg
w catej objetosci, powierzchni¢ gladka, bez nadlewdw,
pecherzy, chropowatosci, peknieé, §ladow skurczow,
ubytkéw, uszkodzen mechanicznych i innych wad obni-
zajacych jakos¢ wyrobu.

Dopuszcza si¢ wady na powierzchni nie wiekszej niz
0,5 cm?, polegajace na: zapadnigciach i wybrzuszeniach
nie przekraczajgcych 1 mm.

Nie dopuszcza sie przemieszczen wzmocnieri 1gczni-
ka powodujgcego deformacj¢ ksztattu reki. Odlewy re¢ki
wielko§ci 1 i 2 nalezy wykonywal bez wzmocnien.

3.3.3 Montaz. R¢ce bierne kosmetyczne powinny byé
dostarczone w stanie zmontowanym. R¢kawica powin-
na $ciSle przylega¢ na calej powierzchni, z wyjatkiem
czg$ci dloniowej $rodrecza. Smar stosowany do nacig-
gania rekawicy nie powinien powodowa¢ zmian zabar-
wienia rgkawicy. Elementy {acznika powinny mieé kra-
wedzie stgpione. '

3.4 Cechowanie. Do kazde) reki powinna byé do-
laczona metka, zawierajaca nastepujgce dane:

a) znak lub nazwe¢ producenta,

b) oznaczenie wg 2.3, bez czgsci stownej,

c) znak kontroli jakosci,

d) miesigc i ostatnie dwie cvfry roku produkcji,

e) date pakowania,

f) znak pakowacza.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1 Pakowanie
4.1.1 Opakowanie jednostkowe. Kazda r¢ke nalezy
pakowaé w torbg z tworzywa sztucznego. Do kazdego

opakowania nalezy dotaczy¢ kart¢ informacyjng o sEo—
sobie konserwacji i metk¢ oznaczong wg 3.4, zamykac
wciskajac czes¢ torby do wnetrza rgkawicy. Nie do-
puszcza si¢ stosowania toreb z folii PCW.

4.1.2 Opakowanie transportowe. R¢ce opakowane wg
4.1.1 nalezy pakowa¢ w pudta tekturowe. Wolng prze-
strzei w pudle nalezy wypelnia¢ materialem pakunko-
wym w sposOb zabezpieczajacy rece przed uszkodze-
niem mechanicznvm. Pudta powinny by¢ oklejone tas-
ma samoprzylepra lub wigzane sznurkiem w sposob
zabezpieczajacy przed samoczynnym otwarciem. Do-
puszcza si¢ pakowanie do jednego pudta rak o roz-
nych odmianach i wielkosciach.

Na kazdym pudie powinna by¢ umieszczona metka,
zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

a) znak Iub nazwe¢ producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) iiczbg¢ sztuk wg wielkos$ci 1 odmian,

d} date pakowania,

e) znak pakowacza.

Masa opakowania transportowego wraz z zawarto$-
cig nie powinna by¢ wigksza niz 10 kg.

Dopuszcza sie inny sposob pakowania uzgodniony
z odbiorcg i zabezpieczajacy rgce przed uszkodzeniem:
lub zabrudzeniem.

4.2 Przechowywanie. Rece bierne kosmetyczne nalezy
przechowywaé¢ w opakowaniach jednostkowych lub
transportowych w pomieszczeniach zamknigtych, su-
chych. wolnych od oparéw chemicznych, w tempera-
turze od 10 do 20°C i wilgotno$ci nie wigkszej niz
70%. Opakowanie nalezy zabezpieczy¢ przed bezpo-
§rednim dziataniem promieni stonecznych i urzadzen
grzejnych. Rgce nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami
mechanicznymi, bezposrednim kontaktem z tuszem dtu-
gopisow, pisakow, kalek maszynowych oraz srodkami
zrgcymi, np. kwasy, lugt.

4.3 Transport. Rece bierne kosmetyczne opakowane
wg 4.1.2 nalezy przewozi¢ krytymi §rodkami transportu
zabezpieczajacymi przed uszkodzeniem mechanicznym
1 wplywami atmosferycznymi. Dopuszcza si¢ inny spo-
sOb transportu, uzgodniony przez producenta z od-
biorcg.

5. BADANIA

5.1 Program badan

5.1.1 Badania pelne nalezy wykona¢ co najmniej raz
w roku oraz przy wprowadzaniu zmian konstrukcyj-
nych, technologicznych i materialowych, zmianie ko-
operantow lub wymianie oprzyrzadowania mogacego
mie¢ wpltyw na jako$¢ wyrobu.

5.1.2 Badania niepelne nalezy przeprowadza¢ w celu
biezgce) kontroli produkcji 1 przy odbiorze.
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5.1.3. Rodzaje badan — wg tabl. 3.

tabl. 4. Warunki przej$cia z jednego rodzaju kontroli
na inny — wg PN-79/N-0302!

Tablica 3 5.3 Opis badan
Badania W o 5.3.1 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzaé go-
. yma- pis :
Lp. Nazwa badania . .
p azwa badani | ie- Weltig badat, tym okiem.
P petne wg wg 5.3.2 Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzaé
1 5 "4 B 6 uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi, zapewniaja-
- cymi doktadno$¢ pomiaru.
1 | Ogledziny zewngtrzne + + 3.3.2, 4.1, 5.3.1 = . : .
333 5.3.3 Sprawdzenie materialu nalezy przeprowadzaé
2 | Sprawdzenie wymiarow | + — 3.1 532 na podstawic atestow 1 zaswiadczen materialowych.
3 [Sprawdzenie materiatu | + + 3.2 533 5.3.4 Sprawdzenie lgcznika nalezy przeprowadzaé.
4 | Sprawdzenie acznika + + 33 534 dotykajgc palcami poszczegélnych czesci sktadowych
Znak ,+" oznacza, ze badanie nalezy przeprowadzac. tgcznika.
Znak ,—" oznacza, zc badania nie nalezy przeprowadzaé. 5.4 Ocena wynikow badarn
Tablica 4
{ fonndd Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
partii Licznosé - - Licznos¢ m m Licznos¢é - -
probki : = probki ' ¢ probki : :
sztuk
do 15 3 0 1 3 0 1 2 0 |
I6 + 25 5 0 I 5 0 1 2 0 1
26 - 50 8 0 1 8 0 | 3 0 |
St + 100 13 0 1 13 0 1 5 0 |
5.2 Kontrola jakosci 5.4.1 Reka niedobra. Badang r¢k¢ bierng kosmetycz-

5.2.1 Skiad i licznos¢ partii. Parti¢ stanowia rgce
kosmetyczne réznych odmian i wielkosci, przedstawio-
ne jednorazowo do odbioru. Liczno$é partii nie po-
winna przekroczy¢ 100 sztuk.

5.2.2 Sposob pobierania probek — wg PN-83/N-03010
sposobem losowym ,na s$lepo”

5.2.3 Poziom kontroli — II ogélny — wg PN-79/
N-03021.

5.2.4 Wadliwo$é dopuszczalna — w, maksimum 1,0%

5.2.5 Wybdr i stosowanie planéw badan. Plany badan
dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej — wg

ng nalezy vznac za niedobrg, jezeli nie przejdzie z wy-
nikiem dodatnim chociazby przez jedno z badan wy-
mienmionych w tabl. 3.

5.4.2 Partia rak zgodna z wymaganiami normy. Parti¢
rak nalezy uznaé za zgodnyg z wymaganiami normy,
jezeli liczba sztuk niedobrych w partii nie przekroczy
liczby dyskwalifikujacej m> — wg tabl. 4.

5.5 Zaswiadczenie o zgodnosci wyrobu z wymagania-
mi normy. Producent jest obowiagzany dolaczy¢ do partii
rak, na zyczenie odbiorcy, zadwiadczenie stwierdzajace
zgodno$¢ wyrobu z wymaganiami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracownjaca norm¢ — Zrzeszenie Producentow
Sprzetu Ortopedyczno-Rehabilitacyjnege ORTMED.
2. Normy zwigzane

PN-75/H-92741 Aluminium i stopy aluminium. Blachy walcowane na
zimno

PN-71/H-93835 Aluminium i stopy aluminium. Drut

PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali niskoweglowej ogdlnego prze-
znaczenia

PN-76/M-82406 Sruby z tbem grzybkowym podsadzonym
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakos$ci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do prébki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
BN-87/5995-34 Protezy i aparaly. Rgkawice kosmetyczne
3. Symbol wg SWW — 2885-970.
4. Autor projektu normy — inz. Edward Domagata — Poznag-
skie Zaklady Sprzetu Ortopedycznego — Poznan.



