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NORMA BRANZOWA
BN-84
ORTOPEDIA 5995-45
| REHABILITACJA Wyroby ortopedyczne v
LECZNICZA H
Podpaski mosznowe
Grupa katalogowa 1426
1. WSTEP Tablica 1
. Wielkos¢ ' a b G
Przedmiotem normy s3 ogdlne wymagania i badania
. 1 4.5 6.0 8,0
dotyczace podpasek mosznowych, stosowanych przy 5 55 70 95
przepuklinach mosznowych lub profilaktycznie. 3 6:5 7.5 11,0
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE
s 5. L. .. 3.2. Materialty — tabl. 2.
2.1. Wielkosci. W zaleznosci od glebokosci worka ¥ we
rozroznia si¢ trzy wielkosci podpasek mosznowych: Tablica 2
I — o gl¢bokosci G = 8,0 cm, . ”
2 — o glgbokosci G = 9,5 cm, NrczgSci | Nazwa | Liczba Materiat
3 — o glebokosci G = 11,0 cm. bR ymmky | celd § sk
2.2. Oznaczenie podpaski mosznowej wielkosci 1: ] 2 3 4
PODPASKA MOSZNOWA 1 BN-84/5995-45 1 Worek 1 tkanina flanelowa wg
. BN-77/7533-01/05
3. WYMAGANIA 2 Naciag 1 tasma elastyczna wg
, BN-71/7577-02
3.1. Gléwne wymiary w cm — wg rysunku i tabl. 1. 3 \ Sciagacz | 1 taéma elastyczna wg
BN-71/7578-04
4 Czgéci 4 tkanina baweiniana wg
boczne BN-77/7533-01/06
5 Pas 1 tasma ortopedyczna wg
PN-82/P-01719 lub tasma
wrzecionowa wg PN-73/
P-83011
. Dopuszcza si¢ stosowanie innych materialéw o wlasnosciach
spetniajagcych wymagania normy. -

Miejsce cechowania

[BN-84/59%5-15

3.3. Wykonanie

3.3.1. Worek. Cz¢sci worka nalezy wycinaé wg sza-
blonéw i zszywaé maszynowo. W miejscu taczenia na-
lezy naszy¢ wzmocnienie, na brzegach wykonaé tunel
1 wciggnaé $ciggacz.

3.3.2. Czgéci boczne nalezy wycina¢ wg szablondéw
i zszywaé maszynowo, nast¢pnie wszy¢ naciag i naszyé
obsad¢ z uchwytami.

3.3.3. Pas. Koniec pasa nalezy zabezpieczy¢ przed
strzgpieniem.

3.4. Szwy laczace i brzegowe nalezy wykonaé wg
PN-83/P-84501 zgodnie z tabl. 3.
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Tablica 3
L. . Szeroko$¢ szwu
Zszywane czgSci Rodzaj szwu i
Czesci boczne 1.06.03 1,0
Worek 4.03.03 1,0
Pas i naciag 2.42.09 1,0
Wzmocnienie 2.02.09 1,0
Tunel $ciagacza 06.03.01 1,0

3.5. Sciegi — 301 wg PN-83/P-84502.

Liczba $ciegbw 3 = 4 na 1 cm.

W miejscach potaczen nie dopuszcza si¢ fatd i ble-
déw maszynowych.

3.6. Montaz. Podpaski mosznowe powinny by¢ do-
starczane w stanie zmontowanym.

Klamra zapinajgca powinna umozliwi¢ swobodne za-
pinanie i odpinanie paska.

' 3.7. Wyglad zewnetrzny. Na worku i pasku od strony
zewnetrznej i wewnetrznej nie dopuszcza si¢ plam, za-
brudzen i uszkodzen mechanicznych.

3.8. Cechowanie. Na kazdej podpasce, w miejscu
wskazanym na rysunku, nalezy umiesci¢ w sposéb trwa-
ty i wyraZny cechg zawierajaca co najmniej nast¢pujgce

“dane: ' ‘

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenie wg 2.2, bez czg¢éci stownej,

¢) miesigc i ostatnie dwie cyfry roku produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

[

4.1. Pakowanie

4.1.1. Pakowanie zbiorcze. Podpaski mosznowe jed-
nej wielkosci nalezy pakowaé¢ w torby po 20 sztuk
1 zabezpieczy¢ przed otwarciem.

4.1.2. Pakowanie transportowe. Podpaski mosznowe
opakowane wg 4.1.1 nalezy pakowac¢ po S sztuk w pu-
detka tekturowe i zabezpiecza¢ przed otwarciem.

Na zewng¢trznej stronie opakowania nalezy umiescié

w spos6b trwaly 1 wyraZzny, co najmniej nast¢pujace -

dane: 4
a) znak Ilub nazwe producenta,'
b) oznaczenie wg 2.2,
c) znak pakowacza,
d) datg pakowania,
¢) znak kontroli jakosci.

Dopuszcza si¢ inny sposOb pakowania uzgodnion'y””

pomigdzy producentem i odbiorca.
4.2. Przechowywanie. Podpaski nalezy przechowywaé
w opakowaniu wg 4.1.1 w pomieszczeniach zamknig-

tych, wolnych od oparéw chemicznych w odlegtosci
co najmniej | m od grzejnikéw i punktéw $wietlnych.

Temperatura pomieszczen powinna wynosi¢ od 0°C
do 25°C, wilgotno$é wzglgdna — 65% £5%.

4.3. Transport. Podpaski mosznowe opakowane wg
4.1.2 nalezy przewozi¢ krytymi §rodkami transportowy-
mi w sposob zabezpieczajacy przed: uszkodzeniem opa-
kowania i wyrobu. ‘

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania peilne nalezy przeprowadzi¢ w celu
okresowej kontroli produkcji przynajmniej raz w roku
oraz przy zmianach konstrukcyjnych, technologicznych
i materialowych. :

5.1.2. Badania niepelne nalezy wykona¢ w celu bieza-
cej kontroli i przy odbiorze.

5.1.3. Rodzaje badan — wg tabl. 4.

Tablica 4
Zakres badan Wyma- Opis
Lp.| Rodzaj badan gania badan
peine | niepeine wg wg
1 2 3 4 5 6
] Ogle¢dziny + + 3.3, 3.6
zewngtrzne 37, 38
i4.1 5.3.1
2 Sprawdzenie
wymiaréw + + 3.1 532
3 Sprawdzenie
materiatu + + 3.2 5.33
4 Sprawdzenie
zszywania + - 34, 35 5.34
Znak + oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzic.
Znak - oznacza badanie, ktérego nie przeprowadza sig.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Parti¢ stanowig pod-
paski przedstawione jednorazowo.do odbioru.

Liczno$¢ partii nie powinna przekracza¢ 1200 sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania prébek wg PN-83/.
N-03010 metoda losowa na Slepo.

5.2.3. Poziom konmtroli — II ogdélny wg PN-79/
N-03021 tabl. 1.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 1,0%.
5.2.5. Plany badania dla kontroli normalnej, obo-
strzonej i ulgowej — wg tabl. S.

Warunki przejscia z jednego rodzaju kontroli na
inny — wg PN-79/N-03021.

Tablica 5
- .. .. Kontrola normaina Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Liczno$¢ partit sztuk
Liczno$é¢ probki liczno$¢ probki liczno§é prébki
m s m ma m, m,
sztuk sztuk sztuk
do 150 13 0 1 20 0 1 5 0 1
151 + 280 ) 50 1 2 80 0 1 20 0 2
281 + 500 50 1 2 80 1 2 20 0 2
501 + 1200 80 2 3 80 1 2 32 1 3
m, — liczba kwalifikujaca.
my — liczba dyskwalifikujgca.
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5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzié
golym -okiem.

53.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzié
uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi, zapewniajg-
cymi doktadnos$¢ pomiaru.

5.3.3. Sprawdzenie materialu nalezy przeprowadzié
na podstawie atestow lub zaswiadczei materiatowych.

~ 5.3.4. Sprawdzenie szwéw i Sciekéw nalezy przepro-
wadzi¢ przez rozprucie i poréwnanie z PN-83/P-84501
i PN-83/P-84502.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Podpaski mosznowe niedobre. Podpaski mosz-
nowe nalezy uznaé za niedobre, jezeli chociazby jedno
z badan wymienionych w tabl. 4 kol. 2 dalo wynik
ujemny.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ podpasek nalezy uznac za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba podpasek
niedobrych w prébce jest mniejsza od liczby dyskwali-
fikacyjnej m2 wg tabl. S.

5.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Producent jest
obowigzany przedstawi¢ zamawiajagcemu za$wiadczenie
stwierdzajgce zgodno$¢ partii podpasek mosznowych
z wymaganiami normy.

KONTIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zjednoczenie Przemystu
Ortopedycznego

2. Normy zwigzane
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jedno-
stek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej. Plany badania

PN-82/P-01719 Tasmy powszechnego uzytku. Zestawienie wskaZni-
kéw technologicznych i uzytkowych

PN-73/P-83011 Ta$my tkane techniczne wrzecionowe
PN-83/P-84501 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznacze-
nia

PN-83/P-84502 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznacze-
nia

BN-77/7533-01/05 Tkaniny i przedziny bawelniane i bawetnopodob-
ne powszechnego uzytku. Wymagania uzytkowe dla tkanin pie-
luszkowych )

BN-77/7533-01/06 Tkaniny i przedziny bawelniane i bawetnopodob-
ne powszechnego uzytku. Wymagania uzytkowe dla tkanin po-
szewkowych, poszwowych i1 przescieradiowych

BN-76/7577-02 Tasmy tkane elastyczne podwigzkowe, szelkowe
i paskowe

BN-75/7578-04 Tasmy plecione elastyczne ptaskie
3. Symbol wg SWW — 2885.

4. Autor projektu normy — inz. Henryk Trzos' — Krakowskie

Zakiady Sprzgtu Ortopedycznego, Krakow.



