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1. WSTEP 2.3. Przykiad oznaczenia stojaka rchabilitacyjnego

Przedmiotem normy sa stojaki rehabilitacyjne stoso-
wane do stabilizacji tutowia i korygowania wad posta-
wy dzieci z mézgowym porazeniem dziecigcym.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.2. Wielkosci. W zaleznosci od wymiardw 1 zakresu
regulacji rozrdznia si¢ dwie wielko$ci stojakéw rehabi-
litacyjnych:

wielko$¢ I — dla dzieci mlodszych w wieku od 3 do
7 lat,

wielko$¢ II — dla dzieci starszych w wieku od 7 do
12 lat.

dla dzieci mtodszych .
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3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary w mm — wg tabl. 1 1 rys. L
Dopuszczalne odchylki wymiardw gabarytowych wg
PN-78/M-02139. .

Tablica 1

Wymiary als]clwlu] o]o
Wielkosci mm
min 150 § 600 100 | 320 { 480 420 | 420

1

max 220 | 70C | 280 1 480 16201 420 {420
min 180 | 740 | 160 § 380 J 6601 480 | 480
max 300 | 840 | 320 | 540 | 740§ 480 | 480
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Rys.

— rama stojaka
— podioga

— kotka jezdne
— oparcic

-— pasek mocujacy

R N N

3.2. Materialy. Elementy sktadowe stojaka powinny
by¢ wykonane z materiatdw dajacych gwarancje wytrzy-
matosci na przewidywane obcigzenia.

3.3. Wykonanie -

3.3.1. Elementy metalowe. Powierzchnia elementow
mectalowych powinna byé gladka, bez wgniecen, rys
1 peknigé. W przypadku stosowania konstrukcji ruro-
wej. w miejscach gigcia rur nie powinny wystepowac
pofatdowania powierzchni, a zdeformowania i zmiany
przekroju poprzecznego nie mogg przekroczy¢ 15% wy-
miaru wyjSciowego. Przed nalozeniem powlok lakiero-
wych elementy metalowe nalezy oczy$ci¢é z rdzy lub
mnych zanieczyszczen.

3.3.2. Peolaczenia spawane nalezy wykonac¢ wg PN-78/
M-69011. Wszystkie polgczenia spawane powinny mie¢
rbwnomiernie roztozong 1 gltadka spoing. Niedopusz-
czalne sg nicréwnomierne stopienia krawedzi oraz spoi-
ny porowate lub ze zgorzeling. Spoiny powinny byé
obrabiane, a ich jakos$¢ sprawdzana przed lakierowa-
niem, ! . _

3.3.3. Gwinty powinny by¢ wykonane wg PN-83/
M-02113 w klasie $redniodokiadnej. Gwinty wewngtrz-
ne powinny mie¢ tolerancj¢ 6H, gwinty zewngtrzne 6g.
Wyiscia gwintdw wg PN-84/M-82061. Pozostate wyma-
gania wg PN-84/M-82054/01 1 PN-82/M-82054/02; 03;
0,9.

3.3.4. Elementy drewniane nalezy wykona¢ ze sklejki.

liSciaste] o wilgotnosci nie wigkszej niz 12%, klasy B,
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6 — stabilizator konezyn dolnveh

7 — pasck mocujyey

8 — walek odciazajgcy

9 — stabilizator stép

1) — pulpit

odmiany 1, wg PN-83/D-97005/11. Krawedzie cigcia
nie powinny mie¢ nieréwnosci, wytuszezen i zadziorow.

3.4. Wykeorniczenie

3.4.1. Elementy metalowe pokryte powlokami lakie-
rowymi powinny by¢ wykonane w klasie 4, stopien
przyczepno$ci podioza 3 wg PN-80/C-81531. Powierz-
chnie powinny by¢ wykonane w jednolitym kolorze
it odcieniu, bez smug, zaciekdw, chropowatosci i po-
marszczen.

3.4.2. Elementy podlegajace obrdobce galwanicznej po-
winny mie¢ powlok¢ niklowo-chromowa w grupie L,
odmiany b wg PN-83/H-97006. Elementy po obrobce
galwaniczne] nie powinny wykazywacé zhuszczen, plam,
przypalen oraz tnnych wad obnizajacych wiasciwosci
uzytkowe wyrobu.

3.4.3. Elementy drewniane bez pokrycia tapicerskiego
wykonane ze sklejki nalezy zabarwi¢ bejea 1 pokryc
lakierem bezbarwnym wodoodpornym. Nie dopuszcza
si¢ na powierzchniach lakierowanych odbarwien, smug
lub ztuszczen. Elementy dréwniane z migkkim pokry-
ciem tapicerskim nalezy wyklei¢ z jednej strony plyta
poliuretanowa T-25 wg BN-81/6373-01, a nastgpnie na-
tozy¢ pokrowiec wykonany z powlekanego wenilu. Tka-
nina pokrowca powinna by¢ naciggnigta rOwnomiernie,
bez zmarszczen i nieréwnosci powierzchni.

3.4.4. Montaz. Pionowa 0§ ramy powinna by¢ pro-
stopadla do podlogi. Wszystkie elementy suwliwe po-
winny wykazywac lekkos$¢ przesuwu, a zaciski poddane
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probie wg 5.3.5 powinny gwarantowac nie przesuwanie
si¢ ich pod obciazeniem. )

3.5. Cechowanie. Na kazdym stojaku rehabilitacyj-
nym w miejscu wskazanym na rys. 1 powinny by¢ umic-
szczone w sposéb trwaly i wyrazny rastgpujace dane:

a) nazwa lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) data produkcji,

d) znak kontroli jakosci.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Czg¢sci metalowe nie pokryte lakie-
rem nalezy pokry¢ cienkg warstwg wazeliny technicz-
nej wg PN-69/C-96120 oraz owing¢ papierem parafi-
nowym wg PN-76/P-50452. Pozostale powierzchnie
elementéw metalowych powinny byé ostonigte papie-
rem pakowym wg PN-87/P-50438/04 oraz przewigzane
sznurkiem. Elementy z mi¢kkim pokryciem tapicerskim
nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ tektura falista.

4.2, Przechowywanie. Stojaki rehabilitacyjne nalezy
przechowywaé w opakowaniu wg 4.1 w pomieszcze-
niach suchych, wolnych od opardéw substancji chemicz-
nych. Temperatura w pomieszczeniach magazynowych
powinna wynosi¢ od -5°C do +30°C, a wilgotno$¢
wzgledna 70% =£10%.

4.3. Transport. Stojaki rehabilitacyjne nalezy prze-
wozi¢ w opakowaniu wg 4.1 krytymi $rodkami trans-
portu w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzenia-
mi mechanicznvmi.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy wykona¢ w celu okreso-
we] kontroli produkcji co najmniej raz w roku oraz
kazdorazowo w przypadku wprowadzenia zmian kon-
strukcyjnych, technologicznych lub materialowych, mo-
gacych mie¢ wplyw na jako§¢ wyrobu. Do badan pet-
nych nalezy pobraé z partii co najmniej 5 sztuk stoja-

koéw rehabilitacyjnych.

5.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadza¢ na
biezaco, w celu kontroli produkcji oraz przy odbiorze
gotowego wyrobu,

5.1.3. Rodzaje badan — wg tabl. 2.
5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Liczno$¢ partii nic powinna przekraczaé 50
sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania prébek. Probki do badan
nalezy pobieraé w sposéb losowy na §lepo, zgodnie
z PN-83/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogélny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna w> = 1%.

5.2.5. Wybor i stosowanie planow badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej, obostrzonej i1 ulgowe;j
wg tabl. 3.

Warunki przej$cia z jednego rodzaju kontroli na
inny wg PN-79/N-030G21.

Tablica 2
Badania W . Obis badad
3 maganic 1s badan
Lp. ? Nazwa badania . R »
pelne niepelne we we
1 Ogledziny zewngtrzne + + 3.3: 34 35 53.1
2 Sprawdzenie wymiaréw + - 3.1 532
3 Sprawdzenie materialow T - 3.2 533
4 Sprawdzenie powlok lakierowych i gal- + - 34.1; 342 534
wanicznych
5 Sprawdzenie prawidtowosci montazu £ F 344 535
’ . i %
Znak + oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzic.
Znak - oznacza badanie, ktérego nie nalezy przeprowadzac,
Tablica 3
Kontrola normalna - Kontola obostrzona Kontrola ulgowa
Liczno$¢ partii N Liczno$¢ probki Licznos¢ probki Licznos¢ probki
m; may my m» nn ma:
n n n
sztuk
do 50 13 0 1 20 0 1 5 0 1
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5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢
gotym okiem przy o$wietleniu od 80 Ix do 160 Ix.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzic
uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi zapewniaja-
cymi wymagana dokladno$¢ pomiaru.

5.3.3. Sprawdzenie materialéw nalezy wykonac¢ na
podstawie atestdw lub zaswiadczen materiatlowych.

5.3.4. Sprawdzenie powlok lakierowych i galwanicz-
nych nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrzne oraz
wg PN-80/C-81531 i PN-83/H-97006.

5.3.5. Sprawdzenie prawidtowosSci montazu. W celu
sprawdzenia prawidlowo$ci montazu nalezy sprawdzi¢:

— ustawienie prostopadto$ci ramy w stosunku do
podlogi stojaka, _

— lekkos$¢ przesuwu elementow suwliwych 1 regulo-
wanych,

— wytrzymatos$¢ i1 skuteczno$é zaciskéw wg rys. 2,
obcigzajgc je cigzarem o masie Q = 40 kg w czasie 1 min.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Stojaki rehabilitacyjne niedobre. Badane stojaki
rehabilitacyjne nalezy uznac za niedobre, jezeli nie uzys-
katy wyniku dodatniego chociazby w jednym z badan
podanych w tabl. 2 w-przypadku badaf pelnych lub
o |+5 — w przypadku badan niepetnych.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ stojakéw rehabilitacyjnych
nalezy uznaé¢ za zgodna z wymaganiami normy, jezeli
liczba stojakéw wadliwych w probce nie przekracza
liczby kwalifikujacej m: wg tabl. 3, a wyniki ostatnich
badafn pelnych byly pozytywne.

5.5. Za$wiadczenie o zgodno$ci wyrobu z wymagania-
mi normy. Producent jest obowigzany dotgczy¢ do kaz-
dej partii stojakéw rehabilitacyjnych zaswiadczenie
stwierdzajace zgodnoé¢ wyrobu z wymaganiami normy.

Vol

Rys. 2

KONTIEC

INFORMACJE DODATKOWE

i. Instytucja opracowujgca normg¢ — Centralny Osrodek Techniki
Medyeznej w Warszawic.
2. Nermy zwigzane
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okresienie przyczepnosci do pod-
foza oraz przyczepnosci migdzywarstwowej
PN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna
PN-83/D-97005/11 Sklejka. Sklejka ogdinego przeznaczenia. Wyma-
gania
PN-83/H-97006 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powtoki nik-
lowe, niklowo-chromowe i micdziowo-niklowo-chromowe na stali
PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancie
PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych
PN-78/M 69011 Spawalnictwo. Zlgcza spawane w konstrukcjach
stalowych. Podzial 1 wymagania
PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni
P’N-82/M-82054/02 — —. Tolerancje
PN-82/M-82054/03 — —. Wtasnos$ci mechaniczne $rub i1 wkrgtdw

PN-82/M-82054/09 — —. Wiasnosci mechaniczne nakrgtek

PN-84/M-82061 Zakonczenia $rub i wkrgtéw z gwintem metrycznym

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-0302! — —. Kontrola odbiorcza wedtug oceny alternatyw-
nej. Plany badania

PN-87/P-50438/04 Papiery pakowe, Papier pakowy celulozowo-ma-
kulaturowy £

PN-76/P-50452 Papiery pakowe parafinowane oraz podioze do pa-
rafinowania . '

BN-81/6373-01 Tworzywa porowate elastyczne. Bloki i plyty poli-
urctanowe polieterowe

3. Symbol wg SWW — 2885,

4. Autorzy projektu normy — doc. dr Jerzy Las, Mieczystaw Grzy-
bowski, mgr inz. Ewa Gutt, mgr inz. Wiestawa Lawniczak, Centralny
Osrodek Techniki Medycznej w Warszawie.



