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NORMA BRANZOWA BN-91
ORTOPEDIA Sprzet rehabilitacyjny 5998-21
| REHABILITACJA :
LECZNICZA T‘abl'ca
edukacyjno-zabawowa
. ' . Grupa katalogowa 1423
1. WSTEP | 3. WYMAGANIA

Przedmiotern normy sa wymagania i badania do-

3.1. Skiad zestawu. Zestaw tablicy edukacyjno-zaba-

tyczace tablicy edukacyjno-zabawowe] stosowanej wowe] powinien zawierac:

przez pszedszkola specjalisiyczne 1 oSrodki specjalnej

— tablicg z pod$§wietlanym ekranem (rys. i),

troski na zajeciach z dzie¢mi niepeinosprawnymi. — szafk¢ pomocnicza (rys. 2),

2. OZNACZENIE

— komplet tasm prégramowych,
— komplet klockéw literowych i cyfrowych,
— komplet klockéw z figurami geometrycznymi.

TABLICA EDUKACYJNO-ZABAWOWA BN-91/5998-21 - 3.2. Gié6wne wymiary w mm — wg rys. 1=3.
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Rys. 1

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Techniki Medycznej

Ustanowiona przez Dyrektora Centralnego Os$rodka Techniki Medycznej dnia 27 wrze$nia 1991 r.

jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1992 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1992, poz. 2)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA™ 1992. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,75 Nakt. 150 + 25 Zam. 35/92/5
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Rys. 3

Miejsce cechowania
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3.3. Materialy — wg tabl. 1.

Tablica 1

Lp.

Nazwa zespolu

Materiat

Tablica
z podswietlanym
ekranem

rury stalowe bez szwu precyzyjne wg
PN-73/H-74240

stal weglowa konstrukcyjna zwyklej ja-
koSci ogblnego przeznaczenia wg
PN-88/H-84020

drut ze stali D 45A wg PN-80/M-80028
tarcica li§ciasta ogblnego przeznaczenia
wg PN-72/D-96002

sklejka li§ciasta o wilgotnosci nie wigk-
szej niz 12% klasy B wg PN-83/
D-97005/11

zywice polimetakrylanowe Metaplex,
ptyty B wg BN-88/6368-03

blacha stalowa cienka wg PN-81/
H-92121

Szafka
pomocnicza
z kratka na klocki

rury stalowe bez szwu precyzyjne wg
PN-73/H-74240

tarcica liciasta ogdlnego przeznaczenia
wg PN-72/D-96002

sklejka lisciasta o wilgotnosci nie wigk-
szej niz 12% klasy B wg PN-83/
D-97005/11

blacha stalowa cienka wg PN-81/
H-92121 '

Tasmy
programowe

Ekruda — Warunki techniczne Zakia-
déw Przetworstwa Lniarskiego
WALIM w Walimiu

Klocki literowe,
cyfrowe,

ze wzorami
geometrycznymi

polistyren udarowy (Owispol) wg
PN-84/C-89293
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Dopuszcza si¢ stosowanie innych, zastepczych ma-
teriatow, ktorych wlasciwosci fizykomechaniczne sa po-
dobne do wymaganych i nie wplyng na obnizenie ja-
koéci wyrobu.

3.4. Wykonanie

34.1. Tablica z podswietlanym ekranem. Rama tab-
licy powinna by¢ wykonana z tarcicy iglastej i plyt
sklejki liSciastej taczonych ze sobg klejem stolarskim.
Na powierzchni plyt nie dopuszcza sie §ladéw rozwar-
stwienl, peknie¢ 1 wykruszen. Powierzchnia tablicy przed
lakierowaniem powinna by¢ szlifowana. Plyta ekranu
wykonana z przezroczystego Metaplexu o grubosci
4 mm powinna by¢ czysta bez §ladéw zadrapan, plam
i peknigé. Podstawe tablicy nalezy wykonaé z rur sta-
lowych bez szwu wg PN-73/H-74240. W miejscach
giccia nie powinny wystgpowaé pofaldowania po-
wierzchni, zdeformowania przekroju poprzecznego oraz
pcknigcia powierzchniowe. Dopuszcza si¢ zmiang prze-
kroju poprzecznego rur gigtych nie przekraczajaca 5%
wymiaru wyjSciowego.

Potgczenia spawane nalezy wykonaé wg PN-78/
M-69011. Niedopuszczalne s3 nierbwnomierne stopie-
nia krawegdzi oraz spoiny porowate lub ze zgorzeling.
Spoiny powinny byé obrobione, a ich jako$¢ sprawdzo-
na przed lakierowaniem. Gwinty powinny byé¢ wyko-
nane wg PN-83/M-02113 w klasie $redniodoktadne;.

Elementy podlegajace obrébce galwanicznej powinny
mie¢ powloke niklowo-chromowa w grupie L, odmiany
b wg PN-83/H-97006. Elementy po obrébce galwanicz-
nej nie powinny wykazywaé ztuszczen, plam, przypalen
oraz innych wad obnizajacych wla$ciwosci uzytkowe
wyrobu.

3.4.2. Szafka pomocnicza z kratka na klocki. Szafka
powinna by¢ wykonana z tarcicy iglastej 1 sklejki lis-
ciastej ztaczonych ze soba klejem stolarskim. Na po-
wierzchni szafki nie dopuszcza si¢ rozwarstwien, pek-
ni¢¢ i wykruszen. Powierzchnie szafki przed lakiero-
waniem powinny by¢ szlifowane. Wilgotnosé sklejki
powinna by¢ nie wigksza niz 12%, aby po wyschnigciu
gwarantowala latwe wsuwanie | wysuwanie szuflad.
Podstawa szafki powinna by¢ wykonana z rur stalo-
wych.

W miejscach gigcia nie powinny wystepowac pefatdo-
wania powierzchni i zdeformowania przekroju po-
przecznego. Pozostale wymagania dotyczace giecia rur,
spawania i wykonania gwintéw jak w 3.3.1.

3.4.3. Tasma programowa z piétna powlekanego w ko-
lorze biatym Ekruda powinna by¢ wykonana w formie
pasa o dlugosci co najmniej 4 m i szerokos$ci ekranu
zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng. Pas ptétna po-
winien by¢ réwny, a krawegdzie cigcia roOwnoleglte do
siebie tak, aby podczas nawijania ta$my na szpulg nie
powstawaly faldy lub przesuni¢cia na watku szpuli.
PoszczegSlne obrazy programu powinny by¢ naniesione
na ptdétno w sposdb trwaly i czytelny za pomoca ko-
lorowych farb drukarskich. Po pod$wietleniu tas$my
lampg jarzeniowa (25 W) wyrazistos¢ obrazu powinna
by¢ dobra. Nie dopuszcza si¢ widocznych smug i od-
barwien powstalych przez nieréwnomiernie natozong
warstwe farby.

3.4.4. Klocki. Klocki powinny by¢ wykonane z poli-
styrenu bialego metoda formowania wtryskowego.
Kornicdwki nadlewéw oraz $lady tgczenia formy powin-
ny byé opitowane, a krawedzie zaokraglone. Nie do-
puszcza si¢ ksztaltek niedolanych, znieksztatconych
i o powierzchni chropowatej.

Nie dopuszcza si¢ zanieczyszczen tworzywa oraz in-
nych zabarwienn i plam. Powierzchnie sze$ciokata po-
winny by¢ wyklejone literami i cyframi samoprzylep-
nymi lub — w przypadku klockéw z figurami geo-
metrycznymi — naklejkami kolorowymi drukowanymi
na papierze.

3.5. Wykoiiczenie

3.5.1. Elementy drewsniane. Wszystkie elementy drew-
niane nalezy zabarwi¢ bejca i pokry¢ lakieremn bez-
barwnym wodoodpornym. Nie dopuszcza si¢ na po-
wierzchniach drewnianych cdbarwienl, siug, zaciekow
lub zhuszczenh powierzchni lakierowych.

3.5.2. Elementy metalowe. Elementy pokryte powto-
kami lakierowymi powinny by¢ wykonane w klasie 4
wg PN-79/H-97070 stopient przyczepnosci do podioza
3 wg PN-80/C-81531. Powierzchnie powinny by¢ wy-
konane w jednolitym kolorze 1 odcieniu, bez smug,
zaciekOw, chropowato$ci i pomarszczen.

3.6. Montaz tablicy powinien by¢ wykonany zgoditie
z dokumentacja konstrukcying. Po zmontowaniu po-
winny prawidlowo dziata¢ zaciski tablicy, taSmy pro-
gramowe powinny przesuwal si¢ bez wyczuwalnych
oporéw, szuflady w szatkach powinny wysuwac si¢
1 wsuwac tatwo bez nadmiernego tarcia.

3.7. Cechowanie. Na kazdej tablicy, w miejscu wska-
zanym na rys. |, powinny by¢ umieszczone w sposob
trwaly i czytelny nast¢pujace dane:

a) nazwa lub znak producenta,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

c) data produkcji,

d) znak kontroli jakosci.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Przed przystgpieniem do pakowania
cze$ci metalowe nie pokryte lakierem nalezy pokryé
cienka warstwa wazeliny technicznej wg FN-69/
C-96120 oraz owing¢ papierem parafinowym wg PN-76/
P-56452. Pozostale powierzchnie elementow metalo-
wych powinny by¢ ostongie papierém pakowym wg
PN-87/P-50438/04 oraz przewigzane sznurkiem. Ekran
tablicy nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem przez
natozenie warstwy tektury falistej. Poszczegdlne kom-
plety klockéw nalezy pakowa¢ w pudetka tekturowe
i umieszczaé w szufladzie szafki pomocniczej. Tasmy
programowe nalezy umieszcza¢ pojedynczo w tubach
tekturowych i umieszczaé w szufladzie pomocniczej.
Nie przewiduje si¢ opakowania zbiorczego dla zestawu
tablicy edukacyjno-zabawowej.

4.2. Przechowywanie. Tablice nalezy przechowywad
w opakowaniu wg 4.1 w pomieszczeniach suchych,
wolnych od oparéw substancji chemicznych. Tempera-
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tura w pomieszczeniach powinna wynosi¢ od 0°C do
20°C, wilgotno$é wzgledna 70 £10%.

4.3. Transport. Tablice nalezy przewozi¢ w opakowa-
niu wg 4.1 krytymi $rodkami transportu w sposéb za-
bezpieczajacy je przed uszkodzeniami mechnicznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy wykonywa¢ w celu okre-
sowej kontroli produkcji co najmniej raz w roku oraz
kazdorazowo w przypadku wprowadzenia zmian' kon-
strukcyjnych, technologicznych lub materiatowych mo-
gacych mie¢ wpltyw na jako$¢ wyrobu.

Do badan pelnych nalezy pobraé z partii co najmniej
3 zestawy tablic podéwietlanych z pelnym wyposaze-
nicm.

5.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadzaé na bie-
z3co w celu kontroli produkcji oraz przy odbiorze
gotowego wyrobu.

5.1.3. Rodzaje badait — wg tabl. 2.

Tablica 2
B i .
el Wymagania Opis
Lp.| Nazwa badania nie- ymag badan
petne wg
peine wg
1 Ogledziny + + 3.1,34,35,1 53.1
zewngtrzne 37
2 | Sprawdzenie + + 32 532
wymiaréw
3 Sprawdzenie + - 33 533
materialow
4 | Sprawdzenie po- + - 35.2 534
wlok lakierowych
i pokryé galwa-
nicznych
5 | Sprawdzenie + + 3.6 5.3.5
prawidtowosci
montazu
6 | Sprawdzenie tasm | + - 343 53.6
programowych
Znak + oznacza badania, ktdére nalezy przeprowadzié.
Znak - oznacza badanie, ktérego nic nalezy przeprowadzaé.

5.2. Kontrola jakoSci A
5.2.1. Liczno$¢ partii nie powinna przekraczaé 30

5.2.3. Poziom kontroli — II ogdélny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna w; = 1%.

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej obostrzonej i ulgowej —
wg tabl. 3. Warunki przejScia z jednego rodzaju kon-
troli na inny — wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzié nie
uzbrojonym okiem przy o§wietleniu od 80 1x do 160 Ix.

5.3.2: Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
uniwersalnymi przyrzadami pomiarowy:i, zapewniajg-
cymi wymagang dokladno$¢ pomiaru.

5.3.3. Sprawdzenie materialéw nalezy przeprowadzié
na podstawie atestow lub za§wiadczenn materiatowych.

5.3.4. Sprawdzeric povlok lakierowych i pokryé gal-
wanicznych. Spra :nie powlok lakierowych nalezv
wykonaé pizez cgigdziny zewngtrzne, a stopiell przy-
czepnos$ci powlok lakierowych —— wg PN-80/C-81531.

Sprawdzenie powlok galwanicznych nalezy wykonaé
wg PN-83/H-97006. '

5.3.5. Sprawdzenie prawidlowosci montazu. W celu
sprawdzenia prawidlowosci montazu nalezy:

— sprawdzi¢ prawidlowo$¢ dzialania zaciskéw wg
rys. 4, ustawiajgc tablice w polozeniu poziomym,
zakrecajac zaciski do oporu i obcigzajac brzeg
tablicy ci¢zarem o masie 35 kg,

— sprawdzi¢ prawidtowo$é przesuwania si¢ ta$m
programowych,

— sprawdzi¢ wysuwanie i wsuwanie si¢ szuflad
w szafkach pomocniczych.

.
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zestawOw tablic.
5.2.2. Sposéb pobierania préobek. Probki do badan BN-91/5398-21-4
nalezy pobiera¢é w sposéb losowy na §lepo zgodnie
z PN-83/N-03010. Rys. 4
Tablica 3
. sz Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola uigowa
Licznos$¢
partii licznosé ’ . m . e ps o
N pEbbki - - liczno$¢ prébki - - lxcznoscn probki i -
n n
sztuk
doso [ 13 f o | 1+ | 20 |o|1|’5 | o 1
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5.3.6. Sprawdzenie tasSm programowych nalezy wyko-
na¢ na zgodno$¢ z 3.4 oraz sprawdzi¢ rdwnomiernos¢
ich nawini¢cia na szpule.

" 5.4. Ocena wynikéw badai

5.4.1. Ocena tablicy. Badang tablicg nalezy uznaé za
dobrg, jezeli przejdzie przez wszystkie badania petne
lub odpowiednio niepelne wg 5.1 z wynikiem dodatnim.

5.4.2. Ocena partii. Partie tablic edukacyjno-zaba-

wowych nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami nor-
my, jezeli liczba tablic niedobrych w prébce nie prze-
kracza liczby kwalifikujacej mi wg tabl. 3, a wyniki
ostatnich badan pelnych byly pozytywne.

5.5. Zaswiadczenie o zgodnosSci wyrobu z wymaga-
niami normy. Producent jest obowigzany do kazdej
partii tablic dotgczy¢ zaswiadczenie stwierdzajace zgod-
no$¢ wyrobu z wymaganiami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centralny Osrodek Techniki
Medycznej — Warszawa.
2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok
do podioza oraz przyczepno$ci migdzywarstwowej
PN-84/C-89293 Polistyren udarowy (Owispol)
PN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna
PN-72/D-96002 Tarcica li§ciasta ogélnego przeznaczenia ‘
PN-83/D-87005/11 Sklejka. Sklejka ogblnego przeznaczenia. Wy-
magania .
PN-73/H-74240 Rury stalowe bez szwu precyzyjne
PN-88/H-84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna ogblnego przezna-
czenia. Gatunki
PN-81/H-92121 Blacha stalowa cienka do tloczenia
PN-83/H-97006 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powloki ni-
" klowe, niklowo-ghromowe ' i miedziowo-niklowo-chromowe na
stali
PN-79/H-97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe. Wy-
tyczne ogdlne i

PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancye

PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach sta-
lowych. Podzial i wymagania

PN-80/M-80028 Drut okragly ogdinego przeznaczenia ze staii $red-
niowgglowe]j <.

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakos$ci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Pluny baduania

PN-87/P-50438/04 Papiery pakowe. Papier pakowy celulozowo-ma-
kufaturowy

PN-76/P-50452 Papiery pakowe parafinowane oraz podloze do pa-
rafinowania

BN-88/6368-03 Poli(metakrylan metylu). Ptyty B

Warunki techniczne Zakladéw Przetwérsiwa Lniarskiego WALIM

w Walimiu — Tadma programowa Ekruda
3. Symbol wg SWW — 2885-71.
4. Autorzy projektu normy — Mieczystaw Grzybowski, Ewa Se-

rzysko, Centralny O$rodek Techniki Medycznej.



