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NORMA BRANZOWA BN-91
ORTOPEDIA - Sprzet rehabilitacyjny 5998-20
| REHABILITACJA
LECZNICZA Fotel z rozktadanym
materacem
Grupa katalogowa 1423
1. WSTEP

Przedmiotem normy sa wymagania i badania doty-
czace foteli z rozkladanym materacem do stabilizacji
i éwiczen w pozycji lezacej, stosowanych w rehabili-
tacji korekcyjno-usprawniajacej dzieci z mézgowym po-
razeniem.

2. OZNACZENIE

FOTEL Z ROZKLADANYM MATERACEM
BN-91/5998-20

3. WYMAGANIA

3.1. Giéwne wymiary w mm:
— fotela wg rys. 1,
— materaca rozlozonego wg rys. 2.
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I — rama podstawy, 2 — plyta fotela, 3 — rama oparcia, 4 — ma-
terac, 5 — kliny, 6 — waiki
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Rys. 2
3.2. Materialy — wg tabl. 1.
Tablica 1
Lp. Nuzwa Materiat
zespotu
1 Rama pod- | rura stalowa bez szwu wg PN-73/H-74240
stawy
2 | Piyta fotela | sklejka lisciasta klasy B odmiany | wg PN-83/
D-97005/11
3 | Rama opar- | rura stalowa bez szwu wg PN-73/H-74240
cia
4 | Materac pianka poliuretanowa Polopren wtérnie wigza-
s | Kiin na R-85/200 o gestosci pozornej 85 kg/m?
A i sztywno$ci przy $ciskaniu 200 hPa
6 | Watki powlekany Wenil

Zgtoszona przez Centralny Os$rodek Techniki Medycznej
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3.3. Wykonanie ' _

3.3.1. Elementy metalowe. W miejscach giecia rur
nie powinny wystepowal pofaldowania powierzchni,
zdeformowania przekroju poprzecznego oraz pg¢knigcia
powierzchniowe. Dopuszcza si¢ zmiang przekroju po-
przecznego rur gigtych nie przekraczajacg 5% wymiaru
wyjSciowego.

Polaczenia spawane nalezy wykonaé wg PN-78/
M-69011. -

3.3.2. Elementy drewniane. Plyta fotela wykonana ze
sklejki lidciastej, o wilgotnosci nie wigkszej niz 12%,
powinna mie¢ krawedzie zaokraglone, a powierzchnig
plyty nalezy pomalowaé bejcag w kolorze ramy.

3.3.3. Elementy tapicerowane. Materac w stanie zlo-
zonym, stanowigcy siedzisko fotela oraz kliny i1 watki,
nalezy wykona¢ z elastycznej pianki poliuretanowej Po-
lopren.

Poszczegblne segmenty materaca oraz walki i kliny
nalezy umiedci¢ w oddzielnych pokrowcach wykona-
nych z powlekanego Wenilu.

Pokrowce nalezy zszywa¢ maszynowo szyciem pro-
stym, jednoiglowym, dwunitkowym Cp 1/2 4 do 5
Sciegbw na 1 cm wg PN-83/P-84502 szwem nakiada-
nym zwyklym Zw 4 zgodnie z wymaganiami wg PN-83/
P-84501. Niedopuszczalne sa naderwane szwy, bledy
$ciegdw oraz faldy i pomarszczenia materiatu.

3.4. Wykoiiczenie ‘

3.4.1. Elementy drewniane. Ptyt¢ fotela wykonang ze
sklejki nalezy pokry¢ lakierem bezbarwnym, wodood-
pornym. Nie dopuszcza si¢ na powierzchni ptyty od-
barwien, smug lub ztuszczen powierzchnilakierowanych.
. 34.2. Elementy metalowe. Miejsca polaczen spawa-

nych powinny by¢ opitowane. Ramg¢ podstawy oraz ra-

m¢ oparcia nalezy pokry¢ powloka lakierowag wyko-
nang w klasie 4, stopien przyczepnosci do podioza 3
wg PN-80/C-81531. Powierzchnie lakierowane powin-
ny by¢ wykonane w jednolitym kolorze i odcieniu bez
smug, zaciekdéw, chropowatosci 1 pomarszczen

3.5. Wytrzymatosé konstrukeji. Fotel poddany prébie
wytrzymalos$ci wg 5.3.4 nie powinien mie¢ odksztatcen
ramy lub luzéw na przegubach.

3.6. Cechowanie. Na kazdym fotelu, w miejscu wska-
zanym na rys. 1, powinny by¢ umieszczone w spo-
s6b trwaly i-czytelny nastepujgce dane:

a) nazwa lub znak producenta,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

c) data produkcji,

d) znak kontroli jakosci.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie jednostkowe. Rame fotela ze ztozo-
nym oparciem nalezy owingé papierem pakownym
i przewigza¢ sznurkiem, umieszczajgc na wierzchu na-
lepke zawierajaca dane wg 3.6. Materac w stanie zlo-
zonym wraz z klinami i walkami nalezy umie$ci¢ w tor-
bie z folii polietylenowej zgrzewanej wg PN-81/
0-79781. Dopuszcza si¢ stosowanie tektury falistej.
Opakowania zbiorczego nie przewiduje sig.

4.2. Przechowywanie. Fotele wraz z materacami na-
lezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych z dala
od otwartych zroédet ognia.

Temperatura pomieszczen magazynowych dla ma-
teriatbw powinna wynosi¢ od -5°C do 30°C, a wil-
gotnoé¢ wzglgdna powietrza nie powinna przekraczaé
80%. W magazynach i przed wejSciem do magazynu
nalezy umiesci¢ znaki 2 i 5 wg'PN-64/N-01255 p. 3.3.

4.3. Transport. Fotele wraz z materacami nalezy prze-
wozi¢ krytymi i czystymi $rodkami transportu. Podio-
ga i §ciany $rodka transportu powinny by¢ gladkie,

" nie majgce wystajacych czgsci, takich jak: gwoZdzie,

ostre krawedzie blach itp.

5. BADANIA

5.1. Program badan -

5.1.1. Badania pelne nalezy wykonaé¢ w celu okreso-
wej kontroli produkcji co najmniej raz w roku oraz
kazdorazowo w przypadku wprowadzenia zmian kon-
strukcyjnych, technologicznych lub materialowych mo-
gacych mie¢ wptyw na jako$¢ wyrobu. Do badan pet-
nych nalezy pobraé z partii 5 sztuk foteli wraz z ma-
teracami.

5.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadza¢ na bie-
zaco w celu kontroli produkcji oraz przy odbiorze
gotowego wyrobu.

5.1.3. Rodzaje badan — wg tabl. 2.

Tablica 2
. Badani . | Opis
Lp. Nazwa badania adama Wymagania pﬁ,
tne | niepetne wg badafi
petr wg
1 Ogledziny  zew- + + 33,34,36]53.1
netrzne
2 | Sprawdzenie wy- | + + 3.1 53.2
miaréw
3 | Sprawdzenie ma- | + - 3.2 tabl. 1§5.33
teriatlow
4 | Sprawdzenie wy-| + - 35 534
trzymalo$ci  kon-
strukcji
Znak + oznacza badania, ktére nalezy przeprowadzal.
Znak - oznacza badania, ktdrych nie nalezy przeprowadzal.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Licznos¢ partii nie powinna przekraczaé¢ 50
sztuk foteli, z materacami.

5.2.2. Sposéb pobierania prébek. Probki do badan
nalezy pobiera¢ w sposéb losowy na Slepo zgodnie
z PN-83/N-03010.

5.2.3. Poziom kentroli — II ogélny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwo§¢ dopuszczalna w, = 1%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej obostrzonej i ulgowej —
wg tabl. 3. Warunki przej$cia z jednego rodzaju kon-
troli na inny — wg PN-79/N-03021.
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. . Tablica 3
¢ e - Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Liczno$¢ partii
N liczno§¢ prébki . liczno$é prébki liczno$¢ probki
m; mz mi nz ny n;
n n n
sztuk
doso | B3 [ o | 1 ] 20 [ o | 1 | s 0 I

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzm nie
uzbrojonym okiem przy o$wietleniu od 80 1x do 160 Ix.

'5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzié
uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi, ktére za-
pewniaja zadang doktadno$¢ pomiaréw.

5.3.3. Sprawdzenie materialéw nalezy przeprowadzié
na podstawie atestdw materialowych i zaswiadczen pro-
ducenta na zgodno$é z 3.2 tabl. 1.

5.3.4. Sprawdzenie wytrzymatosci konstrukcji. W celu
sprawdzenia wytrzymatosci konstrukcji fotela, nalezy
zamocowac¢ przednie nogi fotela nieruchomo w uchwy-
tach, a rozlozone do oporu oparcie obcigzy¢ cigzarem
o masie 50 kg w ciggu 1 min wg rys. 3.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena fotela. Badany fotel nalezy uznaé za
dobry, jezeli przejdzie przez wszystkie badania pelne
lub odpowiednio niepetne wg 5.1 z wynikiem dodatnim.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ foteli nalezy uzna¢ za zgod-
na z wymaganiami normy, jezeli liczba foteli niedo-
brych w prébce nie przekracza liczby kwalifikujacej
‘m; wg tabl. 3, a wyniki ostatnich badan pelnych byty
pozytywne.
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Rys. 3

5.5. Zaswiadczenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami
normy. Producent jest obowigzany dotaczy¢ do kazdej
partii foteli zaswiadczenie stwierdzajace zgodnos$¢ wy-
robu z wymaganiami normy.

KONIEC

1

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Centralny Osrodek Techniki
Medycznej, Warszawa.
2. Normy zwigzane
PN-80/C-81531 Wyroby-lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powlok
do podloza oraz przyczepnodci migdzywarstwowe]
PN-83/D-97005/11 Sklejka ogdlnego przeznaczenia. Wymagania
PN-73/H-74240 Rury stalowe bez szwu precyzyjne
PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach sta-
lowych. Podzial i wymagania
PN-64/N-01255 Barwy i znaki bezpieczenhstwa
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jed-
nostek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-81/0-79781 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych.
Torby z folii polietylenowe) zgrzewane

PN-83/P-84501 Wyroby konfekcyjne.. Szwy. Klasyfikacja i ozna-
czenia

PN-83/P-84502 Wyroby konfekcyjne. Sciegi.
czenia

3. Symbol wg SWW — 288-76.

Klasyfikacja i ozna-

4. Autorzy projektu normy — Mieczystaw Grzybowski, Ewa Se-
rzysko, Centralny Os$rodek Techniki Medycznej.



