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N O A M A B A A N ŻOWA BN-88 
SPRZĘT 

Sprzęt rehabilitacj i zawodowej 5998-16 
REHABILITACJI 
ZAWODOWEJ Fotele dla e pi leptyków 

l POMOCE OSOBISTE 
reumatyków l 

Grupa katalogowa 1423 

1, WSTĘP 3, 1, 2, Długość fot ela po rozłożeniu: 

1,1 , P r zedmio t normy, P rzedmiot em nor my sę fotele 
E - 1800 mm, 

R- 1400 mm, 
p r z e z na c zone dla o sób chorych na epilepsję i ze schorze

ni ami reumatoida l nymi kręgosłup&, znajdujęce z a s t osowa

nie p r zy stano wiskach pracy i w d omu inwa lidy, 

3, l, 3, Pozostale wymiary zakres regulacji - wg rys. 1 

1, 2, Zakres stosowania n o rmy, N orma m a zastosowani e 

przy projek towani u wyposażenia stanowisk pracy oraz w 

proces i e produkcji , kontroli jakośc i i w ob rocie towaro-

wy m, 

1, 3. Określenia 

1, 3, 1, podst awa - zespół fotel a st ykajęcy slę układem 

jezdnym z podł ożem, do którego mocowane jest siedzisko. 

1, 3', 2, opa rcie tylne- cz~ść fote la służęca do podparcia 

pl eców, 

1, 3, 3, opa rcie przesuwne - część oparcia tylnego s i u-

iŻęca do podparcia kręgosłupa w odcinku kręgów 

wych, 

1, 3 . 4 , zagłówek - zespół mocowany na oparciu 

sł użęcy do podparcia głowy, 

lędźwie-

ty lnym 

1, 3,5, Pozostałe określenia- wg BN-61 / 5996-09, 

2, PODZIAL l OZNACZENI E 

2, 1, Rodzaje, W zależnośc i od prz ez naczeni a 

s ię dwa rod7.aje f o t e li; 

E- d la o sób c horyc h na epil epsję , 

rozróżni a 

R- d la o s ób z e s chorz eniami r eumatoida lnymi kręgosłu-

p a , 

2 , 2 , Przykład oznaczenia fote la rod zaju E: 

F OTEL E .BN- 66/5996- 16 

3, WYMA GANIA 

3, 1, Wymiary i zak res r egulac ji 

3 , 1, 1, Wym iary gabary t owe f o t e la złożonego , w mm: 

600 X 1060 X 1540 

tabl . l , 

L 

Par ametr 

R egulacja w y so-

kości sied z i ska 

Regulac ja w y so-

kości opa rć 

bocznyc h 

R e gu l ac j a u s t a-

wien i a wyso-

kości zagłówka 

Regulac ja głę-
bokośc i opa rc i a 

p r z esuwnego 

Regulac j a wyso-
kośc i po'dnóżka 

R ys. 1 

T abli c a 1 

O znacz e- Z ak r es r e-

n ie w g gulacji, 
r ys. l m m 

a 450 -:- 52 0 

b 1 20 .:. 24 0 

c o .:. 125 

g 3 40 -:- 420 

p 265 -:- 36 0 

Zgłoszona przez Centrum Naukowo-Badawcze Spółdzieln i Inwalidów 

l 
! 

R o d zaj r e-

gu la c ji 

skokowa 

co 2 0 mm 

sk ok owa 

c o 25 mm 

płynna 

skokowa 

c o 16 mm 

Ustanowiona przez Prezesa Zarządu Centralnego Związku Spółdziel ni Inwalidów dnia 15 czerwca 1988 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1989 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 9/ 1988. poz. 23) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .,ALFA" 1988. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1,30 Nakł. 600 + 40 Zam 1715/ 88 Cena zł 64,00 
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3, 2. Materiał- wg tabl. 2. 

Tabl i ca 2 

Elementy , Mat eriał l 
Metalowe l b lachy sialowe w alcowane na zimno 

- w g PN-76/H-92201 1 

l rury stalowe precyzyjne bez szwu 

- wg PN- 73/H-74240 

Drewniane sklejka ogó l nego przeznaczenia, l i ś-

l 
ciasta, k l asy B , odmiany 1- wg 

P N - 83/D-97005/1 1 

Tapic e r owane pianka poliuretanowa - wg BN-82/ 
6373-02, 

poroflexy- wg BN-80/ 6355-1 O, 

tkaniny obi c i owe - w g SN-76/ 6355- O 1, 

dzianiny obiciow e- wg BN-79/ 

7586-03 

Gumow e płyta gumowa - wg BN-73/ 

6616-14/ 11 

3, 3, Wykonanie 

3,3, l, Elementy metalow e. Dopus z cza lne odchyłki wy-

miarów nietolerow any ch powinny być w klas i e dokładności 

IT 14 wg Pf'.t-77/M-02102 lub odpowiadać średniodokładne

mu szeregowi odchyłek zaokrętg lonych wg PN- 78/M-02139, 

Zmiana przekroju poprzecznego w miejscac h gię cia nie po-

w inna przekraczać 5';'~ wym iaru wyjściowego. Polęczeni a 

spawane na l eży wykonać wg PN-78/ M-69011. G w int y me-

tryczne zwykle powinny być wykonane w klasie średni odo

kładnej- wg PN-83/M-02113, Śruby powinny być zabez

pieczone nakrętkami ko!pakowymi . Nie dopuszc za się wy

stawan ia ostrych elementów meta low ych , 

Dopuszczalne w ady - wg PN-85/F-06001 / 0 2 dla gatun

ku l, 

3, 3, 2, E lementy: tapicerowane. Warstw a wyści elajęca 

powinna mieć grubość ( 40 7 50 ) mm, ,. 
Po~zczególne w arstwy tworzęce układ tap i cerski pow in-

ny być po!ęczone w sposób uni emożliwi aję~y 

podczas użytkowania fotela , 

przesuw anie 

Fote le dla reumatyków powinny być pokryte tkani nę prz&-

wiewnę, a fotele dla epilepty ków materiałem 

nienasięk l iwym, 

zmywa lnym 

Wszystkie części tapicerow ane jednego fot ela 

być pokryte jednolit11m materiałem obiciowym, 

Podnóżek fotela dla reumatyków powini en być 

z jednej strony gumę rowkowanę . 

D opuszcza lne w ady- wg PN-85/ F-06001 / 03 dla 

ku l, 

powinny 

wyłożony 

gatun-

3, 3, 3, Elementy nastawne, Zm i ana położenia elementów 

nastawnych pawinna odbywać się bez zacięć i wyczuwalnych 

luzów, 

Polożenie oparcia przesuwnego pow inno być zmienne w 

całym zakresie wysokości opar,cia tylnego, O parcie prze-

suv1ne ustaw ione na dowolnej wysokości nie pow inno samo-

czynnie zmien iać usta lonego położenia. Elementy nastawne 

zablokowane w d owo l nym położeniu n i e powinny zmieniać 

usta lonego . polożenia pod działaniem statycznym sil; P1 i P2 

wg tabl. 3 oraz P 3, P4 i P5 wg tabl . . :S,> pr~y.~ozoiJ~ch 

w miejscach wskaza nych w zalęc:zniku 1 rys. Z 1-1 l 21--ż·. 

Obci ężenia nie powinny spowodować luzów w węzlach mo-

cujęcych . 

T abl i ca 3 

Element nastawny Woc>ość;O~ 
N 

Oparcie boczne p 1 = 500 

Zagłówek maksy malnie wysu -
Pz = 200 

nię ty 

3, 3, 4, Podstaw a powinna być wyposażona w kółka skręt

ne pojedyncze z blokadę, spełniajęc.e wym agania wg BN-87/ 

5 999- 0 1. 

Kółka powinny być ustawione na jednakowej wysokości . 

D owo lne przestaw ieni e kółek przy dowol n ym rozł ożeniu fo_ 

telaniepowinno powodować chybotani a fotela oraz jego po

chy lenia na jakęko lw i ek stronę. 

3 , 3, 5, Powlok i 

3, 3, S, 1. Powłok i lakierow e powinny być wykonane w kla

sie 4 wg PN-79/ H-97070, o stopniu p rzyczepności d o pod-

loż a 3 w g PN-80/ C-81 531. 

3, 3, S, 2, Powłoki elektrolityczne 

a) Fe/ Zn12b wg PN-82/H-97005, 

b) Fe/Cu19 Ni Sb Cr r wg PN-83/H-97 006. 

3, 4. Wymagania użytkowe 

3, 4. 1. Polożenie i zakres ruchu dźwigni- w g r y s, 2. 

Gałka dźw igni powi nna znajdowat się na 
' 

wysokośc i 

( 140 ±5) mm nad siedziskiem, w zasięgu ślepych ręk i w 

pełnym zakres i e ruchów powinna spełniać warunki dosięga l

ności dla wielkości progowej minimalnej i w arstwicy Z 

= -400 wg PN,-80/ N-08001. 

Z w aln ianie i blokowanie dźwigni powinno odbywać się 

przy użyciu siły nie większej niż 50 N, 

IBN-88/ 5998 -16-21 
R ys. 2 
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3, 4, 2, Odchylenie o~cia tylnego, Porozłożeniu fotela, 

kęt pomiędzy tylnę ścianę oparcia tylnego płaszczyznę 

równolegię do płaszczyzny podstawy powinien wynosić: 
o 

15 -dla foteli E, 
o 

45 - dla foteli R. 

· 3, 4, 3, Działanie fotela dla epileptyków. Fotel powinien 

rozkładać się samoczynnie, ,po zwolnieniu dźwigni, ze sta

łę prędkościę niezależnie od masy chorego, w czasie nie 

dłuższym niż 50 s i nie krótszym niż 20 s, Unoszenie pod-

nóżka powinno następić samoczynnie, równocześnie z od

chvleniem oparcia tvlnego, 

Nie dopuszcza się odbicia oparcia tylnego po osięgnięciu 

całkowitego rozłożenia fotela, 

Blokowanie oparcia tylnego i podnóżka, w dowolnej po

zycji powinno następić po przemieszczeniu dźwigni do po

zycji wyjściowej. Fotel powinien wrócić do pozycji wyjś

ciowej po przyłożeniu do podnóżka siły 100 N, w czasie nie 

dłuższym niż 10 s. 

3, 4, 4, Działanie fotela dla reumatyków, Fotel powinien 

rozkładać się po zwolnieniu dźwigni i przyłożeniu do opar

cia tylnego siły 100 N, 

Nie dopuszcza się odbicia oparcia tylnego w chwili osięs

nięcia całkowitego rozłożenia, 

Blokowanie ruchu oparcia tylnego powinno następować w 

każdym dowolnym punkcie po przesunięciu dźwigni do pozy

cji wyjściowej, Podnoszenie i opa(ianie podnóżka powinno 

odbywać się niezależnie od oparcia tylnego, przy czym pod

noszenie w zakresie (O.;. 60)
0 

powinno następować samo

czynnie po zwolnieniu dźwigni, 

Dźwignia powinna umożliwiać blokowanie podnóżka w do-

wolnym położeniu, 

Opadanie podnóżka powinno następować po 

dźwigni i przyłożeniu do podnóżka siły 100 N, 

Zdjęcie obciężenia z oparcia tylnego 

zwolnieniu 

przesunięci e 

dźwigni powinno spowodować powrót fotela do pozycji wyjś

ciowej, 

3. 4, 5, Odkształcalność trwała cześci tapicerowanych, 

zmierzona jako przyrost odkształceń przed i po wie lok rot-

nym obciężeniu, nie powinna przekraczać wartości poda-

nych w tabl, 4, Całkowita wartość odkształcenia powstaję-

cego w wyniku działania którejkolwiek z sił nie 

przekraczać 30 mm. 

powinna 

Tablica 4 

Nazwa części Wartość siły, Dopuszczalna 
tapicerowanej przy której wyko- różnica odkształ 

nywany jest po- ceń 

miar, N mm 

Siedzisko, opar- P 2 = 200 18 
ci e tylne 

p?J .. 1000 10 

Zagłówek, opar-
cie przesuwne, p2- 200 18 

oparcie boczne 

3, S, Wytrzymałość. Po przyłożeniu obciężeń wielokrot-

P 6 o liczbie cykli wg tabl. 5 

w miejscach wskazanych w załęczniku l rys. Z1-2, Zl-3 

Z1-4, fotel nie powinien ulec uszkodzeniu, 

Nie dopuszcza się zmian sztywności konstrukcji i wyglę

du tapiceN<i, jak również obluźnienia ukladu dźwigni. 

Tablica S 

l 
l 

Wartość Liczba 
Element badany siły cykli ob-

+ N ciężeń 

1 2 3 4 

fotela E 40 000 
Siedzisko p3 = l 000 

fotela R 2 000 

fotela E 20 000 
Oparcie tylne p 4 = 800 

fotela R 1 000 

fotela E 2 000 
F odnóżek p5 = 250 

fotela R 500 

Oparcia boczne fotela E Ps = 1so 100 

3, 6, Cechowanie, Na każdym fotelu od spodu siedzi ska 

powinny być umieszczone w sposób trwały i czytelny nastę

pujęce znak i: 

a) nazwa lub znak producenta, 

b) oznaczenie fotela wg roidz, 2., 

c) data prodli<cji, 

d) znak kontroli jako:ki. 

4, PAKOWANlE, PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

4, t, Przygotowani e do pakowania. Przed przystępieniem 

do pakowania fotela elementy nastawne należy ustawić w 

skrajnym minimalnym położeniu i unieruchomić, Dźwign i e 

należy zabezpieczyć przed przesuwaniem. Części tap i ce

rowane powinny być zabezpieczone folię opakowaniowę pa

pieropodobnę wg BN-74/6365-03 lub papierem pakowym wg 

BN-66/7326-01 przewięzanym sznurkiem. 

Części metalowe należy owinęć papierem parafinowanym 

wg PN-76/P-50452. 

4, 2, Pakowanie. Przygotowane wg 4. 1 fotele należy pa

kować w transportowe klatki drewniane wg PN-87/D-79607 

wyłożone wewnętrz tekturę fali s tę wg PN-68/P-50527, w 

sposób zapewniajęcy ich unieruchomienie oraz zabezpie-

czenie przed przemieszczaniem się wewnętrz, 

Oznakowanie opakowania- wg PN-85/0-79252, przy czym 

na opakowaniu należy umieścić co najmniej znaki wg 2, 1, 

2, 2 i 2, 4, 10 ww, normy, 

Po uzgodnieniu z odbiorcę dopuszcza się inny rodzaj pa-

kowania. 
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4, 3, Przes:howyw ani e, Fotele należy przechowywać w 

pomieszczeniach zamkniętycf\, suchych , wolnych od oparów 

substancji chemicznych, Temperatura pomieszczenia ( 1 O 
o 

30) C, wilgotność względna powietrza- maksi mum 70%. 

Fotele należy ustawiać w odległości co najmniej 1 m 

czynnych urzędzeń grzewczych. 

od 

4. 4, · Transport, Fote le należy przewozić w opakowa-

ni ach wg 4, 2 krytymi środkami transporto wymi w sposób 

zabezpieczajęcy je przed działaniem wpływów atmosferycz-

nych i uszkodzeniami mechanicznymi, zgodnie z obowięzu

jęcymi w transporcie przepisami 1). 

5. BADANIA 

5, 1, Program badań- wg tabl. 6. 

5. 2. 2, Badania niepełne należy przeprowadzać w celu 

kontroli bieżęcej i przy odbiorze, przy czym badaniem wg 

tabl, 6 lp, 2 należy objęć wszystkie wyprodukowane fotele; 

pozostałe badania wg tabl. 6- zgodnie z S. 3. 

S, 3, Kontrola j akośc i 

S, 3, 1, Skład i liczność partii, Part i a przedstawiona do 

badań nie powinna przekraczać SOO sztuk foteli tego samego 

rodzaju, 

Tablica 6 

Badani a 
Wymagania Opis badań 

Lp. Rodzaje badań 
f)ełne niepełne 

wg wg 

1 2 3 

l Sprawdzenie materiałów + 

2 Sprawdzenie składan ia i rozkładani a fotela + 

3 Oględziny zewnętrzne + 

4 Sprawdzenie przez pomi ar + 

s Sprawdzeni e powłok + 

6 Sprawdzeni e podstawy + 

7 Sprawdzenie elementów nastawnych + 

8 Sprawdzenie odkształcalności trwałej części 
tapicerowanych 

+ 

9 Sprawdzeni e wytrzymałości + 

Znak 11+11 oznacza badanie, które się przeprowadza. 

Znak 11_11 oznacza badanie, k t ó rego się nie przeprowadza. 

S, 2. Zakres badań 

5, 2, 1. Badani a pełne należy przeprowadzać co najmniej 

raz w roku w celu okresowej kontrol i produkcji oraz każ

dorazowo przy podjęciu produkcji seryj nej i w przypco.dku 

wprowadzenia zmian konstrukcyjnych, technologicznych 

lub materiałowych mogęcych mieć wpływ na jakość wyrobu. 

Do badań pełnych należy pobrać 2 fotele danego rodzaju 

4 s 6 

+ 3. 2, s. s. 3 
3. 3. 2 i 3. 3. 4 

+ 3. 4. 1; 3. 4. 2; s. s. 4 
3, 4. 3 i 3. 4: 4 

+ 3. ~-l; 3. 3, 2 5. s. l 
i 3. 6 

+ 3. l; 3. 3. l; s. 5. 2 
3. 3. 2; 3. 4. l; 
3. 4. 2 i 3. 4. s 

+ 3. 3. s s. S.6 

+ 3. 3, 4 s. s. s 

- 3. 3. 3 S.5.7 

- 3, 4. 5 s. S.8 

- 3. 5 S.S.9 

5. 3. 2, Sposób pobierania próbek- wg PN-83/N-03010 

metodę losowę na ślepo, 

5, 3, 3, Poziom kontroli - 11 ogÓlny wg PN-79/N-03021 

tabl. 1. 

S. 3, 4, Wadliwość dopuszczalna w 2 - maksimum 2, 5%. 

z bieżęcej produkcji . S, 3. S, Wy!?ór i stosowanie planów badania. Plany bada-

nia dla kontroli normalnej, obostr~aonej i ulgowej wg. 

tabl. 7. Warunki przejścia z jednego rodzaju kont roli na 

4) Patrz Informacje dodatkow e P . 2 inny- wg PN-79/N-03021. 
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Tabl i ca 7 

Liczność 
Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontro l a ulgowa 

partii 
n m1 m2 n m f m z n m1 m2 

sztuk 

do 150 20 1 2 32 

151 280 32 2 3 32 

281 500 50 3 4 50 

n - li czność próbki 

m 1- liczba kwalifil<ujęca 

mz- l i czba dyskwal i fikujęca, 

5, 4. Urządzenia badawcze i przyrządy pomiarowe- do

wolnej konstrukcji pozwalajęcej na real i zację określonych 

wymaga-normę warunków oraz zapewniajęcej s tosowanie 

nych wielkości obciężeń z dokładnościę ±3% wykonanie 

pomiaru wielkości odkształcPń z dokładnościę ±1 mm. 

Element przenoszęcy obciężenie- wg rys, 3, 

IBN-88/5998- 16- 31 

Rys. 3 

S. S, Opis badań 

S. S. 1, Oględziny zewnętrzne należy wykonywać p rzy za

chowaniu następujęcych warunków: 

- powierzchnie oceni ane powinny być w takim położeniu, 

w jakim znajduję się w trakcie użytkowania, 

- oceniajęcy powinien patrzeć na powierzchnię z odleg

łości uż ytkowej, tj. od O, S do t, O m pod dowolnym kętem, 

-oświetlenie b adanego e l ementu ( tOO-;. 160)Lx światłem 

rozproszonym, 

Zaleca się, aby oceniajęcy w trakcie oceny zmieniał kęt, 

pod któ r ym oględa pawierzchnil?· 

5, 5. 2. Sprawdzenie przez pomiar należy wykonywać 

przyrzędami określonymi jako właściwe do pomiaru PO-

szczególnych wielkości, przy czym w zależności od rodza

ju przyrzędu powinny one mieć aktualnę cechę legal izac y j 

nę lub dowó d sprawdzenia, 

Sprawdzenie wymiarów gabarytowych i długości 

wykonać z dokładnośc ię ± 10 mm. 

foteli 

5, 5, 3, Sprawdzeni e materiałów należy przeprowadzać 

przez porównanie z a testami lub zaświ ad~zeni ami materia

łowymi. 

S, S. 4. Sprawdzeni e składania i rozkł adania fotela 

oraz działania dźwigni należy przeprowadzać w następuję

cy sposób : 

1 2 8 o 2 

1 2 13 1 3 

2 3 20 1 4 

Przy fotelach dla reumatyków: 

a) obciężyć oparci e ty lne, a następn ie zwalniajęc dźwig

nię sprawdzić, czy następuje jego odchylanie, 

b) przesuwajęc dźwi gnię zablokować oparc ie, zdjęć ob-

ciężenie 'i sprawdzić, czy oparcie nie zmienia ustalonego 

położenia, 

c) ponownie obciężyć oparcie t ylne i zwalniajęc dźwignię 

doprowadzić go do maksymalnego odchyleni a, 

d) zablokować dźwignię i sprawdzić odchyleni e oparcia 

tylnego, 

e) zwolnić dźwignię sprawdz ić powrót oparci a do pozy

ej i wyjściowej, 

f) zwolnić dźwignię podnóżka i sprawdzić j ego pod no-

szenie, 

g) zablokować dźwi gnię , przyłożyć na podnóżek obc ięże-

nie i sprawdz i ć, czy n i e następuje j ego opuszczanie, 

h) zwoln ić dźwignię i sprawdzić, czy następuje powr ó t 

podnóżka do pozycji wyjściowej, 

W trakcie próby należy kontrolować zakres 

dźwigni, 

Przy fotelach dla epileptyków: 

ruchów 

a) obciężyć oparcie tylne masę Q ~ 10 kg, a następnie 

zwalniajęc dźwignię zmierzyć czas rozłożenia f otela, 

b) zdjęć obciężenie i sprawdzi ć od chyleni e oparc ia tył-

n ego, 

c) obciężyć podnóżek zmierzyć czas złożen i a fote l a do 

pozycji wyjŚciowej, 

d) przesuwajęc dźwignię zablokować oparc ie t y lne, a na-

stępnie obciężyć j e' masę Q• ~50 kg i sprawdzić 

wanie f o tela w pozycji złożonej , 

b lok o-

e) zwalniajęc dźwignię ponownie zmi erzyć czas rozłoże-

nia fotela, 

f) zdjęć obciężenie z opar cia t y lnego, obc i ężyć podnóżek 

składajęc fote l wykonać próbę Z-krotnego 

oparcia t y lnego i podnóżka w dwóch różnych 

w zakresi e odchylania. 

W trakcie próby nal eży kontrolować zakres 

blokowani a 

położeniach 

r uchów 

dźwigni ora z dzi ałanie fotela na zgOdność z wymaganiami wg 

3. 4. 3. 
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5, S, 5, Sprawdzenie podstawy fotela należy wykonać na 

gładkiej płycie, przesuwajęc dowoln ie rozłożony fotel 

i sprawdzajęc, czy podstaw a przy lega do płaszczyzny płyty 

wszystkimi punktami podparc i a, a siedzisko nie 

swego położenia względem płyty, 

zmieni a 

Płyta powinna być w y konana z materiału odpornego na 

warunk i otoczen ia ( wilgotność, temper at ura) o w ymiarach 

dostosowanych do w ymiarów fotela, 

5, S. 6, Sprawdzenie powłok należy przeprowadzać wg 

PN:-79/H-97070, PN-83/H-97006 i PN-82/H-97005, 

Sprawdzenie przyczepnośc i powłok lakierowych 

przeprowadzać w g PN-80/C-81531, 

należy 

S. S, 7, Sprawdzenie elementów nastawnych należy prze

prowadzać w urzędzeni u badaw czy m spełniajęcym w ymag a

nia wg 5, 4, 

Próbę obciężenia elementów n astawnych należy przepro

wadzać 2-krotnie w różnych położeniach elementów z wy-

jętkiem skrajnych, Siły pow inny być przykładane prosto-

padle do badanego elementu, Czas trwani a obciężen i a 

300 s, 

Dopuszczalne spręży ste odchy leni e zagłówka- maksimum 

50 

Po próbie należy sprawdzać działani e elementów nastaw-

nych składajęc i rozkładajęc fotel oraz wykonujęc pomi ar 

czasu składania i rozkładania w przypadku fote l a dla ep i 

leptykó w, a w przypadku fot ela d la reumatyk ów wykonujęc 

blokow ani e fote la w dow olnie wybranym położeniu o parcia 

t y lnego i podnóżka, Zmianę położenia oparc ia przesuw nego 

należy sprawdzić z dok/adnośc ię do S m m, 

S. 5, 8, Sprawdzeni e odkształcalności trwałej cześci ta

picerowanych należy przeprowadzać w urzędzeniu b adaw 

czym spełniajęcym w ymagani a wg 5. 4, w punk tach pomi aro

w ych oznaczonych symbolem a w załęczniku 2 w następuję

cy spo só b: 

a) ustawić fotel w urzędzeni u badaw czy m tak, aby s i ły 

przykładane były prostopadłe do badanego elementu, 

b) przyłożyć w punkci e pomi arow ym s+lę 200 N n a 120 s 

zmierzyć wartość odkształceń powstajęcych podczas jej 

działan i a, 

c) dla s i edziska i oparcia tylnego zwiększyć obciężenie 

do wartości 1000 N i ponownie po 120 s zmierzyć wartość 

powstajęcych odkształceń, 

d) przyłożyć w punktach pomiarowych największe obcię

żenie przew idziane dla danej części wg tabl, 4 w liczb i e 

2000 c ykli z częstotl i wościę od 30 do 35 cykli/min, a po je

go odjęciu powtórzyć pom i ary w g poz. b) i c), określajęc 

przyrosty odkształceń w stosunku do wartości odkształceń 

przed wi elokrotny m przyłożeniem sił, 

5, 5, 9, Spraw dze n i e wytrzymałości fotela należy prze-

prowadzać w urzędzen i u badaw czy m spełniajęcym w ymaga

n i a w g S, 4 w następujęcy sposób: 

a ) ustawić całkowicie rozłożony fotel w urzędzeniu ba

dawcz y m tak, aby siły przykładane były prostopadłe do ba-

danego elementu, 

b ) obc i ężyć fotel wg rys, Z 1-2, Z 1-3 i Zl-4 s i łami P~, 

P 4, P5 i P6 o li c zbie cykli wg tabl. 5 z częstotliwośc ię 

od 20 do 25 c ykli na 1 min przy fotelach dla reumatyków 

i częstotl iwościę od 40 do 45 c y kl i na m i n przy fotelach 

dla epileptyków, 

c ) po upływle minimum 1 min od czasu odjęcia ostatni ego 

obc i ężenia należy wykonać próbę działania elementów na

staw ny ch w g 5, 5. 7, 

5, 6. Ocena w yników badań 

5. 6. 1, Fotel niedobry. Fotel należy uznać za n iedob ry, 

jeżeli n ie przejdzie z wynikiem dodatnim chociażby 

j edno z b.adań wymienionych w 5, 1. 

przez 

5. 6. 2, Ocena partii, Badanę partię foteli należ y uznać za 

zgodnę z w ymagan iami normy, j eże l i wynik ostatni ch badań 

pełnych j est dodatni, fotele przeszły badani e w g tabl. 6 

poz. 2 z wyn ikiem pozy t y wnym oraz gdy liczba sztuk foteli 

n i edobrych w prób c e poddanej badani om niepełnym 

mniejsza od l i czby dyskwalif ikujęcej m 2 wg tabl. 7. 

j est 

5, 7, Zaświadczen i e o zgodności w yrobu z wymaganiami 

n ormy, Producent j est zobowi ęzany do każdej partii foteli 

dołęczyć zaświadczenie stwierdzajęce zgodność w yrobu z 

w ymagani ami nini ejszej normy. 

K ON lEC 

Załęczniki 2 

Informacje dodatkowe 
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ZALĄCZNIK 1 

SPRAWDZANIE ELEMENTÓW NASTAWNYCH l WYTRZYMALOŚCI 

IBN-88/5998 -16-Z1-1l 

Rys. Z 1-1. Badanie elementów nastawnych 

IBN-88/ s 998 -16 - Z1-2l 
R ys. Z 1-2. Badanie elementów nastawnych oraz wy trzyma

ł ośc i fotela dla reumatyków 

R ys. Z 1-3. Badanie elementów nastawny ch oraz wytrzyma

łości f ote la dla epi leptyków 

IBN-88/5998 -16-Z1-Ą J 

R ys. Z 1-4. Badanie wytrzymałości oparć b ocznych fotela 

d la epileptyków 

ZALĄCZNIK 2 

BADANIE ODKSZTALCALNOŚCI TRWALEJ CZsŚCI T APICEROWANYCH 

.a. 

lBN-88/5998-16 - Z2l 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l, Instytuc j a opracowująca normę - Centrum Naukowo-

-Badawcze Spółdzielczośc i Inw alidów CZSI, Warszaw a. 

2. Normy i dokumenty zwięzane 

PN-80/C-81531 W y roby lakierowe, Określanie przyc zep-

ności powłok do podłoża oraz przyczepnośc i między-

wars twowej 

PN-87/Dr79607 Klatki i k omp lety klatkowe drew n i ane o 

masie zawartości do 1000 kg. Wspó lne wymagania i ba-

dania 

PN-83/D-97005{11 Sk lejka. Sklejka ogó lnegoprzeznacze

n i a. Wymagani a 

PN-85/F-06001/02 Meble mieszk ani owe. Meble s zk i eleto-

we. Wymagani a i badania 

PN-85/F-06001/03 Meble m i eszkaniow e. M eble tapicera-

wane. W y magania i badani a 

PN-73/H-74240 Rury stalowe bez s zwu precyz yjne 

PN-76/H-92201 . Blac hy stalow e w alcowane na z i mn o. W y-

m iary 

PN-82/H-97005 Ochron a przed korozję . Elektrol ityczne 

powłoki c y nkow e 

PN-83/H-97006 Ochrona przed korozję. El ektrolit yczne 

powłoki nik l o w e, n i k lewo-ch r omow e i miedziowo-n ik la

wo-chromowe na stali 

PN-79/H-97070 Ochrona prz ed korozję. Fok ryci a laki ero

we. Wytyczne ogólne 

PN-77/M-02102 Tolerancje pasowania. Układ tolerancji 

wałków i otworów o w ymiarach do 500 mm 

PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. T o lerancje 

PN-78/M-02139 Odchyłki wy mi arów n i etolerow anych 

PN-78/M-69011 Spaw alnictwo. Złęcza spaw ane w kon-

strukcjach stalowych. Podział i wymagania 

PN-83/N-0301 O Statystyczna kontrola j akości, Losowy wy

bór jednostek produktu do próbki 

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola j akości. Kontrola 

odbiorcza według oceny alternatywnej •. Plany badani a 

PN-80/N-08001 Dane ergonomiczne do projek tow ani a. Gra

nica zasięgu ręk. Wymiary 

PN-85/0-79252 Opakow ania transportow e z zawartościę. 

Znaki i znakowanie._ Wymagania podstawo~e 

PN-76/P-50452 Papiery pakow e parafi now ane oraz podło-

że do parafinowani a 

PN-68/P-50527 Tektur y faliste 

BN-81/5998-09 Sprzęt rehabi l i tacj i zaw odowej. Krzesła 

rehabil i tacyjne. Podział i oznaczeni e 

BN-87/5999-01 Sprzęt r ehabi l i tacy jny . Kółka jezdne 

BN-76/6355-01 Tkaniny pow l ekane plastyfikow an ym po l i-

chlork iem winylu. Tkaniny ob iciowe 

BN-80/6355- 10 Mater iały tap i cerski e dla 

Poroflexy 

motoryzac j i . 

BN-74/6365-03 Folie z poliety l enu n i skoc i śn ieniowego. Fo. 

l i e opak owani owe pap i eropodobne 

BN-82/6373-02 Tworzywa porowate elastyczne. E lastycz

ne pianki pol i uretanowe formowane 

BN-73/6616-14/ 11 Płyty gumowe. Wulkan izow ane i n i ewu l

kani zowane płyty ogó lnego przeznaczenia 

BN-66/7326-01 Papi ery pakowe zwykłe 

BN-79/7586-03 Dz ianiny meblow e (ob iciow e ) . Wspólne wy-

magani a użytkowe 

Zarzędzenie M i n i stra Komi.Jnik acji z dni a 7 marca 1963 r. w 

sprawi e ładowania samochodów c iężarowych' i przy czep 

( Mon. Pol. nr 24 poz. 123 z 1963 r. i nr 35 poz. 250 z 

1980 r.) 

Regulamin Przedsięb i orstwa Polski e Koleje Państwowe o 

ładowaniu i zabezp i eczan i u przesyłek tow arowych 

( Dz. T iZK nr 9 poz. 68 z 1985 r. ) 

Prawo Przewozowe, Ustaw a z dni a 15 li stopada 1984 r. 

( Dz. U. nr 53 poz. 272 z 1984 r.) 

d_. Symbol wg SWW- 2885-720, 

4. Autorzy projektu normy: inż. K, Kaniew ski, L. Kę-

dzi erski i B. Kędra- Centrum Nauk owo-Badawcze Spół

dz i elczości Inwal i dów CZSI. 

5. Zakres regulacj i e l ementów nastaw nych usta l ono na 

podstaw ie dany c h ujętych w "Atlasi e antropomet r yczny m 

dorosłej ludności Polski dla c elów projektowani a " , wydaw -

nictw a Instytutu Wzornicl lllfa Przemysłowego, 1974 r. 


