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1. WSTEP 2.2. Material. Elcmenty z¢ stali —— rury wg PN-73/

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy 3 wy-
magania 1 badania dotyczgce przyrzadéw oporowych
do c¢wiczen konczyn dolnych 1 gérnych, stosowanych
w przyvpadkach schorzen 1 urazdéw.

1.2. Okreslenia

1.2.1. konstrukcja nosna -— rama sztywna 1 stabilna,
do ktorej sa mocowane pozoestate zespoly przyrzadu
OpPOTrOWego.

1.2.2. mechanizm mocujacy — ukiad z clementami
sluzgeymi do polaczenia przyrzadu oporowego ze sta-
nowiskiem ¢wiczgee] osoby, jak np. wozek inwalidzki,
krzesto, 16zko.

1.2.3. korbowy mechanizm oporowy — uktad obroto-
wy 7z bezstopniowg regulacjg hamulca 1 korbami do
mocowania pedalow lub rgczek.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymagania ogolne
2.1.1. Odchylki wymiaréw gabarytowych nic powinny
przekracza¢ £5 mm.

2.1.2. Odchyiki wymiarow nietolerowanych dla ele-
mentoéw odlewanych — wg PN-71/H-87960 grupa 4,
dia pozostalych — wg PN-78/M-02139.

2.1.3. Odchytki wspélosiowosci otworéw nic powin-
ny przekracza¢ 0.1 mm.

2.1.4. Telerancje ksztaltu i polozenia — wg PN-80/
M-02138:

— dla powierzchni obrabianych szereg 10,

— dla powicizchni surowych, lutowanych 1 spawa-
nych szereg 4.

2.1.5. Gwinty powinny by¢ wykonane wg PN-83/
M-02113 w klasie $redniodokfadnej. Gwinty wewng-
trzne powinny miec tolerancj¢ 6H, gwinty zewngtrzne
-— 6g. Wyjscic gwintéw — wg PN-74/M-82063, zakon-
czenie — wg PN-84/M-82061.

Pozostale wyvmagania dotyczagce czgsel gwintowa-
nych — wg PN-84/M-82054/01, PN-82/M-82054/02,
PN-82/M-82054/03 1 PN-82/M-82054/09.

H-74240 i PN-73/H-74243. blacha wg PN-81/H-92121
1 PN-81/H-92131, ksztaltowniki wg PN-73/H-93460/00.
Flementy ze stopow aluminium . — sury wg PN-70/
H-74592, blacha wg PN-75/H-92741. ksztattowniki wg
PN-84/H-93669.

tozyska kulkowe — wg PN-79/M-86100.

Cz¢$ar mechantzmu korbowego —  wg  BN-74/
3652-11.
Flementy 7 tworzyw sziucznych — poiietylen wg

BN-72/6364-01.

2.3. Wykonanie

2.3.1. Elementy metalowe. W migscach gigeia cle-
mentow 2z blach, rur i ksztaltownikdw metalowych, nie
powinny wystgpowaé pofaldowania powierzehni, zde-
formowania przekroju poprzecznege oraz peknigeta po-
wicrzchniowe. Dopuszeza si¢ zmiang  przekroju po-
przecrnego elementow gigtych nic wigkszg miz 5% wy-
miaru poczatkowego.

2.3.2. ¥iementy odlewane powinny byvé wykonans
meiody  ci$nicniowy 1 adpowiagae wWyraganiom Wg
PN-71/H-87960.

2.3.3. tlementy z tworzyw sziuczaych powinny byc
wykonane zgodnie 7 PN-75/C-89110/04

2.3.4. Elementy wspélpracujgce powmny miec¢ po-
wicrzehnig wykonang w klasic doktadnosct 7 =11 wg
PN-77/M-02105.

2.3.5. Krawedzie dost¢pne dla uzytkownika 1 konser-
walora powinny by< stgprone.

2.3.6. Pofaczeniz spawance powinny by¢ wykonrane
wg PN-78/M-0%01 1.

2.3.7. {eHaizen2 sdivwang
towanie powrsny il lut czyvsty, edsoiity 1oréwno-

Cicmicray wodlegajgee iu-

miccnic prowadzony na cadey <Hugose. Dopuszeze sic
slady 1 wyplywy Iato na powicrzchniach lgczonyceh
o gruboscr nie wigksze] niz LS mm

2.3.8. Potgczenia zgrzewane. Llementy tgczone po-
winny scisle preyicgad. Nic dopuszeza sig przepalen
i welebien o glebokoser wigkszej niz 0.5 mm.

2.4, Wykonczenie

2.4.1. Powloki maiarskie. EHicmenty metalows podle-
gajgce lakicrowanin powinny mie¢ powloke lakiero-

Zgtoszona przez Zrzeszenie Producentéw Sprzetu Ortopedyczno-Rehabilitacyjnego ORTMED
Ustanowiona przez Dyrektora Centralnego Osrodka Tectiniki Medycznej dnia 26 wrzeénia 1985 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1986 !
(Dz. Norm. i Miai nr 15/1985 pcz. 31) '

WYDAWNICTWA NORMALIZACY.NE ALFA" 1986.

Dris Nyd. Norm W-wa Ark. wyd 0.60 Nakt 800 + 55 Zam. 3466, 85

Cang 7t 1800



2 BN-85/5998-15

wg wykonang wg PN-79/H-97070 klasa 4, stopien
przyczepnosci do podloza 3 wg PNZ80/C-81531.

2.4.2. Powloki elektrolityczne. Elementy podlegajace
zabezpieczeniu antykorozyjnemu powinny mie¢ pow-
lok¢ elektrolityczng Fe/Ni 20b Cr r wg PN-83/
H-97006 lub Fe/Zn 8bc wg PN-82/H-97005 przezna-
czong do uZzytkowania w warunkach U.

2.5. Montaz. Przyrzady powinny by¢ dostarczane
w stanie zmontowanym. Montaz powinien zapewniac
sztywno$¢ 1 stabilno$¢ konstrukcji nosnej, umozliwiac
regulacj¢ potozenia mechanizmu oporowego korbowe-
go oraz lekkie i ptynne przesuwanie elementow suw-
liwych. Podczas obrotu korby mechanizmu oporowego
opor powinien byé uzalezniony od docisku hamulca.
Mechanizm mocujacy powinien umozliwiaé¢ sztywne za-
mocowanie przyrzadu do wozka inwalidzkiego z kotami
duzymi z tyhu, krzesta, stotka lub t6zka o konstrukcji
rurowej.

2.6. Mechanizm oporowy powinien zapewniaé plynna
regulacje momentu oporu od 0 do 20 N -m uzyskanego
po przylozeniu momentu do osi mechanizmu oporo-
- wego. _

2.7. Wytrzymato$¢ pedalu na obcigzenie statyczne.
W pedale zamocowanym w uchwycie i obcigzonym sta-
tycznie masga 150 kg nie powinny wystgpowac pek-
ni¢cia osi 1 szkieletu pedatu.

2.8. Trwatos¢ przyrzadu. Przyrzad powinien byv¢
sprawny po pracy przez 1000 h przy statym lub zmien-
nym obcigzeniu mechanizmu oporowego.

2.9. Wyposazenie przyrzadu powinno sktadac si¢ z to-
rebki narzedziowej wraz z narzedziami do obstugi zgod-
nic z wymaganiami dokumentacji technicznej i instruk-
¢ji obstugi. .

2.10. Cechowanie. Na przyrzadzie, w miejscu wska-
zanym na rysunku, powinna by¢ przytwierdzona na sta-
fe tabliczka znamionowa zawierajgca:

a) znak lub nazwe¢ producenta,

b) oznaczenie wg norm przedmiotowych,

¢) numer kolejny przyrzadu,

d) dwie ostatnie cyfry roku produkeji.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie

3.1.1. Opakowanie jednostkowe. Kazdy przyrzad na-
lezy owija¢ papierem antykoryzyjnym wg PN-76/
P-50450 odmiany 4 lub papierem powlekanym poliety-
lenem niebielonym wg PN-80/P-50453 lub pakowaé
do torby 'z tego papieru.

3.1.2. Opakowanie transportowe. Kazdy przyrzad
opakowany wg 3.1.1 nalezy pakowaé w pudlo wyko-
nane z tektury faliste] wytozone wktadkami zabezpie-
czajgcymi przed przesuwaniem si¢ przyrzadodw w czasie
transportu. Pudio powinno by¢ zabezpieczone przed
samoczynnym otwarciem. Na gornej czgéci opakowania
nalezy umiedci¢ napis zawierajacy nastepujgce dane:

a) znak lub nazw¢ producenta, ‘

b) oznaczenie wg norm przedmiotowych,

¢) znak kontroli jakosci,

d) znak pakowacza,

¢) date produkcji.

Dopuszcza si¢ inny sposob pakowania uprzednio
uzgodniony z odbiorcy.

3.2. Przechowywanie. Przyrzady nalezy! przechowy-
waé w opakowaniu wg 3.1.2 w pomieszczeniach zamk-
nictych w sposob zabezpieczajacy przed wplywami
atmosferycznymi i $rodkami zrgcymi.

3.3. Transport. Przyrzady powinny.by¢ przewozone:
krytymi srodkami transportu zabezpieczajacymi przed
wptywami_atmosferycznymi i uszkodzeniami mechani-
cznymi.

4. BADANIA

4.1. Program badan

4.1.1. Badania pelne nalezy wykonywaé co najmniej
raz w roku oraz kazdorazowo po wprowadzeniu zmian
konstrukcyjnych, technologicznych lub materialowych,
mogacych mie¢ wplyw na jako$¢ wyrobu.

Do badan pelnych nalezy pobra¢ co najmniej 5 przy-
rzadoéw z biezacej produkcji.

4.1.2. Badania niepeine nalezy przeprowadza¢ w celu
biezgcej kontroli i przy odbiorze.

4.1.3. Rodzaje badan — wg tabl. I. |

Tablica 1
Zakres y
: Opis
adan Wymagania A
Lp.| Rodzaj badan bl _vn:;q.dnn badan
e nie- & wg
peine peine
I 2 3 4 5 6
1| Ogledziny + wif 2.3.0, 232, 2.3.3, 4.3.1
zewngtrzne 235, 2.3.6, 237,
2.3.8, 2.3.9, 25,29,
2.10, 3.1
2 | Sprawdzenie + + 2.1, 2.3.1, 2.3.4, 432
wymiarow 2.3.6
3 Spruwidzemc 4 B 2 433
materialu
4| Spoevdzenie. | L .| 1 244 248 43.4
powlok
5 ; 1
S Sprdwézenle + _ 25 435
montazu
6 | Sprawdzenie
mechanizmu #+ - 2.6 4.3.6
Oporowego i
7| Sprawdzenie
wytrzymatos-
ci pedatu na + = 2.7 4.3.7
obcigzenie
statyczne
S bpraW(’iz.eme 4 ~ 28 43.8
trwaltosci
Znak + oznacza badanie, Kktore nalezy przeprowadzac.
Znak - oznacza badanie, ktérego nie nalezy przeprowadzac.

4.2. Kontrola jakosci
4.2.1. Licznosé¢ partii przedstawiona do kontroli nie
powinna przekracza¢ 280 sztuk.
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4.2.2. Sposéb pobierania probek —
N-03010 sposobem losowym .na $lepo™.

wg  PN-83/

4.2.3. Poziom kontroli — 1l ogdlny wg PN-79/
N-03021.

4.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna w> maksimumn
T I(Z»'.

4.2.5. Wybor i stosowanie planéw badan. Plany ba-
dan dla kontrol normalnej — wg tabl. 2. Warunki
przej$cia 7z jednego rodzaju kontroli na inny — wg
PN-79/N-03021.

Tablica 2
Kontrola Kontrola Kontrofa

Licznosc normalna obostrzona ulgowa

parti g b : - - s

- licznose - . licznosé e L licznoséé - -

‘ prébki 177 probki S probki [T
i do 25 5 011 5 011 . 01

26+ 50 5 0|t ¥ 0|1 3 RN

5+ 90 13 0 ! 13 0 | S gl

91 -+ 150 20 0] 1 20 0|1 8 0!

51280 | 32 P2 32 ol B3 joj2

4.3. Opis badan

4.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzad
golym okiem przy oswietleniu od 80 do 160 Ix.

4.3.2. Sprawdzenie wymizréw nalezy przeprowadzac
uniwersalnymi przyrzagdami pomiarowymi zapewniajg-
cymi doktadnos¢ pomiaru.

4.3.3. Sprawdzenie materiatlu nalezy przeprowadzac
na podstawie atestow lub zaswiadczen materialowych.

4.3.4. Sprawdzenie powlok nalezy przéprowadza¢ wg
PN-79/H-97070, PN-82/H-97005 1 PN-83/H-97006,
stopnie  przyczepnosci powlok lakierowych — wg
PN-80/C-81531.

4.3.5. Sprawdzenie montazu nalezy przeprowadzaé
ustawiajgc przyrzgd ze stanowiskiem osoby ¢wiczice)
na plycie traserskiej. Wszystkie punkty podparcia po-
winny dotyka¢ plyty. Potaczenia suwliwe nalezy spraw-
dza¢ przy uzyciu sity rak.

4.3.6. Sprawdzenie mechanizmu oporowego nalezy
przeprowadzaé¢ wg rys. 1. Rekojes¢ gwiazdowy nalezy
dokreci¢ momentem skrecajgcym od 0 do 6 N-m.
Sita P powinna wzrasta progresywnie, przy ¢zym przy
momencie skrgcajagcym 6 Nm powinna miesScié si¢ w
przedziale od [10 do 120 N.

4.3.7. Sprawdzenie wytrzymatosci pedatu na obcigze-
nie statyczne nalezy przeprowadzaé wg rys. 2. Po proé-
bic nalezy przeprowadzac ogledziny zewngtrzne.

4.3.8. Sprawdzenie trwalo§ci. Zamocowany wg 2.5
przvrzgd nalezy poddaé pracy ciaglej, w kidrej powi-

nien wykona¢ 2200000 obrotow proy operze hamulea
wynikajgeym 7 przyvlozenia momentu od 15 do 20N -m,
Po przeprowadzeniu proby przyezgd powinien spelniac

wymagania wg 2.8,
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g =
5} E ,¥~ _Rekrojesc qwiazdowa
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4.4. Ocena wynikéw badan
4.4.1. Przyrzad niedobry.
uznac¢ za nicdobry, jezeli nie przejdzie » wynikicm do

Badany pizyvrzad najess

datnim chociazby przez jedno z badan wymicnionyveh
w 4.3,

4.4.2. Ocena partii. Badana partic preyrzgdow naiczs
usnac za zgodnyg 7 wymaganiami sormy, jezel wyink
ostatnich badan pelnyeh jest dodator oraz gdy liczba
sztuk niedobrych w probee nic przekracza hiczby kwa-
lifikujgcec;.

4.4.3. Zaswiadczenie o zgodnosci wyrobu z wymaga-
niami normy. Producent jest obowigzany do kazde)
partit przyrzgdow detgezyé zadwiadezenie stwierdzajgee
zgodno$¢ wyrobu 7z wymaganiami pormy.

KONIELEC

Intormacje dodatkowe
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INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Zrseszenie Producentowm
Sprzgtu Ortopedyczno-Rehabilitacyjnego ORTMED, Warszawa.
2. Normy zwiazane
PN-80/C-81531 Wyroby lakicrowe. Okreslanic przyczepnosci powlok
do podtoza vraz przyczepnosct miedzywarstwowe)
PN-76/C-89110/04 Wyroby 7 tworzyw sztucznych. Wady technolo-
giezne wyrobow wyttaczanych
PN-73/H-74240 Rury stalowe bez szwu precyzyjne
PN-73/H-74243 Rury stalowe ze szwem precyzvine
PN-70/H-74592 Aluminium i stopy aluminium Rury ciggnione
PN-71/H-87960 Odlewy 7e stopéw metali niczelaznych wykonvwane
pod cisnieniem. Ogdlne wymagania i badania
PN-81/H-9212! Blacha stalowa cienka do doczenia
PN-81/H-92121 Bilacha
7wykiej jakose
PN-75/H-92741 Aluminium i stopy aluminium. Blachy walcowane
na /imno
PN-73/H-93460/00 Ksztattowniki stalowe gigle na zimno otwarte
PN-p4/ 1543069 Alummium i stopy aluminium. Ksztaltowniki

cienka ze stall weglowe)  konstrukeyine

PN-82/H-57003 Ochrona przed  korozjy., Rlcktrolityvezne  powtoks
cynkowe

PN-§3/H-97006 Ochrona przed korozjg. Elekirolityezne powloki
niklowe niklowo.chromowe 1 miedziowo-niklowo-chromowe na

stali

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakicrowe. Wy-
tyczne ogolne

PN-77/M-02105 Tolerancje i pasowania. Pola tolerangji i uklad pa-
sowan walkow 1 otworéw o wymiarach 1 do 500 mm

PN-83/M-02113 Gwinty motrvezne. Toleranege
PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu 1 polozenia. Wartosa
PN-78/M-02139 Odchylkt wymiarow nictolcrowanych
PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Zlgerza spawane w konstrukejach sta-
lowych. Podzial 1 wymagania
PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni
PN-82/M-82054/02 Sruby. wkrety 1 nakretki. Tolerance
PN-82/M-82054/03 ,'ﬁrub_v. wkrety @ nakretki. Wiasnoscr mechanicez-
ne $rub 1 wkretow
PN-¥2/M-82054/09 Srub:.
ne nakretek
PN-84/M-82061 Zakonczenia Srub @ wkrgtow 7 gwinlem metryeznym
PN-74/M-82063 Gwinty metryezne, Wymiary wyjsé 1 podeieé oraz

wkrety nakretki. Wiasnoser mechanicz-

nadmiary diugoscr gwiniow 1 glebokoder otworow
PN-79/M-86100 Lozyska tocsne. bozyska kulkowe zwykie
PN-§3/N-03010 Statystyesna kontrola jakoser. Losowy wybor jed-
nostek produktu do praobki
PN-79/N-03021 Statystycrnad kontrola jakoscr, Kontrola odbioreza
wedtug oceny alternanvwney. Plany badanta
PN-76/P-50450 Papier 1 kartony antvkororzyjne
PN-8G/P-50453 Papier | tektura powlekana polictvlienem
BN-74/3652-11 Roweryv. Mechaniziny korbowe
BN-72/6364-01 Polietylen 11 803/G0O

3. Symbol wg SWW — 23585

4. Autor projekfu normy —- Roman Nicnaltowski -— Warszawskic
Zaklady Sprzgtu Ortopedyvesnego, Warszawa.



