UKD 617.3:615.477.27

NORMA BRANZOWA BN-85
ORTOPEDIA Wyroby rehabilitacyjne 5998-14
| REHABILITACJA ;
LECZNICZA Podporka dwukofowa
sktadana
Grupa katalogowa 1423
1. WSTEP I — 800 = 1000 mm,

Przedmiotem normy jest podpoérka dwukotowa skta-
dana z regulowana wysokoscia, przeznaczona dla oséb
niepelnosprawnych ze schorzeniami narzadoéw ruchu.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE
2.1. Podziat

2.1.1. Odmiana. W zalezno$ci od powloki ochronnej,
rozroznia si¢ dwie odmiany podporki dwukotowej skta-
dane;:

bez oznaczenia — podpoérka z powlokg galwaniczna,

m — podpédrka z powloka lakierows.

2.1.2. Wielko$¢. W zaleznosci od wysokosci podpor-
ki, rozréznia si¢ trzy wielkosci:

I — 750 =+ 950 mm,
I — 700 = 900 mm.
2.2. Przyklad oznaczenia
a) podpdrki dwukotowe]
oznaczenia wielkosci 1I:
PODPORKA DWUKOLOWA SKEADANA 11
BN-85/5998-14
b) podpdrki dwukotowej sktadanej odmiany m wiel-
kosci III:
PODPORKA DWUKOLOWA SKLADANA m [l
BN-85/5998-14

skladancj; odmiany bez

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary
3.1.1. Wymiary gabarytowe w mm —
i tabl.

wg rys. |

1.

HmGX

BN-85/5998-19-1

jako norma obowigzujaca
(Dz. Norm. i Miar
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Tablica 1
Wielkosé A B C ik L L
min max
I 500 | 655 | 424 800 1000 780 1 870
[ 465 | 620 | 389 750 950 715 | 815
Il 430 | 585 | 354 700 900 650 | 760

3.1.2. Odchytki wymiaréw gabarytowych nie powinny
przckracza¢ +5 mm.

3.1.3. Odchytki wymiaréw nietolerowanych z uwzgled-
nicniem  katow oraz wymiarow $cie¢ 1 promieni
zaokrgglen krawedzi — wg PN-78/M-02139.

3.1.4. Tolerancje ksztattu i polozenia — wg PN-80/
M-02138 dla powierzchni obrabianych — szereg 10, dla
powicrzchni surowych, lutowanych i spawanych — sze-
reg 14.

3.1.5. Otwory. Odchytki wspdtosiowosci otworéw nie
powinny przekracza¢ 0,1 mm.

3.1.6. Gwinty powinny by¢ wykonane wg PN-83/
M-02113 w klasie sredniodoktadnej. Gwinty wewng-
trzne powinny mie¢ tolerancj¢ 6H, gwinty zewn¢trzne
— 6 g. Wyjscie gwintow — wg PN-74/M-82063, zakon-
czenie — wg PN-84/M-82061.

Pozostate wymagania dotyczace cze$ci gwintowanych
— wg PN-84/M-82054/01, PN-82/M-82054/02, PN-82/
M-82054/03 i PN-82/M-82054/09.

3.2. Materialy podstawowe

Rama — rura wg PN-73/H-74240 ze stali R35 i rura
wg PN-73/H-74243 ze stali 10BX.

Tulejki zwykie 1 gwintowane — AIOXNC wg PN-73/
Fi-84026.

0§ — stal St6 wg PN-72/H-84020.

Pozostate materiaty wg dokumentacji technicznej.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Krawedzie dostgpne dla uzytkownika i konser-
watora powinny by¢ stepione.

3.3.2. Potaczenia lutowane. Lut powinien by¢ czysty,
Jednolity 1 rownomiernie prowadzony na calej diugosci.
Dopuszcza sie slady 1 wyplywy na powierzchniach
tgczonych o grubosci nie wigkszej niz | mm.

3.3.3. Potyczenia przegubowe powinny zapewniaé
swobodny ruch polgczonych elementdow.

3.3.4. Gigcie. W miejscach giecia nie dopuszcza si¢
przewczen, zgniecen 1 pgknigé. Odchytka owalnosci nie
imoze przekracza¢ 0.7 mm.

3.3.5. Powierzchnie powinny byv¢ gladkic, bez wgleg-
bien, sladow uderzen 1 zadzioréw. Dopuszcza si¢ zanie-
czyszezenia mechaniczne o $rednicy nie wigksze] niz
I mm. w liczbie 5 sztuk na calej powierzchni elementu.
Zanicczyszezenia nie powinny skupiaé si¢ w jednym
miejsct,

Powerzehnie wspoOtpracujgce powinny by¢ wykonane
w klasie 7 =+ 11 wg PN-77/M-02105.

3.4. Montaz. Podpdérki powinny by¢ dostarczone
w stanie zmontowanym. Elementy suwliwe powinny
by¢ tak dopasowane, zeby wsuwaly 1 wysuwatly si¢ bez
wyczuwalnych luzéow 1 zacigé.

Kota powinny byé przymocowane na state do pod-
porky 1 ustawione w plaszczyZnie symetrii wzgledem

ramy. Opona kota powinna by¢ wykonana 7 gumy ko-
loru jasnoszarego. Wychylenie boczre ko6t wynikajgce
z luzdéw w piastach nic powinno by¢ wigksze niz
0.4 mm. Kota powinny obraca¢ si¢ lekko 1 plynnie.

Podpérka po zmontowaniu powinna sta¢ rOwno na
kotach i stopkach, zachowujac stabilnosé. Potaczenia
nie powinny wykazywa¢ wyczuwalnych luzow.

3.5. Wykoriczenie

3.5.1. Powloki elektrolityczne. Elementy podporki
podlegajace zabezpicczeniu antykorozyjnemu powinny
mie¢ powloke elektrolityczng przeznaczong do uzytko-
wania w warunkach U wg PN-83/H-97006.

3.5.2. Powloki malarskie. Elementy metalowe podle-
gajace lakierowaniu powinny mie¢ powlokg¢ malarska
przeznaczong do pracy w Srodowisku odpowiadajagcym
warunkom uzytkowania U wg PN-71/H-97053.

Niedopuszczalne sg pegknigeia, zadrapania, nacieki,
przeswity podktadu, rysy, roznice odcieni powtok lakie-
rowych tego samego koloru widoczne z odlegltosei nie
wigkszej niz 0,75 m w Swietle rozproszonym.

3.6. Wytrzymalosé na obcigzenie. Podporka ustawio-
na na maksymalng wysoko$¢é i obcigzona silg statyczng
100 kG, przytozong na srodku r¢kojeSci wg rys. 2,
przez jedng godzing nie powinna wykazywac trwatych
zmian lub odksztatcen. Elementy suwliwe powinny
dziataé bez zacigc.

BN-85/5398 - 14-2

Rys. 2

3.7. Cechowanie. Na podporce, w miejscu wskaza-
nym w dokumentacji konstrukcyjnej, powinny by¢
umieszczone w sposéb trwaly i wyraZny co najmniej
nast¢pujace dane:

a) znak lub nazwa producenta,

b) nr katalogowy podporki,

¢) nr kolejny podporki,

d) ostatnic dwie cytry roku produkcji.



BN-85/5998-14

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Przygotowanie do pakowania. Kazda podporke
nalezy owija¢ papierem antykorozyjnym wg PN-76/
P-50450 odmiany 4 lub papierem powlekanym poliety-
lenem niebielonym wg PN-80/P-50453, lub pakowaé
w torby wykonane z tego papieru.

4.1.2. Opakowanie transportowe. Podporke sktadana
przygotowang do transportu wg 4.1.1 nalezy pakowaé
w pudio tekturowe, wyloione wkiadkami unierucha-
miajagcymi przed przesuwaniem w czasie transportu.
Pudlo powinno by¢ zabezpieczone przed samoczynnym
otwarciem.

Na gornej czgéci opakowania nalezy umiesci¢ w trwa-
ty sposob napis zawierajacy co najmniej nastepujace
dane:

a) znak lub nazwe producenta,

b) numer normy,

¢) numer kolejny podpdrki,

d) znak kontroli jakodci,

e) znak pakowacza,

f) date pakowania.

Dopuszcza sig inny sposdb pakowania uzgodniony
7 odbiorca.

4.2. Przechowywanie. Podporki nalezy przechowywaé
w opakowaniach wg 4.1.2 w pomieszczentach zamknie-
tych  w sposob zabezpieczajacy przed wplywami
atmosferycznymi 1 substancjami o dzialaniu agresyw-
nym.

4.3. Transport. Podpérki powinny byé przewozone
krytymi Srodkami transportu zabezpieczajacymi przed
wpltywami atmosferycznymi i uszkodzeniem mechanicz-
nym.

S. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne nalezy wykona¢ w celu okreso-
wej kontroli produkcji co najmniej raz w roku oraz
kazdorazowo w przypadku wprowadzenia zmian kon-
strukcyjnych, technologicznych lub materiatowych mo-
ggcych mie¢ wplyw na jako$é wyrobu.

Do badan petnych nalezy pobraé co najmniej 5 pod-
porek jednej odmiany i jednej wielkoSci, z biezacej pro-
dukcji zgodnie z 5.2.

5.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadzaé¢ w celu
biezacej kontroli produkcji oraz przy odbiorze.

5.1.3. Rodzaje badain — wg tabl. 2.

Tablica 2
Zakres badan Wymagania Opis
Lp. | Rodzaj badan ) ymagant badun
peine | niepeine wg
wg
1 Ogle¢dziny + + 3.3.1. 3.3.2, 5.3.1
zewngtrzne 34, 37, 4.1
2 Sprawdzenie + + 3.1, 3.3.3, 5.3.2
wymiarow 334, 34
3 Sprawdzenie + + 3.2 5.3.3
materiatu

cd. tabl. 2
Zakres badan Wymagania Opis
: i aganlte .
Lp. | Rodzaj badan . ; & badan
’ pelne | niepetne wg
wg
4 Sprawdzenie + + 333, 34 534
wspotdziata-
nia cz¢$ci
5 Sprawdzenie + - 351 5.35
powltok clek- + - 383 5.36
trolitycznych
i malarskich
6 Sprawdzenic + - 3.6 5.37
wytrzyma-
to$ci na ob-
clazenic
Znak + oznacza, ze badanic nalezy przeprowadzaé.
Znak - oznacza, 7¢ badania nie nalezy przeprowadzal.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i licznos¢ partii. Przed przystapicniem
do badan, podpoérki nalezy podziclié na oddziclne
partic skfadajace si¢ z podporek tej samej odmiany
1 wiclkosci.

Liczno$¢ partii nie powinna przekraczaé 500 sztuk.

5.2.2. Pobieranie probek — wg PN-83/N-03010 spo-
sobem losowym ,na §lepo”.

5.2.3. Poziom kontroli — 1]
N-03021 tabl. 1.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszezalna w, — maksimum 1.0%.

5.2.5. Wybor i stosowanie planéow badai. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej, obostrzonej i uigowe] —
wg tabl. 3. Warunki przejscia 7 jednego rodzaju kon-
troli na inny — wg PN-79/N-03021.

ogbdlny wg PN-79/

Tablica 3
Kontrola Kontrola Kontrola

Licznosé normalna obostrzona ulgowa

partii . i ‘ - : .

rik licznosc¢ iiex s licznose il licznose -

N probki T probki 1 probki ‘

do 25 5 01 5 01 2 0 {1
26 + 50 5 0|1 8 01 3 01
51+ 90 13 0]1 13 0jl S 0| !
91 =+ 150 20 0 | 20 (UM 8 0]t
51 + 280 32 1 ]2 32 1|2 13 012
281 + 500 50 1|2 50 112 20 0f2
5.3. Opis badan
5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzal

gotym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw naleZy przeprowadzac
uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi i szabionami
zapewniajgcymi doktadnodc pomiaru.

5.3.3. Sprawdzenie materialu nalezy przeprowadza¢
na podstawie atestow lub zaswiadczerr materiatowych.

5.3.4. Sprawdzenie wspoldziatania czesci naleZy prze-
prowadzaé bez rozmontowywania podpdorki. Potgezenia
t prawidtowos¢ ruchu czgsci wspotpracujgceych nalezy
sprawdzaé przez obserwacj¢ w czasie ruchu lub za po-
mocg szablonow.
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5.3.5. Sprawdzenie powlok elektrolitycznych nalezy
przeprowadza¢ metoda magnetyczng wg PN-76/
H-04623.

5.3.6. Sprawdzenie przyczepnosci powlok malarskich
nalezy przeprowadza¢ wg PN-80/C-81531.

5.3.7. Sprawdzenie wytrzymalosci na obcigzenie na-
lezy przeprowadzaé wg 3.6 i rys. 2.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Podporka niedobra. Badana podporkg nalezy
uzna¢ za niedobra, jezeli nie przejdzie z wynikiem do-
datnim chociazby przez jedno z badan podanych

w tabl. 2 Ip. 1 = 6 w przypadku badan pelnych lub
Ip. 1 + 4 w przypadku badan niepetnych.

5.4.2. Ocena partii. Badang parti¢ podpérek nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
podporek niedobrych w probee nie przekracza liczby
kwalifikacyjnej m, wg tabl. 3, a wynik ostatnio prze-
prowadzonych badan pelnych jest pozytywny.

5.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Producent jest
obowigzany przedstawié¢ zaswiadczenie zamawiajacemu
o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan petnych
oraz wyniki badan niepetnych.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Zrzeszenic Producentéw
Sprzgtu Ortopedyczno-Rehabilitacyjnego ORTMED, Warszawa.
2. Normy zwigzane
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powlok
do podioza oraz przyczepnosci migdzywarstwowej
PN-76/H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci powlok
metalowych i konwersyjnych metodami nieniszczacymi
PN-73/H-74240 Rury stalowe bez szwu precyzyjne
PN-73/H-74243 Rury stalowe ze szwem precyzyjne
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogdlne-
g0 przeznaczenia. Gatunki
PN-73/H-84026 Stal automatowa. Prety, walcéwka i drut. Wyma-
gania 1 badania
PN-83/H-97906 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powloki ni-
klowe, niklowo-chromowe i miedziowo-niklowo-chromowe na
stali
PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji sta-
lowych. Ogdlne wytyczne
PN-77/M-02105 Tolerancje i pasowania. Pola tolerancji i uklad pa-
sowan watkéw i otwordw o wymiarach 1 do 500 mm
PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancje

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu 1 potozenia. Wartosci
PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych
PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety 1 nakretki. Stan powierzchni
PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakrgtki. Tolerancje
PN-82/M-82054/03 Sruby. wkrety i nakretki. Whasnosci mechanicz-
ne Srub i wkrgtow .
PN-82/M-82054/09 Sruby. wkrety i nakretki. Wlasnosci mechanicz-
ne nakrgtek
PN-84/M-82061 Zakonczenia $rub 1 wkrgtéw 7 gwintem metrycz-
nym
PN-74/M-82063 Gwinty metryczne. Wymiary wyj$¢ i podcigé oraz
nadmiary dlugosci gwintow 1 glgbokosct otwordéw
PN-83/N-03010 Statystyezna kontrola jakosci. Losowy wyboér jed-
nostek produktu do probki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-76/P-50450 Papier i kartony antykorozyjne
PN-80/P-50453 Papier i tektura powlekane polietylenem
3. Symbol wg SWW — 288S.
4. Autor projektu normy — Roman Nienattowski — Warszawskie
Zaktady Sprz¢tu Ortopedycznego, Warszawa.



