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NORMA BRANZOWA BN"91
ORTOPEDIA e 5995-56
| REHABILITACJA SprZQt rehabllltacyjny
LECZNICZA Podwieszka skérzana uda
Grupa katalogowa 1423
1. WSTEP PN-83/P-84502, szycie maszynowe — 3 <+ 5 gciegéw

Przedmiotem normy jest podwieszka skorzana uda
stosowana do ¢wiczenn kikuta uda za pomoca linki,
bloczkéw i cigzarkow.

2. OZNACZENIE

PODWIESZKA SKORZANA DO CWICZEN UDA BN-91/5995-56

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary gabarytowe w mm — wg rys. 1. Od-
chytki wymiaréw gabarytowych nie powinny przekra-
czaé +5 mm.

3.2. Materialy. Wszystkie elementy skorzane pod-
wieszki powinny by¢ wykonane ze skory rymarskiej wg
BN-73/7727-02, dopuszcza si¢ dwoiny wg BN-86/
7729-01. Na wylozenia pasa udowego i pasa biodrowe-
go nalezy stosowac skory odziezowe i rekawiczkowe wg
BN-86/7724-01, na wktad pasa udowego — filc bity wg
PN-82/P-86012. P6tkédtka o srednicach 20 mm i 25 mm
— wg BN-86/8511-25, sprzaczki — wg BN-81/8511-11.

3.3. Wykonanie. Podwieszki skdrzane uda powinny
by¢ dostarczane odbiorcy w stanie zmontowanym.

Polaczenia elementdw przez nitowanie, takich jak ob-
sady sprzaczek, potkotek, powinny byé wykonane do-
ktadnie, mocno, trwale. Nity powinny by¢ tak zaci$nie-
te, aby noézka zostala spgczona na gléwce, tworzac
ksztatt grzybkowy. Pasy powinny by¢ klejone z wyloze-
niem i wkladem filcowym, a nast¢pnie zszyte ni¢mi
Inianymi wg PN-80/P-81111/02, Sciegiem typ 301 wg

na 1 cm.

Powierzchnie elementow klejonych powinny $cisle do
siebie przylegac¢, pokrywac si¢. W miejscach sklejenia
nie dopuszcza si¢ fald i miejsc nieklejonych.

3.4. Wykonczenie. Krawedzie czesSci metalowych po-
winny by¢ stepione. Brzegi wszystkich elementow sko-
rzanych powinny by¢ napuszczone woda klejowa. Po-
wierzchnie elementéow skérzanych nie powinny miec
wad wykonania, takich jak: skaleczenia, peknigcia po-
wierzchniowe, plamy, zabrudzenia oraz innych usterek
mechanicznych, ktére moga mie¢ wptyw na jako$¢ wy-
robu. Na paskach, pasach i obsadach nalezy wygniata¢
ryse w odlegtosci (2 -+ 3) mm od brzegu zgodnie z do-
kumentacjg konstrukcyjng wytworcy.

3.5. Pokrycia antykorozyjne. Elementy metalowe
podwieszki powinny mie¢ prawidlowo wykonane 1 nie
uszkodzone powloki galwaniczne miedziowo-niklowe
w klasie ,L” wg PN-83/H-97006. Nie dopuszcza si¢
nieciggloéci pokrycia, rozwarstwien, pgkni¢c 1 niejedno-
litosci odcieni.

3.6. Wytrzymalo$¢ polaczen. Podwieszka skorzana
powinna wykazywac¢ dobra wytrzymatos¢ wszystkich
polaczen przy normalnym uzytkowaniu. Poddana pré-
bie pigciokrotnego obcigzenia sita co najmniej 250 N
w ciggu 1 min nie powinna ulec zdeformowaniu,
a wszystkie polgczenia klejone, szyte i nitowane po-
winny pozosta¢ nie uszkodzone.

3.7. Cechowanie. Na kazdej podwieszce skorzanej
uda powinny by¢ w sposdb trwaly 1 wyrazny umiesz-
czone co najmniej nastgpujgce dane:

— znak lub nazwa producenta,

- — nr normy BN-91/5995-56.

Zgtoszona przez Centralny Os$rodek Techniki Medycznej — Warszawa
Ustanowiona przez Dyrektora Centralnego O$rodka Techniki Medycznej dnia 6 wrzesnia 1991 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1992 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 10/1991, poz. 23)
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kazda podwieszke skérzang uda na-
lezy pakowa¢ oddzielnie w, zamykang torbg z folii polie-
tylenowej lub owija¢ papierem pakowym.
Opakowania transportowe podwieszek skorzanych sta-
nowig pudta tekturowe do ktérych nalezy wkiadac po
25 sztuk podwieszek. Wolng przestrzen nalezy wypet-
ni¢, zabezpieczajac podwieszki przed przesuwaniem
podczas transportu. Dopuszcza si¢ inny rodzaj pako-
wania, uzgodniony miedzy producentem i odbiorcg.
Opakowanie transportowe powinno by¢ opatrzone ety-
kieta, zawierajgca co najmniej nastgpujgce dane:

— znak lub nazwe producenta,
— oznaczenie wyrobu,

— liczbg sztuk,

— date¢ produkcji.

4.2. Przechowywanie. Podwieszki skorzane uda nale-
zy przechowywa¢ w opakowaniach jednostkowych
w pomieszczeniach zamknigtych, suchych, przewiew-
nych, wolnych od oparéw kwasowych, w warunkach
zabezpieczajacych przed promieniami stonecznymi, za-
brudzeniami i zniszczeniem przez bakterie i inne czyn-
niki zewnetrzne. Podwieszki powinny byé przechowy-
wane z dala od punktéw Swietlnych i urzadzen grzej-
nych.
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4.3. Transport. Podwieszki skdérzane uda powinny
by¢ przewozone krytymi Srodkami transportu, zabez-
pieczajacymi przed wptywami atmosferycznymi i uszko-
dzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy wykonaé¢ w celu okreso-
wej kontroli produkcji przynajmniej raz w roku oraz
-kazdorazowo w przypadku wprowadzenia zmian kon-
strukcyjnych, technologicznych lub materialowych mo-
gacych mie¢ wplyw na jako$¢ wyrobow.

Do badan pelnych nalezy pobraé co najmniej 5 pod-
wieszek skorzanych uda z biezacej produkcji zgodnie
z 5.2.2.

5.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadzié w celu
biezacej kontroli produkcji oraz przy odbiorze.

5.1.3. Rodzaje badan — wg tabl. 1.

Tablica 1
Zakres
Lp. | Rodzaj badania badagia | ‘Wymaga: Opis
: nia badan
etne | wg wg
P peine .
1 | Ogledziny zewne- | . | o 13334 37] 531
trzne
2 Spraydzeme wy- + + 31 532
miaréw
3 S.prz’iwdzcmc mate- 4 + 32 533
riatéw
4 [ Sprawdzenie wytrzy- | _ 3.6 534
mato$ci polaczen :
5 Sprawdzenie jakos-
ci pokry¢ antyko- + - 35 535
rozyjnych
Znak + oznacza, ze badanie nalezy przeprowadzié.
Znak - oznacza, ze badania nie nalezy przeprowadzac.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skifad i liczno$¢ partii. Partia przedstawiona do
kontroli powinna by¢ jednorodna i skladaé si¢ z nie
wigce] niz 1200 sztuk pedwieszek skdérzanych uda.

5.2.2. Sposéb pobierania probek do badan — metodg
losowa na slepc wg PN-83/N-03010.

5.2.3. Poziom kontreli — II ogdiny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna wy = 1%.

5.2.5. Wybor i sicsowanie planéw badania. Plany ba-
dania do kontroli normalnej — wg tabl. 2. Wybor 1 sto-
sowanie planéw badania do kontroli obostrzonej i ulgo-
wej oraz warunki przejscia z jednej kontroli na druga
wg PN-79/N-03021.

Tablica 2
bicsiicd wavi Licznosé Liczba kwali- Liczba dys-
- P probki fikujaca kwalifikujaca
ny ms;
. sztuk
do 150 13 0 1
151 =~ 280 S0 1 2

cd. tabl. 2
Li $& partii Licznos¢ Liczba kwali- Liczba dys-
00 BT probki fikujgca kwalifikujaca
my n
sztuk
281 +~ 500 50 1 2
501 =+ 1200 80 2 3

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ nie
uzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
za pomocg uniwersalnych przyrzadoéw pomiarowych
zapewniajacych wymagang dokladnosé.

5.3.3. Sprawdzenie materialéw nalezy przeprowadzi¢
na podstawie atestéw lub zaswiadczen materialowych.

5.3.4. Sprawdzenie wytrzymatosci potaczen. Pod-
wieszke nalezy zamocowac i obcigzy¢ silg 250 N wg rys.
2. Probg powtérzy¢ pigciokrotnie, za kazdym razem
pozostawiajgc obcigzenie na 1 min. Badanie nalezy
przeprowadzac¢ nie wczesniej niz po uplywie co najmniej
24 h od momentu klejenia. '

[EN-97759%5-56=2)
Rys. 2

5.3.5. Sprawdzenie jakofci pokry¢ antykorozyjnych
przeprowadzic wg PN-86/H-04623.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Podwieszka dobra. Badang podwieszk¢ nalezy
uzna¢ za dobrg, jezeli przejdzie przez wszystkie badania
wg 5.1 z wynikiem pozytywnym.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ podwieszek skérzanych
uda nalezy uznac za zgodng z norma, jezeli liczba sztuk
niedobrych w prébce nie przekroczy liczby kwalifikuja-
cej my wg tabl. 2, a wyniki ostatnich badan petnych byly
pozytywne.
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5.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Producent jest
obowiazany do kazdej partii podwieszek skorzanych

. uda dotaczy¢ zaswiadczenie stwierdzajace zgodno$é wy-

robu z wymaganiami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Centralny Oérodek Techniki

Medycznej, Warszawa.
2. Normy zwigzane

PN-86/H-04623 Ochrona pized korozjg. Pomiar grubosci powlok
metalowych metodami nieniszczgcymi

PN-83/H-97005 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powloki ni-
klowe, niklowo-chromowe, miedziowo-niklowo-chromowe na sta-
1i

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-80/P-81111/02 Nici techniczne. Nici z przedzy Inianej

PN-83/P-84502 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznacze-
nia

PN-82/P-86012 Filce bite. Filce techniczne filtracyjne, uszczelkowe
i podkiadowe

BN-86/7724-01 Skory odziezowe i rgkawiczkowe

BN-73/7727-02 Skory rymarskie

BN-86/7729-01 Péifabrykaty skérzane. Dwoiny. Wymagania wediug
przeznaczen garbarskich

BN-81/8511-11 Okucia rymarskie. Sprzaczki

BN-86/8511-25 Okucia rymarskie. Kétka i pétkétka
3. Symbol wg SWW — 2885-74.
4. Autor projektu normy — mgr inz. Wiestawa Lawniczak, Cen-

tralny Ofrodek Techniki Medycznej, Warszawa.



