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NORMA BRANZCWA BN-85
ORTOPEDIA 5995-50
i REHABILITACJA Wyroby ortopedyczne
LEGEHIGOA Kule dla reumatykow
| Grupa katalogowa 1423
1, WSTEP Tablica 1

Przedmiotem normy sa kule dla reumatykow, prze-
znaczone dla osOb po reumatoidalnym zapaleniu sta-
wow konczyn dolnych i gérnych.

2. OZNACZENIE

KULE DLA REUMATYKOW  BN-K5/5995-50
3. WYMAGANIA

3.1. Gi6wne wymiary — wg rys. | 1 tabl. 1. Wymiary

liniowe w oo, wymiary kgtowe w stopniach

Mejsce cechowania
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3.2. Odchytki wymiarow

3.2.1. Odchytki wymiaréw nietolerowanych cz¢sci me-
talowvch poewinay e zgodne 7 14 klasy doktadnosci
wykonama wyg PN-78/M-02139,

3.2.2. Odchyiki gtownych wymiaréw npie
przekraczad¢ 5 mm.

3.3. Regulacja wymiarow hniowveh 1 katowych powin-

frowinny

na by¢ bezstopuiowa.

3.4. Masa jcdacey kuli powinna wynosic maksimuin
1.6 kg.

3.5. Material — wg tubl. 2
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3.6. Wykonanie

3.6.1. Regulacja potozenia elementow suwhiwych. Ele-
menty kul. ktéryeh konstrukeja przewiduje regulacie
bezstopniowag wysokosct 1 polozenia. powinny wsuwac
sic 1 wysuwac lekko 1 ber zacigd.

3.6.2. Gwinty powinny PN-74
M-02113 w Klasie Sredniodokliadne). Guamiy wewngtrz-

byvé wykonane wg

ne powinny micé tolerance 6H. awinty zewngtrzne
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— Oz Whpone swimton - PN-74/M-532065. 7a-
konczerie = wg PN-84/M-82G61. 2osostate wymagama
dotvergee  cezgSci gwintowanyeh  —  we PN-84/
M-82054701. PN-§2/M-82054/02. PN-82/M-82054/03
1 PN-82/M-82054/09.

we

3.6.3. Otwory. Odchytki wspolosiowosct otworow nie
powinny przekraczad 0.0 mm.

3.6.4. Gigcie. W miciscu gigein nic dopuszeza sig
preewgzen. zgniceen i pehpigé. Odcehytka Kotowoscr nie
powinna byv¢ wigksza niz 2.0 mm.

3.6.5. Klejenie. Poduszka powinna by¢ sklcjana kle-
jem syntetveznym. W omiejscach sklejania nie dopuszeza
sig plam. tadd ¢ migjsc nic sklejonych.

3.6.6. Zszywanie. Wylozenie zewnetrzne nalezy 7szy-
wad maszynowo. Sciegiem 301 wg PN-83/P-84502 lub
sewem 20102 wz PN-83/P-84501. Poduszkg nalezy
zszywac recsnie — 3 Scieglh na 1 oem. Womuaejscach
szvera nic dopuszeza sig fald 1 bledow.

3.7. Montaz. Kiic powinny byé dostarczane w stanie
smontowanvm. Sruby mocujaec szvny oraz tgeznik po-
WINnNy uliosa L uneruchomienie potaczonych czesel.
No waygicts konee prowadnicy nalezy natozyé rgezke.
kKule nte powinny wykazywac luzow

womiepscach polyezen.
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3.8. Wyhonczenie

3.8.1. Wymagania ogolue. Ostre krawgdzic poszeze-
goinyeh clenientow pewinny bye stgpione.

3.8.2. Whglad powierzchni. Powicrzchnie poszezegodl-
pveh clomeow ke DOV hy(" gkldkic, ber \\g*g‘-
e, pehniccs 1vs stadow aderzen, 2adZ1otOw. wzerowm .
Fo/AVDESIW IR Materiafon 1w Kruszen

3.8.3.
podicgajgee zaberpiecseniu anivkorozynemu powiny
mice powloky Te/Ni 26 piscsnaezong do pracy w wa-
runkach uzvikowania 1 PN-83/H-97006

Powtoki clektrolityczne. Stalowe clementy kul

Wi

3.8.4. Powtoki anodowe.
podlegajigcee zabezpiecrenin antyhorozyjnemu powinny
niie¢ powloke anodowy H AL“An 15 prrsesnacrzony do
pracy wowarunkach wzvthowama U wg PN-80/H-97023
Dopuszeza sty stosowanic tnnych powlok po uzgodnic-

Alunnniowe clementy kul

niu 7 odbiorey.

3.9. Whasnosci wytrzymatosciowe

3.9.1. Wytrzymalosé kuli na obcigzenic podpusszki —
we BN-71/5995-32.

3.9.2. Wytrzymato$é potaczer gwintowych iacznika.
Sita P = 686 N przviozona w o odlegtosetr 30 mm od
osi kuli na poduszke, w okolicy pierscienia. e powin-
na powodowad skrgeenia lub przesunigela kyeznika.

3.10. Cechowanie. Na kuli. w miejscu wskazanym
na rys. Lo powinny by¢ umiceszezone w sposob trwals
POWNTAZNY Coongimnie) nastepupjee dane:

Wy 7nak fub sazwa wyiwores,

N

b) ozinaczenic vz osds. 2 bes wagsar stowney.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIL
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Kazda kul¢ natczy
owlja¢ papicrem pakowym.

4.1.2. Opakowanie zbiorcze. Kule opakowane wg
4.1.1 nalezy wkiada¢ do pudel tekturowych, maksimum
3 pary. Wolng przestrzen nalezy wypelni¢ materiatem
zabezpicczajaeym kule przed przesuwaniem. Masa brut-
to pudla nie powinna by¢ wigksza niz 15 kg.

Na pudle w sposob trwaly 1 wyrazny powinny by¢
umicszezone ¢o najmnie] nastgpujyce dane: )

a) nazwa wytworcy.

b) oznaczenic wg rozdz. 2.

¢) liczba par.

d) znak kontroh jakosci,

¢) znak kontroli pakowacza.

Dopuszcza si¢ inny sposob pakowania po uzgodnie-
niu z odbiorcy.

4.2. Przechowywanie. Kule nalezy przechowywad
w opakowaniu wg 4.1.1 w pomicszezenu zamknigtym,
suchym, wolnym od oparow agresywnych.

4.3. Transport. Kule opakowane wg 4.1.2 nalezy
przewozi¢ krytymi $rodkami transportu zabezpiecrajg-
cymi przed wplywami czynnikOw atmosferycznych
1 uszkodzeniem mechanicznym.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nale?y przeprowadzac przynag-
mniej raz w roku oraz po zmianach konstrukceyjnych.
technologicznyeh  tub materiatowyeh moggeyveh mied
wplyw na jakos¢ wyrobu.

5.1.2. Badania niepetne nalczy pizeprowadzac w celu
biczgcey kontroli 1 przy odbiorze kazdej partit kul.

5.1.3. Rodzaje badan — wyg tabl. 3.

Tablica 3
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5.2. Kontrola jakosci
5.2.1. Licznos¢ partii
286 sztuk.

5.2.2. Pobieranie probek — wg PN-¥3/N-03010 spo-
sobem losowym . na Slepo™.

5.2.3. Poziom Kkontroli — !}
N-03021.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszezalna w, — maksimum 1,09,

5.2.5. Wybér i stosowanic planéw badan. Plany badan
dla kontroli normalnej. obostrzone] 1 ulgowe] — wg
tabl. 4. Warunki prrsejscia 7 jednego rodzaju kontroh
PN-79/N-03021.

ale powinna  przekraczaé

ogolny  wg  PN-79/

na drugt — ug
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5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne
gohviv okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréow nalczy przeprowadrzaé
untwersainymi przyrzgdami pomiarowyvmi. sapewniajig-

naleszy  prrzeprowadzac

oyl aokladnod$d pomiarow.

5.3.3. Sprawdzenic materiatdow nalczy przeprowadziac
na podstawie atestow lub zaswiadezen materialowych.

5.3.4. Sprawdzenie wspétdziatania czesci nalezy prze-
prowad ad przez probre uzytkowamie kubh w o czasie
me Resteags ag |

5.3.5. Sprawdzenie wytrzymaltoscei kub na obcigzenie
podpaszk: - BN-71/5995-32

5.3.6. Sprawdzenie wytrzymalosci polaczen gwinto-
wych facznika nalery przeprowadzac wg rys. 2. Czvn-
nos¢ obctyraniz ¢ oodegzania nalezy wyvkonywaé dzie-

1 [

wy

sigclokrounic.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Kula dla reumatykéw niedobra. Badany kulg
nalezy uznac za inedobry, jezeli nie przejdzie choclazby
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BN-85/5995-50-2

Ry~ 2
przez jedno 2 wvmienionveh badan w tabl. 3 1p. 1 =6
w przypadku badan pelnvch lub Ip. 1 =4 — w przy-
padku badan nicpetnych.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ kul nalezy uznaé za zgod-
ng z wymaganiami normy. jezeli liczba sztuk niedobrych
w probee jest mniejsza od liczby my owo tabl. 4.

5.5. Zaswiadczenie o zgodnosci partii kul z wymaga-
niami normy wystawia producent na zgdanic zamawia-
Jacego.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca normg - — Zrzeszenie Producentow

Sprzgtu Ortopedyezno-Rehabihitacyjnego ORTMED . Warszawa,
2. Normy zwigzane

PN-64/C-94152 Guma na artykudy techniczne, Wymagania 1 badanta
technicsne

PN-72/C-89291/0F Polichlorek winviu
kres normy

PN-79/H-88026 Stopy alummium do przerobki plastyeznej. Gatunki

PN-76/H-88027 Odlewnicze stopy aluminiein. Cuaunki

PN-3/H-97006 Ochrona czasowa przed kore, g, LleRrrolityezne po-
whonr ihlowe, mklowo-chromowe 1 ncdziovwo-nik fow o-chromao-

Postanowicnia ogdlne i za-

woosa stah

PN-80/H-97023 Ochrona przez korozjg. Anodowe poutoki teitkowe
na alunumium
PN-83/M-02113 Gwinty ietnesne.
PN-78/M-02139 Odchyiht wynnarow
PN-84/M-52054/01- Srun, .
PN-82/M-82(154/ 02 Sruhy whkiety 1vonakegth: Tolerancye
PN-82/M-582054703 Smh}. whkrgir o pakigtke Whasaoscr nrechamics-
e Srub 1 wkretow
PN-82/M 8205409 Sriiny
e nakreick
PN-R4/M-82061 Zakoyicrzean: ~val

Polerangge
ictolerenansch
whicoy 1 oaakegtke, Stae powicrzdh

hicay tonakeethe Whisnoser mechanics-

Whiglos. 7 gwilem metryese:



4 Informacje dodatkowe do BN-85/5995-50

PN-74/M-82063 Gwinty metryezne. Wymiary wyjsé 1 podeigd oraz
nadmiary dlugodct gwintow 1t gigbekosel otwordow
PN-53/N-03010 Statystyezna kontrola jakosci. Fosows wabor jed-

nostek produktu do praobii

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoser. Konurola odbioreza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-83/P-84501 Wyroby konfekeypne. Szwy. Klasviikacia 1 oznacrze-
nka

PN-83/P-84502 Wyroby konfckevine. Scicei. Klasviikacja i ozna-
czenia

PN-82/P-86012 Filee bite. Filee techniezne filtracyie, uszezelkowe
¢ podkhudkowe

BN-7175995-32 Wyroby ortopedyezne. Kule oictttowe uniwersalne
(pachowo-lokciowe)

BN-80/6355-10 Matcriaty wapicerskie dla motorvzaci. Poroflexy

3. Symbol wg SWW — 28K5-000.
4. Autorzy projektu normy - Jeesy Picrozviskis inz. Henrvk

Trrzos. Krakowskie Zaklady Sprzgtu Ornepedyeznego 30-002 Krakow
ul. Praducka 10,



