
UKD 617.3 :6 15.4772 

N O R M A B RAN ŻOW A BN-85 
----, 

l 
ORTOPEDIA 5995-50 l 

l REHABILITACJA Wyroby ortopedyczne 
LECZNICZA Kule dla 

l. WSTĘP 

Przedmiotem no rmy S<ł k ule dla reuma tyków. prze­
znaczo ne d la osó b po rcumato ida lny m za pakn iu sta-· 
wów kończyn dolnych i górnych. 

2. OZNACZENIE 

Kl !ll: DLA I< Ll iM A r YKÓW HN-X5/ ) '.l'J5-'iu 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główn~: wymiar~ ·-- wg ry~. l i ta bl. l . Wymia ry 
linin\H' 1-. ł lł ll l , wy rma ry k <!lO \~c \\ st<>pllldc h 
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3.2. Odchyłki wymiarów 
3.2.1. Odchyłki wymia ró-w nictolerowanych czt;śc i mc­

ta iP \\ y<.: h pc•\\ i ll <ly h\C ! _!;!(ldnc 1 14 kl<I S<J dokład ności 

wyk .l; laJ JJa ":~ P N-7l\/ M-02l .N. 
3.2.2. Odchyłki głów!l~ (-h wymia rów n•c pnwtnln 

p u e k ra c: za (· J:S 111111. 

3.3. Regulacja wymiar(n, hniow~Th i kt~ towych pt>\\ lii ­
na hvć lKz~t< >!1 1l iP\\ ; I . 

3.4. Masa ju .lilcj kuli ptl \VII IIl:t W\ sllls ić ma k:-- imum 
1.6 kg . 

3.5. Mate riał - \ \'g L t h l. -~ -

l ln!lll \ . lll:t _:.!:ll łl; t 

L---------------------------------------~ 

3.6. Wykonanic 
3.6.1. Regulacja położenia clcmenl(l\v suwliwych. Ek­

lllL' II ty kul. kt!>ryd1 knn~ truk..:ja ps;n ,·id u_i c rq.?lllacj)' 
bustupniP\\<) wysokośc i i polt>icn ia _ P< ' lvinn y \\'S ll \\aĆ 

si~ i wysu wać lek ko i bu 1ac i .,:ć . 

3.6.2. Cwinty powi ntt.) bvć wvk on<tllL' wg PN- 70/ 
M-0:2 11 3 w klastL' ŚrL·d n i<H.łokbdm:_i. (il\iill) \\'t:\\'llt; l r / ­

ll l' powirl ll _\ lllic·ć tolcramtt; (, Ił_ ~wi ntv /.L'\Vll~·trlllL' 

Zgłoszona przez Zrzeszenie Prod11centów Sprzętu Or t opedyczno-Rt~h rlhtil tacyjnego ORTMED 
Ustanowiona przez D yrekto ra Centralnego Ośrodka T cchn tkl MedyuneJ cl nia ?G wrześ1 11a 1985 r. 

L 1ako norma obowiązująca od dn ia l styczn ,a 1986 r. 
(Oz N orm. i M iar n r b ' 1985 poz. 3 1) 
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-- ('_,!. \\\ 1<·,, !_.1\ !lll •.lll 11~ PN- 74/ M-:-i :ZO(l_;_ 1:1-

ko!lc~:c'"'' -- · ''): I' N->i-VM ·-~ 2( i(lł . ;'";'"•t<dc \1\nW~a J Ji<t 

dnt~ c/;)ce n<;ŚcJ gwintowanych vvg PN-84/ 
M-l'20541il!. PN-~~/M--~2054/02. PN-X2/ M-X2054/03 
1 PN-X2/ M-X2054/ 09. 

3.6.3. Otwory. Odchył ki 1\spc'>k•sJowmcJ ot11orów n ic 
p<lWinny przekracza ć 0 . 1 mm. 

3.6.4. Gięcie. W miejscu gic:;ci:1 nie dopu>.zc; a su; 

pr;cwęże(l. ;gnicccn i p~· knięć. Odchyłka kołowości me 
powinna hv(· 11 iększa ni ż 2.0 111111 . 

3.6.5. Klejenie. PPdus;LJ pPI\inna być sklejana kle­
jem syntctvuny m. W miejscach sklejania nic dopuszcza 
sil,.' plam. l;dd ! miejsc n ic sk lejonych . 

3.6.6. Zszywanie. Wył oż.enic zewnę trzne należy zszy­
wać nws;~Ji i <\\<l ściegic r1l 30 1 wg PN-X3/P-X4502 lub 
vwcm 2 .0 1.02 " .~ PN-X.V P-X450 l . Poduszkę należy 

zs;ywać ręonic - 3 śc i egi na l cm . W miejscach 
styua n ic d<lptlstoa s ię fałd i błędów . 

3.7. Mont:.~ż . K ilic p.>winny hyć dostaro.anc w stanic 
llll<llll<>l\a JI\lll. Sruhv moeującc szyny oraz ł<)cznik po­
l\ im1' Utl i<' /: i".\ ,,;(· tJi1J(TllL'homienie połączonych oc:;ści . 

:\:;, \\~gie'l\ k<•n i ·~ c pr<lW;ldnicy należy nałoży(.( rąu.kę . 

/ .Pl' '' ll">l;ll:<· "ule tlll' p<•W IIIII Y wyka;.ywać luzów 
\1 n:ic:_!:-.~ ~.c il po!:) c'l.cń. 

. U~. \\ vkonn.cnit· 
3.8.1. W .unagania Og<lłiiC . 0 ~ ! :·c kra \V<;dl:t: pos/Ue­

t!'·,invch ,-!c·n; cJll <'l\\ j)<l \\-inn~ być stl,.'pione. 
.t8.2. W~gląd pm•ierzchni. Pnwinzc hnie poszczL·gół·· 

~: \ 'ch ,_. fl Jl>c' lllÓII ku : f' ' '\' d III :· hyC:· g.bdkie . he; wgl~·­

!1iu1. fH;kni~· (. 1\':-. ~ i.t(iUI\ ll ckrtdl . .';Jdti<>r(nv . \l'i.cr<·,,, _ 

!' • ;/ \\ ;,;'>[\lll' l.! lll ili~'l· j,tJ ( .J\< : l\\ 1\l'l!S/.L'li 

3.8.3. Powłoki clektrolir}Cwc. S tai\ lWi..' ekmcnty kul 
P' >d il'g ajqL·c 1;1 hel' piec l L' l ; i u :: t li y kor<'I YJ lll'Jllll powinny 
mice P•'wlok~· l c/ Ni :'!! p 1 / l' / :J;;C/oll<! lh• pra,·y \\ wa­
runk:Jcil uil·tkmlani a l "!:'- J>N- i-: 3/ H-Y7006 

3.8.4. Powłoki a nodowe. \lunlllli owc l'li..'lllentv ku l 
p<>dleg:lj;JL'L' Jahczpiectetll •; antyk nrot y_jncmu P'>Wil ll1) 
111 i L·(· powłok<; a nod"v.,·;l l ł 1\ l/l\ n 15 pr! O J litC/O li'} do 
jH<~c y 11 ll<ll'llllkadl u i \ 1 ku\\ ;tllia U wg PN-XO/ fl -9 70 2.1 

Dupust.CI<~ .~i~· s!Oso~· <lll l c' innych powłok pu utgod nic­
niu 1 Pdh, .. rc;!. 

3.9. Własności wytrzymałośc iowl· 

3.9.1. Wytrz)· małość kuli na Phci:JżctHL' podpav .ki --­
W_!.! HN -71 J5<N5-J2. 

3.9.2. w~'trzymałość połączeń gwintowych łącznika . 

Siła P = 6X(l N przyloio J I ~ l \1 Pdkgłości 30 mm od 
1lS I kuli na podust.kt; , w PkPircv pierścienia. n1e powl!l­
n;J powndo\vać skrt;ccnia lub pr!csuJllt;cra I<Jl'lltik:J. 

3.10. Cechowanie. Na kuli. w miejscu w»bt:t nym 
Jl <J rys . l . powinny hy(· umieszczone \\ >.posóh t rwa J ~ 

1\ \T~llll\ L'l' ll<t_lm ll icj IJaS!I,.'pll j;JCl' d<JII L': 
;t ) /ll<tk iu l1 11<1 / W;t \l~t\\l.>rC~. 

b) \> / Jl<t < /l' ll il· 1''=' f<> l lL-. 2 be; <.J . .,:sn słu\\'lll'j . 

4. PAKOWANIE, PRZECIIO\\' YWANU~ 

l TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 
4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Każdą kult; nakż~ 

uwijać papierem pako\\ ym. 
4.1.2. Opakowanie zbiorcze. Kule o pakuwane \\g 

4 .1. l należy wkładać dn pudeł tekturowych, maksimum 
3 pary. WolmJ przcstrzc!l należy wypełnić materiałem 
z.ahczpicuającym kule przed przesuwaniem. Masa brul­
to pudła nie powinna być większa niż 15 kg. 

Na pudle w sposób trwały i wyraźny powinny ?Yć 
umics;.czone co najmniej nastc:;puj<)ce dane: 

a) nazwa wytwórcy, 
h) oznaczenie wg rozdz. 2. 
c) liczba par. 
d) znak kontroli jakości. 
c) znak kontrol i pakowacza. 
D opuszcza s ię inny sposób pakowania po uzgodn ie­

n iu z odbiorcą. 
4.2. Przechowywanie. Kule nalc:l.y przechowywać 

w o pak owan iu wg 4. 1. 1 w pomieszczeniu zamkniętym. 
suchym. wolnym od oparów agresywnych. 

4.3. Transpor t. Kule (lpakowanc wg 4. 1.2 należy 

przewozić krytymi srodka mi transportu zabczpicCiają­
cymi przed wpływam • czynników atmo~ferycznych 

i us1.kodzeniem mechanicz.nym . 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne na leż~· r' r t cprowadzat· puynaj­

mniej raz w roku oraz p1l ; mia na ch konstnti\L·yjnyeh. 
tcchnologiunych lub matt:ria ło\\j cll mog<.!L_Ich mieć 

11pływ na jakość wyrobu . 
5.1.2. Badania niepełne nall'i~ puqnowad'lac w celu 

b icż<Jcej kontroli i pr;y odbio rze każdej part ii kul. 
5.1.3. Rodzaje badań -- wg tabl. 3 

Tablica 3 

O[!h; d zi 111 /l'llll,łrt lll' 

~ Sprawdzeni~ wyn11arb w 

3 Sprawd zeni<" m<Jtcrial(nl 
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Spra wdz.:ni.: wsp<',łd ;ia ła ­

rua ct.\ŚLJ 

Sprawdzeni e· wvtr;yma ł, •ś­

c:i kuli 

Spra1nł zc: ni.: wy l rz\małoś-

n pnł; J L' Il' l.l g.winhn\-a-
11 \ c· h l<jC/I Jik<'ll\ 
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5.3.5 

Z nak i n t na C/a bad;; n ic·. ~ l(>r<: na k i l prz.:prmvadzać . 
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5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Liczność partii !l 11.: powinna przekraczać 

2t\ri S/lli "- . 

5.2.2. Pobieranie próbl'k - wg PN-10/ N-030 10 spo­

"' 'bL·m lo'·''W)' Ill .. na ślepo ... 
5.2.3. Poziom kontwli l! , 'gó ln y wg PN - 79/ 

N-03021. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna w ! - maksimum l .OCi !. 
5.2.5. Wybór i s tosowanie planów badań. Plany badall 

dla ko nt rol i normalnl'j . ''bostr:toncj i ulgowej - wg 
tabl. 4. WarU11ki p rlL'jścia 1 jednego rod1.aj u kontro li 
t !a d tu.'!i \\ i! PN -7 l)/ l\i-O .~U21. 

Tablit:a ..j 

ł'ot;!:-o];, 1 łHr 1\. • H I( I"I } ~~~ oh••s- K t) n[r,)b 

LII . ."/ Jid~l 
! llil lll;t l 1" / Clllił U I1-!0\\.J 

pan i i li o· i t\.'1' ~ li o-

St.tli ~ IHlŚĆ '" • 11/ · ll t \Śl' m, m_, IlOŚĆ 1111 111.: 

p róhk1 pn">h~ i próbki 

do )() 5 o ., () J o 
SI l}(l l. i li J.ł o 5 () 

l 
9 1 150 20 () :w (j X l 

ł) 

15 1 2XO 32 l ~ .l2 2 u o 

5.3. Opis badań 

5.3.1. Oględziny zt:wnętrznt• il<llci .y pr;.eprowad zaL· 
g.tlh 111 ok1etn. 

5.3.2. Sprawdzenie wymiarów na leż\ przeprowad;ać 

Ut1 iwcr";llt i \'mi przyrządami pomiart 1wyrni. ; apcwniai;J­
C\ 11 :i oukladność pomia ró w. 

5.3 .3. ~prawdzenie materiałów nalc:/y przeprowad1ać 
na fi< 'dstawic atestów lub zaświ adczct'l ma t criałl)Wych. 

5 .J..ł . Sprawdzenie współdziałania części należy prze · 
prm\ .id. · ;~,' pr1ez prób i t <.' użyt kow;mJc' kul; \\ cza sie 
n h: h r .. · t '· '- ; . ' :1: .:· l :1 .w 

5.3.5. ~prawdzenit' w.vtrzymałości kuil na Pbciążenic 
podpaszki - wg BN-71 / 5995-32 

5.3.6. S prawdzenie wytrzymałości połączeń gwinto­
wych łącznika nalciy prz~:prowad;a~' wg rys. 2. Czyn­
ność o bci;J;.•,; ni:• : ndci;1iania należy wvkonywać dzie­
s ic;ciok rollltL". 

5.4. Ocena ~'~niko" badań 

5.4.1. Kuła dla rt'untatyków niedobra. Badan<! ku le; 
należy UZila l L<l nicdobr<! . jl'Żeli nie pr1.ejd zie chociażby 

l{ ~ :'1 . 2 

pucz Jedno 1. wvm it>nionych badań w tabl. 3 lp. l 7 6 
w przypadku hadall pełnych lub lp. l -:- 4 - w przy­
padku badaó n iepdnych. 

5.4.2. Ocena partii. Partit; ku l należy u ;nać z.a zgod­
ną z wymaganiami normy. j eżd i licz ba s1tuk n icdob ryc h 

w próbn: jest mniejsza od liczby m 2 w tabl. 4. 

5.5. Zaświadczenie o zgodności partii kul z wymaga­
niami normy wystawia producent na :/ądanie ; amawia­

Jqcego. 

K O 1\ l l C 

INFORMACJE UOOA I'KOWE 

l. Instytucja opracowująca normę · - Z rzeszen ie Prnducc n tó 11 

S prz<;lu Ort<lpL'dyan n- Rchahili tacyj ncgo ORT MFD. Wars/.all·<t . 

2. Normy związane 

I'N-64/ ( ·-LJ4 151 Guma 11a artykuh tcl"h ltiu.nc . V>' Ymai!a nia i h a d an ia 

łl"Ch lliU \lC 

PN-72/C-~929 1 /0 l Polic-h lon· k '' tnyl u . Poslill\(l\l' icn ia ,,gólnc i li! · 

krc-s nnrmy 

PN-79 / H -XX02 t1 S topy alumini u m do przcrt"1 h~i pktslvUIH:j . Gat u n k i 

PN-7t1/H -~~027 Odl!:wniue ''"PY a lurn ill i t: nl. < ~< llllllki 

P"' ·X .ł/ H -97006 Ochrona O.ils<> W<I pri<:d k•;r<' ._i•J. l:.l!:kl rolit~c·/.llL' P• ' · 

n·ł t 1 ~i il i ł-.hl \\c. n i ~!tl\Vn-'": h n lflhl\\ C 1 !l ! il·d ; ;'''' ' l - r \lkl l n\ o-c h rt \ l!l, ~ ­

\\~" ll:l ~ !<tli 

PN -XIl/ lł -<J 702.1 O chrona przez kor<l / 1'1· .'\ nod,.,w P· •ll l<> k i tle;tkn\\c 

na ul lnn in iun1 

1'!'\ -X.I/M -112 11.\ ( i\\1 111 '- ltll"lr\ OIIc . T .. k r;tncr: 

l'"'i ·· t X/ M -0 21 .\9 (Jtkh .\ł k i llltll ia roll IIIL" I tikl• •\lit\l . d~ 

l'f\i -X4/M-li~054/ t il · S n t!' '>. \\"l-.11; 1\ i ; t .~kn;t k l. Sta l• l'» ll·iL'I t c httl 

I'N -X2/ M -X21J)4/ ti2 Sn1h1 . 11kn;L ' 1 11ak:v t ~ '· l •.>kr; t t<L' !L' 

I'N ·i'i2/ M -i'i2054/ 0 .1 Sruh:,, \\· kr<;i' .: <~Ki\l k< Wlasnośc ; II IL'L· ha n ;u -

! il' Sr11 h i "k n.' lt,l'' 

i'N-·X2/ :VJ .r; 21)).~ . t ll) Sr;·:' \. k ; _. , , 1 !l:d, ·'<;lk l \\l;;sn»'L" I 1\ ICl" h<tii iL/· 

11c· !la k r.;tc·k 

PN-X4/M --~.?lł(ll Za~ p(,...,·;\'! ; J;; ···• r> 1 '.\ł.. r~· l th·. / g \\ ll li L' Illlll:..'tryc/ 11 ' 



4 lnlormacjL' dodatkowo: do B -X)/ 5995-)(1 

PN-74/M-lQ()(>.\ Cill'intv m~trycznc. Wymiary wvjść i pndcio;ć n ra 1. 

na dmiary dhtgości gwintt'>w i gl~· h,;kości o twor•'>w 

PN-XJ/N-OJOIO S tatystyczna knntrnla jako~.: .. l "'"":• ,-.~ bt>r .IL'd­
nostek produktu do pn-,b~i 

PN-79/ N-03021 Statystyo.na knmro l:l jako,;ci. Kontr<>la odhiorct.;t 
wcdlug ucc ny altcrnatvwncj . Pla ny nadania 

PN-XVP-X4501 Wvmhv konkkcy.Jth' . s~wy. Klasylikacja i olnacze-

PN-X2/ P-X601 ? h lce hitL'. h lcc tl'chniunl' liltracyjnc. u,zudkowc 
i potlkład knwe 

BN-7 1/ 5995-J:' Wyrohy <>rtopcdyonc. Kuk ntL't;tl<~we uniwersa lnc 
( p;t<:h<>Wo-l<>kci<ni'L·) 

BN-XO/Il.\'\) - 10 Mall'riały tapincrsk tc dla m<>l·• rv;acj l. Pnn>lkxv 

3. S)tnbol wg SWW - 2XX5-000 . 

ma 4. Autorzy projektu normy - .lert)· l'in<>iyt'>ski. in~ .. Hcnrvk 
PN-XJ/P-X450~ W yrohy konkkcyjnc . s,·i,·gi. 1-:Lt.,vtika.-,a i otlla- Tuos. Krak<>wskic Zakłady Spu . .;lll Ort .,Jwdyoll<'!!" .ł0-<!0 2 Krak<'"'· 

<'1.\'lli:t ul. Pqdnil'k<t 10. 


