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NORMA BRANZOWA BN-88
ORTOPEDIA Wyroby ortopedyczne 5995-25
| REHABILITACJA | Kotnierz szyjny z regulowanym -
pOd pa rc l em BN-69/5995-25
' Grupa katalogowa 1423

1. WSTEP

Przedmiotem normy jest kotnierz szyjny z regulowanym podparciem zuchwy i potylicy, stosowany przy
unieruchomieniu i czg$ciowym odcigzeniu kregostupa.

2. OZNACZENIE

KOLNIERZ SZYJNY Z REGULOWANYM PODPARCIEM BN-88/5995-25

3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary — wg rysunku.
3.2. Podstawowe materialy — wg tabl. 1.

!

Tablica 1
Nr czg$ci na rysunku Nazwa czgsci Materiat

1 2" 3

L2 7 9 10, 13 Wytozenie pelot ptyty poliuretanowe wg BN-81/6373-01

3, 8 41 I2 Peloty tworzywa olefinowe
4 Sruba pret stalowy wg PN-84/H-93000
5 Nakretka pret ze stopu aluminiom wg PN-80/ H-9366/03
6 Wspornik rura ze stopu aluminium wg. PN-85/H~74592 -

Dopuszcza sie stosowanie- innych materiatéw spelniajacych wymagania normy.
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3.3. Wykonanie

3.3.1. Klejenie. Wylozenia z pelotaml powinny by¢
sklejane klejem syntetycznym. W miejscach sklejania
nie dopuszcza si¢ plam, fald™i miejsc nie sklejonych.

3.3.2. Gwinty powinny by¢ wykonane wg PN-83/
M-02113 w klasie §redniodoktadnej. Gwinty zewngtrzne
powinny mie¢ tolerancj¢ — 6g, gwinty wewn¢trzne —
6H. Wyjscie gwintéw wg PN-74/M-82063. Zakonczenie
— wg PN-84/M-82061. Pozostale wymagania dotyczace
czgéci gwintowanych — wg PN-84/M-82054/01, PN-82/
M-82054/02, PN-82/M-82054/03 i PN-82/M-82054/09.

3.3.3. Radelkowamie. Zewn¢trzna powierzchnia na-
krgtki powinna mieé radetkowanie krzyzowe wypukle

o podzialce nie mniejszej niz t=0,6 wg PN-74/M-02498..

3.4. Montaz. Kolnierze powinny byé dostarczone
w stanie zmontowanym. Regulacja powinna dziala¢ bez
zacig¢. Potaczenia nitowe nie powinny wykazywac lu-
zow.

3.5. Wykoficzenie. Sruby powinny mie¢ powloke
elektrolityczng Fe/NilOb przeznaczong do lekkich wa-
runkéw pracy — wg PN-83/H-97006.

3.6. Cechowanie. Na kazdym kotnierzu, w miejscu
wskazanym na rysunku, powinna by¢ umieszczona
w sposob trwaly i wyraZzny cecha zawierajgca co naj-
mniej:

a) znak lub nazwe wytworcy,

b) oznaczenie wg rozdz. 2 bez cz¢sci stownej,

c) miesigc 1 rok produkcji.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Kazdy kotnierz nale-
zy owija¢ papierem pakowym lub wkladaé¢ do worka
foliowego.

4.1.2. Pakowanie transportowe. Kotnierze opakowa-
ne wg 4.1.1 w liczbie do 5 sztuk umieszcza¢ w pu-
detkach wg PN-73/0-79401 lub pudlach wg PN-73/

Na bocznej czgéci opakowania nalezy umiesci¢
w sposob trwaly i wyrazny napis, zawnera]acy co naj-
mniej nast¢pujace dane:

a) znak lub nazwg producenta,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

¢) znak kontroli jakosci,

d) znak pakowacza,

e) date pakowania,

f) liczbge sztuk.

Dopuszcza si¢ inny sposob pakowania uzgodniony
z odbiorcg.

4.2. Przechowywanie. Kolnierze nalezy przechowy-
waé¢ w warunkach mikroklimatu 3 lub 4 wg PN-84/
H-97080/06.

4.3. Transport. Kolnierze nalezy transportowa¢
w opakowaniu wg 4.1.2 w warunkach mikroklimatu 3
wg PN-84/H-97080/06.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy przeprowadza¢ co naj-
mniej raz w roku oraz po zmianach konstrukcyjnych,
technologicznych lub materiatowych mogacych miec
wpltyw na jakosC.

5.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadza¢ w celu
biezacej kontroli oraz przy odbiorze.

5.1.3. Rodzaje badai — wg tabl. 2.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Licznoé¢ partii nie powinna przekracza¢ 280
sztuk.

5.2.2. Pobieranie prébek — wg PN-83/N-03010 spo-
sobem losowym ,na §lepo®.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogélny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwoéé dopuszczalna w, —
1,0%.

5.2.5. Wybér i stosowamie planéw badan. Plany ba-
dan dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej —
wg tabl. 3. Warunki przejScia z jednego rodzaju kon-

maksimum

0-79402. troli na inny — wg PN-79/N-03021.
Tablica 2
Lp. Nazwa badania Badania Wymagania wg Opis badan wg
peine niepetne
1 Ogledziny zewngtrzne . + + ’ 3.3.1, 3.3.3, 35, 3.6 5.3.1
2 Sprawdzenie wymiar6w + + 3.1 5.3.2
3 Sprawdzenie materialéw + + 3.2 533
4 Sprawdzenie montazu + - 3.4 5.34
5 Sprawdzenie gwintu + - 3.32 5.3.5
Znak + oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzac. T
Znak - oznacza badanie, ktérego nie przeprowadza si¢.
Tablica 3
Liczno$¢ partii Kontrola normalna ‘Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
il liczno$¢ prt')bkil mi 1 m>  |licznosé pr(’)bkil mi I m; | liczno$é probki|  m [ m;
sztuk
do 50 8 0 1 8 0 1 3 0 1
51 +90 13 0 1 13 0 1 5 0 1
91 + 150 20 0 1 20 0 1 8 0 1
151 + 280 32 1 2 32 1 2 13 0 2
m — liczba kwalifikujaca,
m> — liczba dyskwalifikujaca.
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5.3. Opis badar
5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzaé
golym okiem. '

$.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzaé
uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi zapewniajg-

cymi doktadno$¢ pomiarow.

5.3.3. Sprawdzenie materialow naieiy przeprowadzaé

na podstawie atestow lub zas§wiadczenn materialowych.

5.3.4. Sprawdzenie montazu nalezy przeprowadzaé
przez probne uzytkowanie kolnierza w czasie nie krot-
szym niz 30 s.

§.3.5. Sprawdzenie gwintu nalezy przeprowadzi
przez obrét nakretki na §rubie na odcinku nie mniej-
szym niz 20 mm. '

$.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Kolnierz niedobry. Badany kolnierz nalezy
uzna¢ na niedobry, jezeli nie przejdzie z wynikiem
dodatnim chociazby przez jedno z badan wymienio-
nych w tabl. 2 Ip. 1+5 w przypadku badan peinych
lub Ip. 1+3 w przypadku badan niepetnych.

5.4.2. Ocema partii. Parti¢ kotnierzy nalezy uznaé
za zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych w probce nie przekracza liczby kwalifiku-
jacej mi wg tabl. 3, a wynik ostatnio przeprowadzo-
nych badan pelnych jest pozytywny.

KONIEC

INFORMACIE DODATKOWE

, 1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zrzeszenie Producentéw
Sprzgtu Ortopedyczno-Rehabilitacyjnego ORTMED, Warszawa.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/5995-2%
a) zmieniono uklad normy,
b) uwaktualniono normy zwigzane,
¢) uaktualniono wymagania.
3. Normy zwiazane
PN-85/H-74592 Aluminium i stopy aluminium. Rury ciagnione
PN-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcowka, prety
i ksztaltowniki walcowane na gorgco
PN-80/H-93667/05 Aluminium i stopy aluminium. Pr¢ty ciagnione
okragte. Wymiary
PN-83/H-97006 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powloki
niklowe, niklowo-chromowe i miedziowo-niklowo-chromowe na
stali
PN-84/H-97080/06 Ochrona czasowa. Warunki §rodowiskowe eks-
pozycji
PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancje
PN-74/M-02498 Radetkowanie. Rodzaje i podziatki
PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni
PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakrgtki. WiasnoSci mecha-
niczne $rub i wkrgtéw

PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakrgtki. Wiasnosci mechaniczne
nakregtek

PN-84/M-82061 Zakoniczenia $rub i wkrgtow z gwintem metrycznym

PN-74/M-82063 Gwinty metryczne. Wymiary wyj$¢ i podcigé oraz
nadmiary dtugodci gwintéw i gigbokosci otworéw

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci, Losowy wybor jedno-
stek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wedhug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tekturowe.
Pudetka

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudia

BN-81/6373-01 Tworzywa porowate clastyczne. Bloki i ptyty poliure-
tanowe polieterowe

4. Symbol wg SWW — 2885,

§. Autorzy projektu normy — inz. Henryk Trzos, Jerzy Pierozyn-
ski — Krakowskie Zaklady Sprzgtu Ortopedycznego, 30-002 Krakow,
ul. Pradnicka 10.



