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NORMA BRANZOWA  BN-87
ORTOPEDIA 5995-11
| REHABILITACJA Wyroby ortopedyczne . —
LECZNICZA Laski dla niewidomych e
Grupa katalogowa 1423

1. WSTEP

Przedmiotem normy s3 laski ze stopoéw aluminium przeznaczone dla niewidomych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial : :

2.1.1. Typy. W zaleznosci od przeznaczenia i konstrukcji, rozréznia si¢ trzy typy lasek:
A — podpérecze (rys. 1),

B — jednolite (rys. 2),

C — skiadane (rys. 3 + 95).
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Zgtoszona przez Zrzeszenie Producentéw Sprzetu Ortopedyczno-Rehabilitacyjnego ORTMED
Ustanowiona przez Dyrektora Centralnego Osrodka Techniki Medycznej dnia 18 listopada 1987 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1988 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 1/1988, poz. 2)
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2.1.2. Rodzaje. W zaleznosci od zastosowanego spo-
sobu pofgczenia, rozr6znia si¢ dwa rodzaje lasek typu C:

I — z pofaczeniem stozkowym (rys. 3),
2 — z potaczeniem stozkowo-trzpieniowym -(rys. 4

i5).
2.1.3. Odmiany. W zaleznosci od sposobu zakoricze-

nia, rozréznia si¢ dwie odmiany lasek rodzaju 2:

a — z gatka (rys. 4),

b — z rgkojescig (rys. 5).
2.1.4. Wielko$ci. W zaleznosci od diugosci L wg

1 + 5 1 tabl. 1, rozréznia si¢ wielko$ci lasek.

rys.

[BN-87/5995-11-4]
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Tablica 1
Wielkosé
Typ laski L
820 | 840 | 880 | 900 | 950 | 1000 | 1050 | 1100 | 1150 § 1200 | 1250 | 1300 | 1350 | 1400 | 1420 | 1450 | 1500 | 1550
Typ A X X X X
Typ B X X X X X X X
Typ € X X X X X X X 5% X x X
rodzaj 1
Typ C X X X X X X X x X X X
rodzaj 2
X — oznacza dlugosci lasek zalecane.
2.2. Przyklad oznaczenia do podtoza 1 + 3 wg PN-80/C-81531. Staranno$¢ wy-
a) laski typu C, rodzaju 1, wielkosci 1000: konania powtoki klasa 2 wg PN-79/H-97070.
LASKA C-1-1000 BN-87/5995-11 3.3.2. Powloki fluidyzacyjne nie powinny mieC przy-
b) laski typu C, rodzaju 2, odmiany b, wielko$ci 1550:  palen, peknigé, rozwarstwien i tuszczei. Dopuszcza sig
LASKA C-2-b-1550 BN-87/5995-11 miejscowe chropowato$ci 1 miejsca nie pokryte o po-
wierzchni nie wiekszej niz 5 mm? oraz jamy i nadlewy
3. WYMAGANIA w granicach tolerancji wymiaréw.

3.3.3. Powloki termokurczliwe powinny mieé barwe
3.1. Gléwne wymiary w mm — wg rys. | = 5itabl. | biala i powinny pokrywaé podioze bez wyczuwalnego
i 2, lasek typu A wg BN-73/5995-22. Rozwiazania kon- luzu. Dopuszcza si¢ miejscowe prze§wity podioza.
strukcyjne na rys. 1 + 5 podano przyktadowo. 3.3.4. Powloki elektrolityczne. Laski powinny miec¢
3.2. Material — rura ze stopu aluminium wg PN-85/ powloke elektrolitycznag Fe/Ni 20 dla umiarkowanych
H-74592 o R nie mniejszym niz 200 MPa i na laski warunkow uzytkowania wg PN-83/H-97006. Powloka
typu C ponadto Rg: nie mniejszym niz 80 MPa. Ma- nie powinna mie¢ rozwarstwien, peknie¢, porowatosci.
terial na laski typu A wg BN-73/5995-22. 3.3.5. Odblaski w kolorze oranzowym lub czerwo-
3.3. Wykonanie nym nalezy umieszcza¢ co najmniej w dwoch miejscach
3.3.1. Powloki lakierowe powinny mie¢ barwe biala, na obwodzie laski wg rys. | = 5. Wspdtczynnik odblas-
kremowa lub kosci stoniowej. Przyczepno$¢ powloki ku CIL klasa IT — wg PN-80/S-83100.

Tablica 2

Laska typu C odmiany |

Diugosé maksymaina
_ po ztozeniu L

950 1000 1050 1100 1200 1300 1420

275 X

295 X X

305 X

7

320 X X

345 X

Laska typu C odmiany 2

Diugo$é maksymalna
po ztozeniu L

1000 1100 1150 1200 1250 1300 1350 1400 1450 1500 1550

330 X

345 X

350 X

360 X

365 X

370 X

380 >4 4

390 X X

405 X

X — oznacza dlugosci zalecane.
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3.4. Wymagania uzytkowe

3.4.1. Powierzchnie czg$ci metalowych powinny byé
gladkie przy dotyku dilonig.

3.4.2. Powierzchnie wyrobow wtryskowych z tworzyw
sztucznych. Dopuszczalne wady technologiczne wyro-
bow wtryskowych — wg tabl. 3.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie zbiorcze. Laski typu A nalezy pakowac
w pudetka po 20 sztuk lub po 20 sztuk =+ 100 sztuk
w worki. Laski innych typéw nalezy pakowaé w papier

Tablica 3

Wada wg PN-75/C-89110/06 Miejsce wystgpowania wady

Ocena wady

Rybie oczka

Senei plyiiesis 1 wewngtrznych

Slady obrobki mechanicznej

Witracenia

Zapadnigcia

Slady potaczenia formy

Linie laczenia

Rabek wtryskowy

Slady po kanale wtryskowym

na powierzchniach zewnetrznych

dopuszcza sig

dopuszeza si¢ niewidoczne z odleglosei 1 m

dopuszcza sig w granicach tolerancji wymiaréw czgéei

do +0.5 mm

dopuszcza si¢ nie powodujgee obnizenia wytrzymatosel

do +0.5 mm

do H0.5 mm

3.4.3. Powierzchnie wyrobow prasowanych z tworzyw
sztucznych. Nie dopuszcza si¢ wad technologicznych
wg PN-76/C-89110/05, z wyjatkiem szczerb o glgbokos-
ci do 0,5 mm oraz §ladow obrobki mechanicznej w gra-
nicach tolerancji wymiardw.

3.4.4. Powierzchnie czesSci-z gumy — wg tabl. 4.

Tablica 4

Wada Ocena wady

Chropowato$¢ o fakturze
skérki pomaranczowej

dopuszczalna na cale) po-

wierzchni

Slady po zdzieraniu nadlewéw
w miejscach podziatu formy

dopuszczalne w ramach od-
chytek wymiardw

Wirgcenia cial obcych niedopuszczalne

Pecherze powierzchni dopuszczalne do 3 sztuk o po-
wierzchni wigkszej

5 mm?

nie¢ mz

3.4.5. Montaz. Laski nalezy dostarcza¢ w stanie
zmontowanym. Laski typu C powinny swobodnie skta-
da¢ sig, a trzymane za raczke w pozycji pionowe]
samoczynnie. Laski sktadane nie powinny wykazywac
luzéw w miejsclch polaczen.

3.4.6. Wytrzymalo$§¢ lasek typu A wg BN-73/5995-22.
Pozostate typy lasek po dwukrotnym obcigZeniu i od-
cigzeniu sifa P = 20 N nie powinny wykazywaé trwa-
tych odksztalcen.

3.5. Cechowanie. Na kazdej lasce, w miiejscu wska-
zanym na rysunku, powinna by¢ umieszczona w sposob
trwaly i wyrazny cecha, zawierajaca co najmniej naste-
pujace dane:

a) nazwe lubl znak producenta,

b) dhigo$¢ laski,

c) BN-87/5995-11.

i pudetka lub worki po 30 sztuk. Do opakowaf nalezy
dotaczyé metke zawierajacg co najmniej nastgpujace
dane:

a) nazwg producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) znak kontroli jakosci,

d) znak pakowacza,

e) miesigc i rok produkcji,

) liczbg sztuk.

Dopuszcza si¢ inny sposob pakowania uzgodniony
z odbiorcg.

4.2. Przechowywanie. Laski nalczy przechowywac
w warunkach mikroklimatu 3 lub 4 — wg PN-84/
H-97080/06.

4.3. Transport. Laski nalezy transportowa¢ w opako-
waniu — wg 4.1.1 w warunkach mikroklimatu 3 — wg
PN-84/H-97080/06. Dopuszcza si¢ inny sposob trans-
portu, uzgodniony z odbiorca.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy przeprowadza¢ co naj-
mniej raz w roku oraz kazdorazowo po zmianach kon-
strukcyjnych, technologicznych lub materialowych mo-
gacych mie¢ wplyw na jakosé¢ wyrobu.

5.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadzaé¢ w celu
biezgce] kontroli oraz przy odbiorze.

5.1.3. Rodzaje badan dla lasek typu A wg BN-73/
5995-22, dia pozostatych typow lasek wg tabl. 5.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Partig stanowig laski
jednakowego typu i rodzaju, przedstawione jednorazo-
wo do odbioru. Liczno$¢ partii nie powinna przekra-
czaé¢ 500 sztuk.

5.2.2. Pobieranie probek — wg PN-83/N-03010 meto-
da losowa, na Slepo.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogélny wg PN-79/
N-03021.
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Tablica 5
i Wymg Opis badan
15, Naovwi Badaia Badania ymagania pis badan
: wg wE
petne niepetne
1 Ogledziny zewngtrzne + + 2.2 3.3.1
3.3
34.1
342
343
344
345
335
2 Sprawdzenie wymiaréw + + 3.1 532
3 Sprawdzenie materiatu + + 3.2 5.33
<+ Sprawdzenie powlok elektrolitycznych + + 3.34 534
> Sprawdzenie powtok fluidyzacyjnych + + 332 5.35
6 Sprawdzenie powtok lakie- kiasy starannosci wykona- + + 5.3.6
rowych nia 331
przyczepnosci - 3.3.7
7 Sprawdzenie wytrzymatosci lasek - 346 538
Znak + oznacza, ze badanie nalezy przeprowadzad.
Znak - oznacza, ze badania nie nalezy przeprowadzaé.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna w, — maksimum 1,0%.
5.2.5. Wyb6r i stosowanie planow badania. Plany badania dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej — wg
tabl. 6. Warunki przej$cia z jednego rodzaju kontroli na inny — wg PN-79/N-03021.

Tablica 6 ]
Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Licznos¢ partii hicznos$é licznosé liczno$é W -
prébki i e . prébki i " probki : 2
sztuk
50 8 0 1 8 0 | 3 0 1
51 + 90 13 0 1 13 0 | 5 0 1
91 + 150 20 0 1 20 0 1 8 0 1
151 + 280 32 1 2 32 1 2 13 0 2
281 + 500 50 1 2 50 1 2 20 0 2
m; — liczba kwalifikujgca,
m,; — liczba dyskwalifikujaca.
5.3. Opis badan 5.3.8. Sprawdzenie wytrzymatosci — wg BN-73/

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzaé
nie uzbrojonym okiem, przy prawidlowym widzeniu,
w Swietle naturalnym lub sztucznym rozproszonym
z odleglosci nie mniejszej niz 250 mm.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzaé

uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi, zapewniajg- -

cymi doktadno§¢ pomiaru.

5.3.3. Sprawdzenie materialéw nalezy przeprowadzaé
na podstawie atestOw lub zas§wiadczen materiatlowych.

5.3.4. Sprawdzenie powlok elektrolitycznych — wg
PN-83/H-97006.

5.3.5. Sprawdzenie powlok fluidyzacyjnych — wg
PN-84/H-04670.

5.3.6. Sprawdzenie klasy staranno$ci wykonania — wg
PN-79/H-97070. -

5.3.7. Sprawdzenie przyczepnosci wg PN-80/
C-81531 metoda siatki nacieé, na ptytkach zwyktych ze
stopéw aluminium.

5995-22 lasek typu A, pozostate typy lasek nalezy spraw-
dzaé — wg rys. 6 w przyrzadzie dowolnej konstrukcji.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Laska dla niewidomych niedobra. Badang laske
nalezy uznaé¢ za niedobra, jezeli nie przejdzie z wy-
nikiem dodatnim chociazby przez jedno z badan poda-
nych w tabl. 5 Ip. | =+ 7 — w przypadku badan pelnych
lub Ip. I = 6 — w przypadku badan niepetnych.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ lasek nalezy uzna za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w probce nie przekracza liczby kwalifikujacej
mi; wg tabl. 6, a wynik ostatnio przeprowadzonych ba-
dan pelnych jest pozytywny.

5.5. Zaswiadczenie o zgodnosci partii lasek z wyma-
ganiami normy. Producent jest obowiazany na zadanie
zamawiajacego do kazdej partii lasek dolgczy¢ zaswiad-
czenie stwierdzajace zgodno$¢ wyrobu z wymaganiami
normy.
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KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zrzeszenie Producentow
Sprzetu Ortopedyczno-Rehabilitacyjneo ORTMED.
2. Zmiany w stosunku do BN-77/5995-11. Norma objgto wszystkie
produkowane typy lasek.
3. Normy i dokumenty zwiazane
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnos$ci powlok
do podloza oraz przyczepno$ci migdzywarstwowe]
PN-76/C-89110/05 Wyroby z tworzyw sztucznych. Wady technolo-
giczne wyrobdéw prasowanych
PN-75/C-89110/06 Wyroby z tworzyw sztucznych. Wady technolo-
giczne wyrobow witryskowych '
PN-84/H-04670 Ochrona przed korozja. Powtoki z tworzyw sztucz-
nych. Badania
PN-85/H-74592 Aluminium i stopy aluminium. Rury ciggnione
PN-83/H-97006 Ochrona przed korozja. Elektrolicztyczne powtoki
niklowe. niklowo-chromowe i miedziowo-niklowo-chromowe na
stali

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe. Wy-
tyczne ogdine

PN-84/H-97080/06 Ochrona czasowa. Warunki érodowiskowe ekspo-
zycji

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoéci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-80/8-83100 Urzadzenia odblaskowe pojazdow drogowych. Wy-
magania i badania

BN-73/5995-22 Wyroby ortopedyczne. Laski inwalidzkic metalowe

38164 Prawo ochronne na wzér uzytkowy ,Laska dla niewido-
mych™

4. Autor projektu normy — inz. Henryk Trzos, Krakowskic Za-
klady Sprzewn Ortopedveznego. ul. Prydnicka 10. 30-002 Krakéw.



