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Przedmiotem normy sa kule

stosowane w czesciowych porazeniach lub lzejszych  sta- 3

przedramienne drewniane ==

nach pourazowych koniczyn dolnych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

NORMA BRANZOWA BN-84
ORTOPEDIA . 5995-10
| REHABILITACJA Kule przedramienne ,
LECZNICZA . Zamiast
drewniane BN-65/5995-10
Grupa katalogowa 1423
1. WSTEP

[]

2.1. Wielkojci. Rozrdinia sie trzy wielkosci kul:

A - dla dzieci,

B - dla miodziezy,
C - dla doroslych.

2.2. Przyklad oznaczenia kuli przedramiennej wielkos$-

ci A:

KULA PRZEDRAMIENNA A BN-84/5995-10

3.1. Gldwne wymiary - wg tabl.1irys. 1.

3. WYMAGANIA

Tablica 1
Wielko$é a b L, LZ
mm
< A 100 75 595 770
140:200
B 113 | 100 695: 945
C 128 | 106 840:1090 160:260

L427

BN-84/5995-10-4

Rys. 1

Zgtoszona przez Zrzeszenie Producentéw Sprzetu Ortopedyczno-Rehabilitacyjnego ORTMED
Ustanowiona przez Dyrektora Centralnego Osrodka Techniki Medycznej dnia 10 grudnia 1984 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1985 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 4/1985 poz. 8)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1988.

Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd. 0,50 Nakt. 700+55 Zam. 3088/85 Cena zt 18,00
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3.2. Zakres regulacji. Kule powinny mieé regulacje
wysokosci wg tabl. 2.
Tablica 2
L
Wielko$é L, A
mm
A
25 30 =
B
c 50 50
3.3. Material - wg tabl. 31i rys. 1.
Tablica 3
Nr
czescl Naz)”é Iiczba Materiat
na czesci sztuk
rysun-
ku
tarcica li§ciasta klasa
jakosci I, 11, 111 wg
1 Listwa boczna 2 PN-72/D-96002
sklejka li§ciasta klasa
A, B, BB, wg PN-83/
D-97005/11
tarcica liciasta klasa
2 Czton dolny 1 jakos$ci 1, 11, 11 wg
PN-72/D-96002
polichlorek winylu
emulsyjny wg PN-68/
3 Obejma przed- 1 C-89290 lub taéma tka-
ramienia na ortopedyczna OBT

0513/45

tarnamid T-27 wg
BN-80/6336-01/17

4 Rekojesé 1 lub

tarcica li§ciasta w kla-

sie 1-11I wg PN-72/

D-96002
Wielkosd
5 Nasadka 1 A, B -
guma guma
117 BN-674 K20
5995-21 BN-67/
5995-21

Dopuszcza sig stosowanie do produkcji kul innych ma-
terialéw spelniajacych wymagania normy

uniemozliwiajgcy ubytek

3.4. Wilgotnosé bezwzgledna tarcicy nie powinna prze-

kraczaé 14%, a wilgotno$¢ sklejki powinna wynosié 5:12%.

3.5. Wykonanie

3.5.1. Obrdbka czesci kul. Powierzchnie czedcidrew -

nianych nalezy szlifowaé, a ostre krawedzie stepié lub za-
okragli¢. Nadlewy i kanaly wiryskowe rekojesci z two-

rzywa sztucznego nalezy szlifowad.

3.5.2. Wykonczenie. Czgéci drewniane, z wyjgtkiem re-

kojesci, nalezy pokryé powlokg lakierowsg w stopniu przy-

czepnosci do podloza 1 ¢+ 3 wg PN-80/C-81531.

3.5.3. Montaz. Kule powinny by¢é dostarczone w stanie

Zzmontowanym.

3.6. Wady powlok na powierzchniach widocznych - wg

PN-74/F-06002 dla mebli kategorii B.

3.7. Wytrzymatoéé. Kule przedramienne po obcigzeniu

sita P wg tabl. 4 przez 2 min nie powinny wykazywad roz-
luZnien polgczer, ztaman i peknieé widocznych golym o-

kiem.

Tablica 4

ita P
Wielkosé =i

N

- A 392,3

B 588, 4

c .| 8826

3.8. Cechowanie. Na kulach, w miejscu wskazanym na

rysunku, w sposdb trwaly i wyrazny nalezy umiedcié co
najmniej nastepujgce dane:

a) znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.2 bez czes$ci slownej,

c) miesigc i ostatnie dwie cyfry roku produkcji.

4. OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Lk,

Pakowanie

4.1.1. Opakowanie transportowe. Po 10 par kul nalezy

umieszczaé w pudetkach tekturowych i zamykaé w sposéb

zawarto$ci bez uszkodzenia zamk-

nigcia. Na pudetku nalezy umie$cié metke kontrolna, za-

wierajgcg co najmniej nastgepujgce dane:

a) nazwe wytwdrcey,

b) oznaczenie wg 2.2,
¢) liczbe par,

d) znak kontroli jakosci,
e) znak pakowania.

Dopuszcza sie inny sposéb’ pakowania uzgodniony z od-

bioreca.

4.1.2, Przechowywanie. Kule nalezy przechowywaé w

opakowaniu wg 4.1.1 w pomieszczeniach zamknietych wol-

nych od oparéw agresywnych.

4.2, Transport. Kule przewozié krytymi srodkami
transportu.
5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy przeprowadzaé po wpro-




BN-84/5995-10 ' 3

wadzeniu zmian konstrukcyjnych, technologicznych lub ma-

teriatowych.

5.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadzaé w celu

biezacej kontroli oraz odbioru.

5.1.3. Rodzaje badand - wg tabl. 5.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i licznos$é partii. Partig stanowia kule
jednej wielkosci przedstawione jednorazowo do odbioru.
Liczno$¢ partii nie powinna przekraczad 150 sztuk.

Tablica 5
Zakres
Lp.| Rodzaje bades badanh Wymagania | Opis )
wg badan
nie- wg
pelne pelne
1 2 3 4 5 6
1 |Sprawdzanie
materiatu -+ + 3.3 5.3.1
2 |Ogledziny ze- + + 3.5.1,35.3 | 5.3.2
wnetrzne 3.6, 3.8
3 |Sprawdzanie + + 3.1, 3.2 5.3.3
wymiardw
4 | Sprawdzanie
wytrzymaloéci] + - 3.7 5.3.4
5 | Sprawdzanie
przyczepnosci
powtioki lakie-
rowej do po-
dioza + - 3.5.2 5.3.5
6 |Sprawdzanie wil-
gotnosci + - 3.4 5.3.6
Znak + oznacza badanie, ktdre nalezy przeprowadzié.
Znak - oznacza badanie, ktdérego nie nalezy przeprowa-
dzad,

5.2.2. Prébki do sprawdzenia wymiardw, wytrzymatosci

i przyczepnosci powloki nalezy pobieraé z partii kul, ktdre
tabl. 5 1p. 1= 2
losowo wg PN-83/N-03010, w liczbie wg tabl. 6.

przeszly z wynikiem dodatnim badania wg

5.2.3. Poziom kontroli - [ ogdlny wg PN-79/N-03021.

5.2.4. Wadliwoé< dopuszczalna - w, maksimum 1,5%.

5.2.5. Wybdr i stosowanie planéw badania. Plany ba-

dania dla kontroli normalnej, obostrzoneji ulgowej - wg
tabl. 6. Warunki przejécia z jednego rodzaju kontroli na

inny - wg PN-79/N-03021.

5.2.6. Prdébki do sprawdzania wilgotnosci nalezy  po-

bieraé w liczbie 3 sztuk z odpadu po cigciu kazdego rodza-
ju péifabrykatu drewna stosowanego na kule. Prdébka tar-

cicy nie moze byé ciedsza niz 20 mm.

5.3. Opis badad

5.3.1. Sprawdzanie materialdw nalezy przeprowadzad

na podstawie atestéw i zadwiadczend materiatowych.

5.3.2. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzaé go-

tym okiem,

5.3.3. Sprawdzanie wymiardéw nalezy przeprowadzaé u-

niwersalnymi przyrzadami pomiarowymi zapewniajgcymi wy-

magang dokladnosé.

5.3.4. Sprawdzanie wytrzymalodci przeprowadzaé w

przyrzadzie dowolnej konstrukcji wg rys. 2.

@0

ANNNANANNNNNNN

Rys. 2

Tablica 6

; s - Kontrola normalna
Licznos$¢ partii,

Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa

sztuk
liczno$é prébki m, m, liczno$¢é proébki m, m, liczno$¢ prébki m, m,
do 50 5 0 1 5 0 1 2 0 1
513 90 5 0 1 5 ¢] 1 2 1
91 ¢ 150 8 0 1 8 1 0 1
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5.3.5. Sprawdzenie przyczepnoéci powloki lakierowej

do podiozia nalezy przeprowadzaé wg PN-80/C-81531, me-

todg siatki nacigdé.

5.3.6. Sprawdzanie wilgotnosci tarcicy nalezy

prze-
prowadzié metodg elektromagnetyczng wg PN-84/D-04150,
sklejki wg PN-69/7102-02.

(92

.4. Qcena wynikdw badan

nie przejdzie z wynikiem dodatnim chociazby przez jedno

z badan wymienionych w tabl. 5 kol. 3.

5.4.2. Qcena partii. Partig¢ kul nalezy uznaé za zgodna

z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w
prébece nie przekroczyta liczby dyskwalifikujacej m, wg

tabl. 6.

6. POSTEPOWANIE 7Z PARTIA KUL UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partig kul uznang za niezgodng z wymaganiami normy
5.4.1. Kula przedramienna drewniana niedobra. Bada- w wyniku badafd wg tabl. 51p. 1 + 3 nalezy przesortowaé
ng kulg przedrumienng nalezy uznad za niedobrg, jezeli i przedstawié do ponownych badad.
KONLIEC

INFORMAC]E DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zrzeszenie ORT-

MED.

~

2, lIstotne zmiany w stosunku do BN-65/5995-10

a) wprowadzono zmiany materialowe i kenstrukcyjne,
b) zmieniono i poszerzono wymagania i badania,
¢) zmieniono uktad normy.

3

3. Normy zwigzane

PN-84/D-04150 Tarcica. Ozndczanie wilgotnosci

PN-80/C-81531 Wyroby lakicrowe. Okreélanie przyczep-
nosci powlok do podloza oraz przyczepnosci  migdzy-
warstwowej :

PN-68/C-89290 Polichlorek winylu emulsyiny

PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia

PN-83/1-97005/11 Sklejka ogdlnego przeznaczenia

PN-74/F-06002 Meble mieszkaniowe, Wspélne wymaga-
nia 1 badania

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wy-
bdér jednostek produktu do prdbki )

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci.  Kontrola
odbiorcza wediug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-67/5995-21 Nasadki gumowe do kul i lasek

BN-80/6336-01/17 Tworzywa poliamidowe. Tarnamid T-27

BN-69/7102-02 Drewnopochodne materialy plytowe. Ozna-

czanie wilgotnosci

4. Symbol wg SWW - 2885-75.

5. Autorzy projekiu normy - Jerzy Pirozyndski, inz.

Henryk Trzos - Krakowskie Zaklady Sprzetu Ortopedycz-

nego, Krakdw.



