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NORMA BRANZOWA BN-87
ORTOPEDIA 5995-04
| REHABILITACJA Wyroby ortopedyczne n
jast
LEGZNICZA Zaczepy BATa/a905-04
Grupa katalogowa 1423

1. WSTEP Rodzaj I
Przedmiotem normy sg zaczepy metalowe stosowane > P
do pasow, gorsetOw, aparatOow 1 protez konczyn.
T
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE oy
2 1
2.1. Podziat
: 5
2.1.1. Rodzaj. W zalezno$ci od ksztaltu i sposobu ‘—G'E"
mocowania, rozréznia si¢ pig¢ rodzajow zaczepow: -
I — z trzpieniem do nitowania i tbem pétokrag- [BN-87/5995-04-1}
tym, .
II — z trzpieniem do nitowania i tbem okragtym, Rys. |
III — z trzpieniem do wkrgcania i tbem okraglym,
IV — z trzpieniem do nitowania i tbem zwigkszo- Rodzaj II
nym,
V — 1z trzpieniem do wkrecania i tbem zwiekszo- by o
nym.
©Q
2.1.2. Wielkos§é. W zalezno$ci od dtugoéci rozréznia- b
my trzy -wielkosci zaczepOw rodzaju II i dwie wiel- ~— M
kodci rodzaju III 2 1
a) rodzaj II -]
wielko$¢ 1 + 12 mm, L
wielko§¢ 2 + 15 mm,
wielkos¢ 3 + 20 mm; (BN-67/5995-04-2 |
b) rodzaj III Rys. 2
wielko§¢ 1 + 12 mm,
wielko§¢ 2 <+ 20 mm.
Rodzgj IIT
2.2. Przyktad oznaczenia 15
a) zaczepu rodzaju I: P §
ZACZEP I BN-87/5995-04 -
b) zaczepu rodzaju III wielkodci 2: o -
ZACZEP 111-2 BN-87/5995-04 P ’
)
3. WYMAGANIA L
3.1. Wymiary .
3.1.1. Gl6wne wymiary w mm — wg rys. 1, 2, 3, 4 BN-87/5995-04-3
i 51 tabl 1. Rys. 3
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Tablica 1
Rodzaj Wielkosé Wmiary
L d
1 1 12 3
2 15 3
3 20 4
11 1 12 —
2 20 _

3.1.2. Odchytki wymiaréw nietolerowanych z uwzgled-
nieniem katéw oraz wymiardw $ci¢¢ i promieni za-
okraglen krawgdzi — wg PN-78/M-02139.

3.1.3. Gwinty powinny by¢ wykonane wg PN-83/
M-02113 w klasie Sredniodokladnej w tolerancji 6g.
Wyjscie gwintéw — wg PN-74/M-82063, zakonczenie
~— wg PN-84/M-82061. Pozostate wymagania dotycza-
ce czgscl gwintowanych — wg PN-84/M-82054/01,
PN-82/M-82054/02 i PN-82/M-82054/03.

3.2. Materiat — AIOXN wg PN-73/H-84026.

3.3. Wykonanie. Zaczepy powinny mie¢ powierzch-
ni¢ gladka bez wglgbien, peknigé, rys, §ladow uderzen,
zadzioréw, rozwarstwien materiatu i wykruszetr. Ostre
krawedzie powinny by¢ ste;pibne.

3.4. Wykonczenie. Zaczepy podlegaja zabezpieczeniu
antykorozyjnemu i powinny mie¢ powtoke elektrolitycz-
na Fe/Zn 8bc wg PN-82/H-97005.

3.5. Cechowanie. Do kazdej partii zaczepdw powinna
by¢ dotagczona metka z wykonanym w sposéb trwaly
i wyrazny napisem zawierajacym coO najmniej nastg-
pujace dane:

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) miesigc i ostatnie dwie cyfry roku produkcii.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie zbiorcze. Zaczepy jednego rodzaju
i wielko$ci nalezy wkiada¢ po 500 lub 1000 sztuk do
pudetek tekturowych. Pudetka nalezy zabezpieczy¢
w sposéb uniemozliwiajgcy otwarcie bez uszkodzenia
opakowania.

4.1.2. Opakowanie transportowe. Zaczepy opakowane
wg 4.1.1 nalezy wkiadaé do pudel wykonanych z tek-
tury falistej. Pudifa nalezy zabezpieczaé przed samo-
czynnym otwarciem. Masa opakowania transportowego
nie powinna przekracza¢ 10 kg. Na gornej czgséci opa-
kowania nalezy umie$ci¢ w sposéb trwaly i wyrazny
napis zawierajacy co najmniej nast¢pujgce dane:

a) znak lub nazwg producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

c¢) znak kontroli jakoSci,

d) znak pakowacza,

e) datg¢ pakowania.

Dopuszcza si¢ inny sposdéb pakowania uprzednio
uzgodniony z odbiorca.

4.2. Przechowywanie. Zaczepy nalezy przechowywac
w opakowaniach wg 4.1.2 w pomieszczeniach zamknig-
tych w sposdb zabezpieczajgcy przed wplywami atmo-
sferycznymi i dzialaniem substancji agresywnych.

4.3. Transport. Zaczepy powinny byc przewozone
krytymi $rodkami transportu zabezpieczajgcymi przed
wplywami atmosferycznymi i uszkodzeniami mechanicz-
nymi.

S. BADANIA

5.1. Program badan
5.1.1. Badania pelne nalezy wykonywa¢ w celu okre-

" sowej kontroli produkcji co najmniej raz w roku oraz

kazdorazowo po wprowadzeniu zmian konstrukcyjnych,

technologicznych lub materiatowych mogacych mieé

wplyw na jako$¢ wyrobu. Do badan petnych nalezy

pobraé¢ co najmniej 5 zaczepow jednego rodzaju i jed-

nej wielko$ci z biezacej produkcji zgodnie z 5.2.
5.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadzac¢ w celu

kontroli biezacej produkcji oraz przy odbiorze.
5.1.3. Rodzaje badan — wg tabl. 2.

Tablica 2
Badania :
W g 5
[.p.] Nazwa badania . JElgEana || pis baslan
nie- wg wg
petne
pelne
1 Ogledziny  ze- . 3 + 33; 35 4.1 5.3.1
wngtrzne
2 Sprawdzenie & 5 # 3.1 532
wymiaréw




BN-87/5995-04 3

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzaé
golym okiem przy oswietleniu od 80 do 160 Ix.

5.3.2. Sprawdzenie wymiarow nalezy przeprowadzaé

uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi i szablonami
zapewniajacymi dokladno$¢ pomiaru.

5.3.3. Sprawdzenie materialu nalezy przeprowadzaé
na podstawie atestow lub zaswiadczen materialowych.

cd. tabl. 2
Badania . .
. w a | Opis badan
.p.| Nazwa badania : Faga p
nie- wg wg
petne
petne
3 Sprawdzenie + + 3.2 533
materiatu
4 Sprawdzenie + - 34 534
powlok -
Znak + oznacza badanie, ktore nalezy przeprowadzic.
Znak - oznacza badanie, ktérego nie nalezy przeprowadzac.

5.3.4. Sprawdzenie powlok ochronnych nalezy prze-

prowadza¢ metoda magnetyczng wg PN-76/H-04623.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sktad i licznos$¢ partii. Przed przystgpieniem do
badan, zaczepy nalezy podzielié na oddzielne partie
sktadajace si¢ z zaczepOw tego samego rodzaju i wiel-
kosci.

Liczno$¢ partii nie powinna przekraczaé 1000 sztuk.

5.2.2. Pobieranie probek — wg PN-83/N-03010 spo-
sobem losowym na ,S$lepo®.

5.2.3. Poziom Kkontroli — II ogélny wg PN-79/
N-03021 tabl. 1.

5.2.4. Wadliwo$é dopuszczalna w, — 1,0%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badai. Plany bada-
nia dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej —
wg tabl. 3. Warunki przej$cia z jednego rodzaju kon-
troli na inny — wg PN-79/N-03021.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Zaczep niedobry. Badany zaczep nalezy uznaé
za niedobry, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim
chociazby przez jedno z badan podanych w tabl. 2
Ip. 1 =+ 4 w przypadku badan pelnych lub Ip. 1 + 3
— w przypadku badan niepetnych.

5.4.2. Ocena partii. Badang parti¢ zaczepdéw nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
zaczepOw niedobrych w préobce nie przekracza liczby
dyskwalifikujgcej m, wg tabl. 3, a wynik ostatnio prze-
prowadzonych badan petnych jest pozytywny.

5.5. Zaswiadczenie o zgodnosci wyrobu z wymagania-
mi normy. Producent jest obowigzany do kazdej partii
zaczepdéw dolgczy¢ za$wiadczenie stwierdzajgce zgod-
nos¢ wyrobu z wymaganiami normy.

Tablica 3

T Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa

partii liczno$¢ licznos¢ liczno$é

probki m o probki m = probki . -
sztuk

do 25 5 0 I 5 0 1 2 0 1
26 +50 8 0 1 8 0 1 3 0 1
5190 13 0 1 13 0 1 5 0 1
91150 20 0 | 20 0 1 8 0 1
151+280 32 1 2 32 1 2 13 0 2
281500 50 1 2 50 1 2 20 0 2
501 1000 80 2 3 80 I 2 32 I 3
‘ KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujaca morm¢ — Zrzeszenic Producentéw  PN-78/M-02139 Odchylki wymiaréw nietolerowanych

Sprzgtu Ortopedyczno-Rehabilitacyjnego ORTMED.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/5995-04
a) wprowadzono szczegétowy podzial zaczepow,
b) wprowadzono zasady odbioru zgodnosci wg PN-79/N-03021,
¢) zmieniono powlok¢ antykorozyjna.
3. Normy zwigzane
PN-76/H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci powtok
metalowych i konwersyjnych metodami nieniszczacymi
PB-73/H-84026 Stal automatowa. Prety walcowka i drut. Wymaga-
nia i badania
PN-82/H-97005 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powloki
cynkowe
PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancje

PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrgty i nakretki. Stan powierzchni
PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety 1 nakrgtki. Tolerancje
PN-82/M=82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechanicz-
ne $rub i wkrgtow
PN-84/M-82061 Zakonczenia $rub i wkr¢téw z gwintem metrycznym
PN-74/M-82063 Gwinty metryczne. Wymiary wyj$¢ i podcig¢ oraz
nadmiary dtugosci gwintow 1 glgbokosci otworow
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do probki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedhug oceny alternatywnej. Plany badania
4, Symbol wg SWW — 2885.
5. Autor projektu normy — Roman Nienattowski — Warszawskie
Zaktady Sprzetu Ortopedycznego — Warszawa.



