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NORMA BRANZOWA BN-‘«“?
ORTOPEDIA e 599«:
| REHABILITACJA Sprzet rehabllltaCYJny
LECZNICZA Watki rehabilitacyjne
Grupa katalogowa 1423
1. WSTEP

Przedmiotem normy sa gtléwne wymiary, wymagania
i badania dotyczace watkéw rehabilitacyjnych stoso-
wanych w ¢wiczeniach korekcyjnych dzieci z mézgo-
wym porazeniem.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

- 2.1. Podzial
2.1.1. Rodzaje. W zaleznosci od konstrukcji, rozréz-
nia si¢ dwa rodzaje watkéw rehabilitacyjnych:
WP — watki pelne (rys. 1),
WO — walki z otworem (rys. 2).
2.1.2. Wielkos$ci. W zaleznosci od $rednicy, rozroznia
si¢ 5 wielkosci watkow (tabl. 1).
2.2. Przykiad oznaczeria
a) watka rehabilitacyjrego’
D = 150 mm:
WALEK REHABILITACYJNY WP—II
BN-91/5993-73
b) watka rehabilitacyjnego z otworem o S$rednicy
D = 560 mm:
WALEK REHABILITACYJNY WO—V
BN-91/5993-73

pelnego o Srednicy

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary w mm — wg tabl. |
Dopuszczalne odchy{kl

irys. 11 2
wymiarOw gabarytowych

+5 mm.
Tablica 1
Wymiary

Wielkosct D d L
mm mm mm
1 100 ‘ — 600
It 150 — 600
111 250 . — 900
v 330 — 600
\% 560 330 500
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Miejsce cechowania

BN-91/5993-73-1]

Rysv. 1
I — rdzen, 2 — wyktadzina zewngtrzna, 3 — boki, 4 — pokrowiec

R R R R R R XL 3}

L

'Migjsce cechowania

[BN=81/3993-73-2]

Rys. 2
1 — rdzen, 2 — wykladzina zewngtrzna, 3 — boki. 4 — pokrowiec

3.2. Materialy — wg tybl. 2

Tablica 2

Lp.| Elementy Matcriaty

1 Rdzen tworzywo porowate sztywne PUR B wg

BN-90/6373-03
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2 ] BN-91/5993-73

cd. tabl. 2

Lp. | Elementy Materiaty

2 | Wykfadzina
zewngtirzna

plyta poliurctanowa T 25 wg BN-81/6373-01

3 Boki sklejka ogdlnego przeznaczenia o wilgotnosci
nie wigkszej niz 12% klasy B, odmiany O,

grubosct 6 mm wg PN-83/D-97005/11 .

4 | Pokrowiec | powlekany Wenil dopuszcza sie stosowanie
innych materialow tapicerskich na Zzyczenie

odbiorcy

33. Wykonanie

3.3.1. Rdzen watka wykonany metodg odlewania for-
mowego powinien miec pelng, jednolitg strukture o jed-
nakowej twardosci. Nie dopuszcza si¢ odlewow maja-
cych pecherze, niedolewy, miejsca nicutwardzone i le-
pigce. Zewngtrzna powierzchnia walca powinna by¢
wyklejona plyta poliuretanowa o twardosci T 25 wg
BN-81/6373-01, grubosci 30 mm.

3.3.2. Boki walkéw przed przyklejeniem do czoto-
wych powierzchni walca nalezy oszlifowaé, stepié kra-
wedzie oraz wyklei¢ ich powierzchnie zewngtrzne po-
wiekanym Wenilem.

3.3.3. Pokrowiec. Tkanina pokrowca powinna byé
symetrycznie i rOwnomiernie naciggnicta. Powierzchnie
tkanin powinny byé czyste bez plam 1 skaleczen. Tka-
niny zszywane maszynowo szyciem prostym, jednoiglo-
wym, dwunitkowym Cp 1/2 4 =+ 5 $ciegdbw na 1 cm
wg PN-83/P-84502, szwem naktadanym zwyklym Zw
4 zgodnie z wymaganiami wg PN-83/P-84501.

Nie dopuszcza si¢ naderwanych szwow, bledow Scie-
gow i fald.

Po naciagnigciu pokrowca na walek nalezy réwno-
miernic roztozy¢ tkaning, tak aby powicrzchnia watka
byta gladka bez zmarszczen i fald.

W zaszewki zrnajdujgce si¢ na obu koncach: pokrow-
ca nalezy wciggnac ta$m¢ gumowa galanteryjng. a po-
wstale przez to zmarszczenia rozlozy¢ réwnomiernie
na calym obwodzie.

3.4. Wytrzymalos¢ na zginanie. Watki rehabilitacyjne
poddane prébie wytrzymalosci wg 5.3.5 nie powinny
wykazywac odksztalcenia trwalego (wiclko$¢ /2 wg rys. 4)
wickszego niz 5 mm.

3.5. Cechowanie. Na kazdym watku, w micjscu wska-
zanym na rys. 1 1 2, powinny by¢ umieszczone w spo-
s6b trwaly 1 czytelny nast¢pujace dane: .

a) mazwa lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) data produkciji,

d) znak kontroli jakosci.

4. PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE
1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Pakowanie jednostkowe. Powierzchnia walca
kazdego watka powinna by¢ owinigta tekturg falistg
wg PN-90/P-50527, na kt6rej nalezy umiesci¢ nalepke
zawierajaca dane wg 3.5. Tak przygotowany walek
nalezy umiesci¢ w torbie z folii polietylenowej zgrze-
wanej wg PN-81/0-79781.

Opakowania zbiorczego nie przewiduje sig.

4.2. Przechowywanie. Watki nalezy przechowywac
w pomieszczeniach suchych z dala od otwartych zré-
det ognia. Temperatura pomieszczen magazynowych
od -5°C do 30°C, wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie
przekraczajaca 80%

Walki nalezy uktada¢ w pozycji ptonowe;.

W magazynach i przed wejSciem do magazynu nalezy
umiesci¢ znaki 2 1 5 wg PN-64/N-01255 p. 3.3.

4.3. Transport. Walki nalezy przewozi¢ krytymi i czy-
stymi $rodkami transportu. Podloga i $ciany $rodka '
transportu powinny byé gladkie, nie majace wysta-
jacych czesci, takich jak: gwozdzie, ostre krawedzie
blach itp.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy wykonaé¢ w celu okreso-
wej kontroli produkcji co najmniej raz w roku oraz
kazdorazowo w przypadku wprowadzenia zmian kon-
strukcyjnych, technologicznych lub materialowych mo-
gacych mie¢ wplyw na jako$¢ wyrobu.

Do badan pelnych nalezy pobraé z partii po 3 sztu-
ki watkéw kazdej wielkosci.

5.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadzac na bie-
zaco w ceclu koniroli produkcji oraz przy odbiorze
gotowego wyrobu.

5.1.3. Rodzaje badan — wg tybl. 3.

Tablica 3
. Badania . Opis
Lp. Nazwa badania adam Wymagania p 5
p badan
petne | nicpeine wg
wg
1 Ogledziny  zew- | + + 3.3. 3.5 5:3.1
netrzne
2 | Sprawdzenie wy-{  + + 31 5.3.2
miaréw )
3 | Sprawdzenie ma-{  + + 3.2 5.33
terialow
4 | Sprawdzenic elas- + - 33.1 5.34
tycznosct powierz-
chni
5 | Sprawdzenie  wy-| -+ - 34 5.35
trzymalosci na zgi-
ganie
Znak + oznacza badania, ktore nalezy preeprowadzic.
Znak - oznacza badania, ktérych nic nalezy przeprowadzac.

5.2. Kontrola jakos$ci

5.2.1. Liczno$¢ partii nic powinna przekracza¢ 150
sztuk walkow.

5.2.2. Sposéb pobierania probek. Prébki do badan
nalezy pobiera¢ w sposéb losowy na Slepo zgodnie
z PN-83/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli —
N-03021.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczaina wr = [%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planow badania. Plany ba-
dania do kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej —
wg tabl. 4. Warunki przejscia z jednego rodzaju kontro-
li na inny — wg PN-79/N-03021.

I1 ogdlny wg PN-79/



BN-91/5993-73 3

Tablica 4

, 2 Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa

Licznos¢

partiit N liczno$¢ prébki licznos¢ prébki licznos¢ proébki

ni m: m m; miy mi2
n n n
sztuk

wiso | v | o | 1 | 20 [ o | 1 | 5 [ o | 1
5.3. Opis badan
5.3.1. Ogledziny zewngtrzne nalezy przeprowadzi€ nie D -

uzbrojonym okiem przy o$wietleniu od 80 Ix do 160 Ix. D-20%0,1

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzié
uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi 1 za pomocg

szablonéw, ktére zapewniaja zadang dokiadnos$¢ po- |

miaru.

5.3.3. Sprawdzenie materialéw nalezy przeprowadzi¢
na podstawie atestow lub zaswiadczen materiatowych.

5.3.4. Sprawdzenie elastycznos$ci powierzchni nalezy
wykona¢ stosujac wyskalowany przyrzad suwakowy wg
rys. 3. Zaciskajac szczgki przyrzadu nalezy S$rednice
zewnetrzng watka zmniejszy¢ o 20 10, 1 mm, czas trwa-
nia nacisku — 5 s.

Po zwolnieniu nacisku powierzchnie zgniotu powinny
w ciggu 15 s powr6cié do stanu poprzedzajacego ba-
danie. Dopuszcza sie $lad wglebienia do 2 mm.

5.3.5. Sprawdzenie wytrzymalosci na zginanie nalezy
wykona¢ na przyrzadzenie wg rys. 4. Badany walek

nalezy obcigzy¢é w Srodku cigzarem o masie 35 kg

w ciagu 30 s.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena walka rehabilitacyjnego. Badany walek
nalezy uzna¢ za dobry, jezeli przejdzie przez wszystkie
badania petne lub odpowiednio niepetne wg 5.1 z wy-
nikiem dodatnim.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ watkdéw rehabilitacyjnych
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
liczba watkéw niedobrych w prébce nie przekracza
liczby kwalifikujacej m, wg tabl. 4, a wyniki ostat-

nich badan pelnych byly pozytywne.
© 5.5, Zaswiadczenie o zgodnoSci wyrobu z wymaga-
niami normy. Producent jest obowigzany dotfaczy¢ do
kazdej partii watkow rehabilitacyjnych zaswiadczenie
stwierdzajgce zgodno$¢ wyrobu z wymaganiami normy.
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KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Centralny O$rodek Techniki

Medycznej, Warszawa
2. Normy zwiazane

PN-83/D-97005/11 Sklejka. Sklejka ogdlnego przeznaczenia. Wy-
magania

PN-64/N-01255 Barwy i znaki bezpieczefstwa

PN-83/N-03010 Statystyczna konirola jakosci. Losowy wybor jed-

~ nostek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-81/0-79781 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych. Tor-
by z ftolii polietylenowej zgrzewane

PN-90/P-50527 Tektura falista

PN-83/P-84501 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja 1 oznaczenia

PN-83/P-84502 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia

BN-81/6373-01 Tworzywa porowate clastyczne. Bloki i plyty poli-
uretanowe polieterowe

BN-90/6373-03 Tworzywa porowate sztywne. Bloki i ptyty z pianki
poliuretanowe]

3. Symbol wg SWW — 2885-74.

4. Autorzy projektu normy — doc. dr Jerzy Las, mgr inz. Ewa
Gutt, Centralny O$rodek Techniki Medycznej.



