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NORMA BRANZOWA BN-87
s Protezy i aparaty
ORTOPEDIA ‘ . . 5993-71
| REHABILITACJA Szyny i strzemiona
LECZNICZA do aparatéw odcigzajacych
kOr'lCZyny dO'ne Grupa katalogowa 1423
1. WSTEP a
T

Przedmiotem normy s3 szyny i strzemiona stosowane
do budowy aparatow odcigzajacych konczyny dolne.
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat
2.1.1. Rodzaje. W zaleznosci od szerokoSci strzemion

w czg§ci stopowe] rozrOznia si¢ strzemiona:
— nieposzerzone — bez oznaczenia, AT ' TA
— poszerzone — S. = iy A-A
2.1.2. Wielkosci. W zalezno$ci od szerokosci rozroz- </
nia si¢ cztery wielkosci szyn wg tabl. | i strzemion —
wg tabl. 2. _ o | /N ?’
2.1.3. Odmiany. W zalezno$ci od przeznaczenia roz- -
réznia si¢ dwie odmiany szyn profilowanych promic- L p
niem R wg tabl. 1:
L — lewe,
P — prawe.

2.2. Przykiad oznaczenia
a) strzemienia wielkoSci 16, poszerzonego (S):
STRZEMIE 16 S BN-87/5993-71
b) szyny wielkosci 20, odmiany L:
SZYNA 20 L BN-87/5993-71

3. WYMAGANIA :

3.1. Gléwne wymiary w mm — szyn — wg rys. |
1 tabl. 1, strzemion — wg rys. 2 i tabl. 2.
3.2. Material — blacha cienka ze stali weglowej kon- '
strukcyjnej zwyklej jakosci wg PN-81/H-92131 o wy-
trzymatosci R, nie mniejszej niz 330 MPa i wydtuzeniu
A min nie mniejszym niz 14%. Dopuszcza si¢ stosowa- Rys. 1
nie innych materialéw spelniajacych wymagania normy, ; Tablica 1
np. blachy wg -PN-83/H-92128 lub PN-76/H-92138. —
. R ., Wielko$c¢ 12 L 14 L 16 0
3.3. Wykonanie — obrobka bezwidrows. szyny 12 P 14 P -
3.4. Powierzchnie / 620 780 | 450 740 760
3.4.1. Wady powierzchni. Dopuszcza si¢ wady po-
. , s : ’ - 5 R 12 14 — — —
wierzchni szyn 1 strzemion, jak dla blach o powierzchni :
rodzaju II, III i IV wg PN-81/H-92131. G 3 4
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Tablica 2 a) nazwe¢ producenta,
Wiclkos¢ strzemienia | 12 | 14 | 16 |16 5| 20 [ 208 b) oznaczenie wg 2.2, '
¢) liczbg sztuk lub kompletow,
380 | 500 700 1000 . "
d) znak kontroli jakosci,
i — l 20 | — i X e) miesiac i rok produkcji.
G 3 4 Dopuszcza si¢ inny sposoéb pakowania, po uzgodnie-
R 12 1 14 _ niu z zamawiajgcym.

3.4.2. Wyglad powierzchni szyn i strzemion z blach
walcowanych na zimno, jak blach o powierzchni ro-
dzaju II lub 1II, a z blach walcowanych na gorgco,
jak dblach o powierzchni rodzaju III lub IV wg PN-81/
H-92131. ' )

3.5. Wykoiiczenie. Ostre krawedzie nalezy 3tepié.

3.6. Wytrzymatos¢ na zginanie. Szyny i strzemiona
powinny wytrzymywac bez peknigé, naderwan i roz-
warstwien zgigeie na wkiadce o kat 180°.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie
4.1.1. System ochrony czasowej — SK-1 lub SK-5 wyg

P-80/H-97080/02.
4.1.2. Srodki konserwacyjne — K-I, K-Il/a/1, 2, 3/A

wg PN-80/H-97080/03.

4.1.3. Pakowanie zbiorcze. Szyny lub strzemiona
"0 masie do 10 kg. jednego rodzaju i wielkosci w kom-
pletach 1 sztuka prawa, 1 sztuka lewa nalezy pakowa¢
w pudetka wg PN-73/0-79401 lub w pudta wg PN-73/
0-79402, a nastgpnie owijaé papierem i sznurkiem. Szy-

4.2. Przechowywanie. Szyny i strzemiona nalezy prze-
chowywaé¢ w warunkach mikroklimatu 3 lub 4 wg
PN-84/H-97080/06.

4.3. Transport. Szyny i strzemiona nalezy transpor-
towa¢ w opakowaniu wg 4.1.3 w warunkach mikrokli-
matu 3 we PN-84/H-97080/06. Dopuszcza si¢ inny spo-
sOb transportu, uzgodniony z zamawiajacym.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy przeprowadza¢ w celu
okresowej kontroli, przynajmniej raz w roku oraz po
zmianach konstrukcyjnych, technologicznych lub mate-
riatowych majacych wpltyw na jako$¢ wyrobu.

5.1.2. Badania niepelne nalczy przeprowadzaé w celu
biezacej kontroli i przy odbiorze.

5.1.3. Rodzaje badan — wg tabl. 3.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$é partii. Partia przedstawiona do
kontroli powinna sklada¢ si¢ z szyn lub strzemienia
tego samego rodzaju i wielkosci w ilosci nie przekra-
czajacej 500 sztuk.

ny i strzemiona o tacznej masie ponad 10 kg nalezy 5.2.2. Sposéb pobierania probek — wg PN-83/
pakowaé w worki wg PN-82/0-79035. N-03010 metoda losowa na $lepo.
Na zewnatrz kazdego opakowania nalezy umiescié 5.2.3. Poziom kontroli — II ogdlny wg PN-79/
metk¢ zawierajaca co najmniej nast¢pujace dane: N-03021.
Tablica 3
L5, Nz badini Badania Wym“::%ama Oplswbadan
pelne niepetne E 5
1 Ogledziny zewngtrzne + + 3.3, 34, 35 5.3.1
2 Sprawdzenie wymiarow + * 3.1 532
3 Sprawdzenie materiatow 5 + 32 5.3.3
4 Sprawdzenie wytrzymatosci + - , 3.6 534
Znak + oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzac. =
Znak - oznacza badanie, ktOrego nic nalezy przeprowadzal.
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5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 1,0%.
5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania dla kontroli

normalnej, obostrzonej i ulgowej — wg tabl. 4. Wa-

runki przejscia z jednego rodzaju kontroli na inny —
wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badait

5.3.1. Ogledziny zewngtrzne przeprowadzic nie
uzbrojonym okiem, przy prawidlowym widzeniu,
w $wietle naturalnym lub sztucznym rozproszonym
z odlegto$ci nie mniejszej niz 250 mm.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw przeprowadzi¢ uniwer-
salnymi przyrzadami pomiarowymi zapewniajagcymi wy-
magang doktadno$¢ pomiaru.

5.3.3. Sprawdzenie materialéw nalezy przeprowadzié
na podstawie atestOw Iub zaswiadczenn materialowych.

1=

5.3.4. Sprawdzenie wytrzymaloéci na zginanie. Wyko-
nac technologiczng probg zginania wg PN-81/H-92131
na probce-$wiadku procesu.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Szyny lub strzemiona niedobre s3 wtedy, gdy
cho¢by jedno z badan wymienionych w tabl. 3 dato
wynik ujemny.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ szyn lub strzemion nalezy
uznaé¢ za zgodng z wymaganiami normy, jeZeli liczba
sztuk niedobrych w probce jest mniejsza od liczby dys-
kwalifikujgcej m. wg tabl. 3.

5.5. Zaswiadczenie o wynikach badan wystawia pro-
ducent na zadanie zamawiajacego.

Tablica 4
: 5 - Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Liczno$¢ partii <
N licznosé & i licznosé - licznos$¢ ” -
probki ! 2 probki e . probki ‘ g
do 150 20 0 1 20 0 1 8 o | 1
151 <+ 280 g 32 1 2 32 1 2 13 0 2
281 + 500 50 ! 2 50 1 2 20 . 0 2
m; — liczba kwalifikujaca.
m; — liczba dyskwalifikujaca.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Zrzeszenie ORTMED.

2. Normy zwigzane
PN-83/H-92128 Blacha cienka ze stali odpornej na korozjg i zarcod-
pornej
PN-81/H-92131 Blacha cienka ze stali weglowej konstrukcyjnej
zwyklej jakosci ’
PN-86/H-92138 Stal odporna na korozj¢ i zaroodporna. Blacha gruba
PN-80/H-97080/02 Ochrona przed korozja. Systemy ochrony
PN-80/H-97080/03 Ochrona przed korozjg. Srodki konserwacyjne
PN-84/H-97080/06 Ochrona przed korozjg. Warunki $rodowiskowe
ekspozycji

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosSci. Losowy wybdr jed-
nostek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe 1 tekturowe.
Pudetka

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudia

PN-82/0-79035 Opakowania transportowe. Worki tkane. Szereg wy-

miarowy
3. Symbel wg SWW — 2885-910.
4. Autor projektu normy — inz. Henryk Trzos — Krakowskie

Zaklady Sprzgtu Ortopedycznego, Krakow.



