
UKD 617.3:615.477.2 

N O R M A BRANŻOWA BN-85 

ORTOPEDIA Protezy i aparaty 5993-69 
l REHABILITACJA Stopy bezprzegubowe z kostką 

Wymagania i badania 
Grupa katalogowa 1423 

l. WSTĘP 

Przedmiotem normy są ogólne wymagania i badania 
dotyczące stóp bezprzegubowych z kostką. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

24 
25 
26 
27 
28 
29 

240 mm, 
250 mm, 
260 mm, 
270 mm, 
280 mm, 
290 mm. 

2.1. Odmiany. W zależności od przeznaczenia, roz
różnia się stopy: 
L- lewe, 

2.3. Przykład oznaczenia stopy bezprzegubowej 
z kostką, odmiany L wielkości 23: 

P - prawe. STOPA BEZPRZEGUBOWA Z KOSTKĄ L-23 BN-85/ 5993-69 

2.2. Wielkości. W zależności od długości stopy, roz-
różnia się następujące wielkości: 3. WYMAGANIA 

22 220 mm, 
23 - 230 mm, 3.1. Główne wymiary w mm - wg rysunku i tabl. l. 

Zgłoszone przez Zrzeszenie Producentów Sprzętu Ortopedyczno-Rehabilitacyjnego ORTMED 
Ustanowiona przez Dyrektora Centralnego Ośrodka Techniki Medycznej dnia 26 września 1985 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1986 r. 
' (Dz. Norm. i Miar nr 15/ 1985 poz. 31) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .ALFA" 1986. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,65 Nakl. 700 • 55 Zam. 3468/85 Cena zł 18,00 
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Tablica l 

Wymiar 

l , " 93 104 

97 106 

97 108 

97 110 

105 11 2 

105 11 5 

105 li R 

11 5 121 

3.2. Materiał - wg tabl. 2. 

Tablica 2 

Nr części 

na Nazwa części 
rysunku 

l Kostka 

D f) , H 

7X.5 !lO 59 

o l.:> l\2 (l~ 

~4.5 X4 65 

87.5 X4 6X 

90.0 !l6 71 

92,5 !l6 74 

94,5 90 76 

96,5 92 78 

Materiał 

drewno okha 11 wg 
PN-72/D -96002 
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c·lł. tabl. 2 

Nr cz,ści 
na 
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Nazwa uc;śc i 

Ltl'lnik 

Kołek usla laj<J<.:y 

Podkładka ok r<)gla zgrubna 
10,5 

Podkładka sprc;ż:-'sta 10.2 

Nakrętka sześdokątn<! M lO 

Rdzeń drewnia ny 

Amo rtyza tor puodostopia 

Korek maskujący 

Amo rtyzato r pi, ty 

Stopa 

Material 

śruba 1. łbem grzyb-
k o wym pods<!dzo-
nym M'IO X I IO wg 

PN-76/ M-H2406 

d rewno buk wg 
PN-72/ D-96002 

wg PN- 7X/ M-X2005 

wg PN-77/M-g2()(H~ 

wg PN-75/ M-!l2144 

drewno olcha 11 wg 
PN-72/ D-96002 

d urogum 

s tyrogu m 

durogum 

styrogum 

11 Dnpuszrza si~ wykonanic rdtl:' lli drewnianych i k ~lstck z drewna li-
powego luh topo lowc..·go wg PN-72/ D-96002. 
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3.3 .• Jakość drewna - wg tabl. 3. 

Tablica 3 

Nanva wad drewna 

Spłas;czenia 

Wady 

th>pusznalne do 1
/ ' " śn:dn i cv 

micrznttc.i w połtl\vic dług .. ,~ci l 
! 

~-----------------------~-d_.-~_·~-'-''-' --------------~ 
Rak 

Kr;ywizna jednostronna 

d w ust rnnna 

s.,·ki ró:i.ncgo rodtaju 

Splol włókit·n (zawiły układ 

w!{>k ien) 

Sk n; t wlók ic· n 

Wcw11<;t rzny biel 

Fałszywa l wardziel 

Zaparzenie 

Zgnili:ma twarda i mi.ykka 

Plamy garbnik owę 

l'c·knic;cia na płaszczyźnie 

Pc;knit,:cia czulowe 

1\knic;cia okrężne 
Zabitki i zakorki 

Chodnik i owadzie 
Ustkodzcnia od pocisków 
1 odłamków metali 

nicdopusz<:zalny l 
doptts/:czalna ,., s i rratce do ',i 

4 cm na l 111 

nieth>pus7.ualna 

nic dopus:r.ua sic; i.adnych s.;

ktJw w g(nncj ct.c;śc i slupy do 
wysok o~ci 15 m m: na pozo
stałej powier1.chn i s tóp . dP-
puszcz.a s 11; s<,'ki t.thniH' <> , 

śr~dnicy nit: \Vit;kszl'_l niż 6 mn1 i 

! 
i 

nicdopusz.C/a lnc 

tłopuszeminy do 2 u 11 na l m 

nicdopuszoal•lc 

dopuszcza lIK 

dupuszc1.ałna :. I<,:gai'IC" 

głc;biej ni;> 3 1n 1n 

nit'U<lJ1US7CI.ai th' 

l 
i 

i 
i 

! 
11!<: l 

l 
l 

l 
l 
l 

Wady drewna wg PN-79/D-01012, nic' "vym icn ionc 11 t;ibl. 3~~ 
są nicdopuszczalne. 

3.4. Wilgotność drewna użytego do produkcji stóp 
nie powinna być większa ni?. 12~{, . 

3.5. Wykonanie. E lementy składowe stopy pO'A' inny 
być wykonane zgodnie z dokumentacją techniczną. 

Części z drewna i styrogumu oraz częśc i ze styrogumu 

i durogumu należy łączyć klejem syntetycznym. Po
wierzchnie części łączonych powinny ściś le przy l egać . 

Krawędzie części łączonych powinn y tworzyć jedną 

płaszczyznę. Niedopuszczalne są niedoklejenia, nierów

nomierne rozprowadzenie kleju oraz zgrubienia. 

3.6. Montaż 

3.6.1. Kostka. Płaszczyzna górna i dolna kostki po

wtnna być równoległa, łącznik i kołek ustalający po

Win ny być prostopadłe do płaszczyzn kostki . 

3.6.2. Stopa. Otwory i kołek ustalający powinny być 

usta w in ne współosiowo. 

3.6 .. ~. Zabczpit't~tenie i maskuwd.llit· l<!l't.uika . St''P'l 
; kost k;! 1uk/y ł;)C/}\·. ~ruh:! / 11.1kn.~ k;; . kii" '' tn:.:;.} 
1ahc:zp1ecJy( pu.ed s:tlllliL./VId ·:vln , >d k n;c•: i! \. lll pod

kład k;J sp t\iy~ta. 01 \Vt'll \\ s! o pi~.· t >d '' runy pudcsz

Wtl\h'J ptll\ inicn byt ;amktli'.;tv knd,iL·'n !H« ··k ~tncvm . 

3.7. Wykońacnie. l ·: lemcntv drcwnia 1;,· p; l\\ i iii11 być 

obrabla!IL' Jg_IUb!lic· . Ni c· pnwinny m:d· \\gkh1•.J1. pt;k
ni<;l' śl<idl~l\.v udcrzcti i ustkodh-li llh·, II;HHC /tiy<.: il (>raz 

/.<Jbrudzt.:!'l. Powier~dltlie u~·~ci f-!tl!llOII l'J '>lup\ pmv inny 
być gladk iL' . Nic powinny mid· w.;;k,Hill·li l'!P.'dlallicl

nyd1 ora1 ;;1hrudlCil. 

J.S. Ccchowanit.·. ~-~ ~l<~p1c hupuq!.tdWIIL'J / k\l.~tk;) . 

w tl11CISl'll ~~~~a'/.a ll )'l l l 11a rv~llll '-.ll. p u 11i11na by(· 

Ullllc:.;zc:tt,lla \\ :'P''"''>h trwai~· 1 W\.LIZil\. n·ci\:1 mwic

ra_i ~~c ~ł Lt ·: P:t_pnnie.i J i~tslt.,:pu.i~Jtc d~Jnl· · 

d) tn:tk lub ii<!ZW~' prod t;;·, 'li. <.t. 

h) 0/llC: i L/L' tłli: \\:~ 2.3, b~t.:' / \. /~' :·.: 1-: i \ł h'- : ;i ·!· 

.:ł. ł) :\1\0WANIE, PRZECIIOWY\\' \N l!• 
l TUANSPORi 

4.1. Pakowanit• transJlortowc. Knmpkt!l ... ~l\> P ) n;;ie-· 
iy p :1kuw;1(· w >VPrki j u!owc nuk-;inwm .i(l s/.1\lk. Opa

~n\la!ltc na lo :v zamk1qt \\ ' P' ' s(>h u:I ~•-· JIH l,:.! iwiai<);.·y 

tltWan.: ic' bel u~tkndJenia. Nit /t'\\ll<jl11 nakl\ \ł llli. ,·s •:tc 

IPit>rm:t q~: ; ;1\Yt;.:rając<~ , . .., :•;: ii1ll: ;,-_j: 

; t \ 1.11ak lub n:; ; tv:; I'I'OL't!o.:,:;: : ::.. 

h} t l/! 1;\L' /C!lll' 11 '0! :· _ 

d liczb~· s~iuk_ 

dl dali; r :tkowani;i l /llilh paktn';ll'f;:, 

Li mt~.· ~;~:j <.' i tlS!;!lnie d11 tv L·yfr'. rnku pr<ldilkcji. 

il zn:t k L'nlnJ!i jakoś,· i. 

Dopll'</c/a si~ inny '-'post'd) pak, ·•I\ ; I III:I. po t:p uc·dnim 

Lu g od nie n i u 1 od hi, n·c.:;) . 

4 _2, J>rzcchowywanic. K~.>mpkliH.' '>~PPI 1\ail'l.\ pue
dlo\1 vwa.: b(·; , >p:i ku\\ ani;t \V pulili c·s;L·Il' Hi,;c h /a

mkni~·tych .. ,udJvch, •:, ,d!lvch lld tlp<irt'i\\ chL'Illi..: zn vt:ł t, 

w tL·mpnalt i i / \: 10 ·:-- 25··c 11 ndkg ło.~, · i co ll<t)mni,·, l m 

•.1d ovnnych ULI.(!(l /c t1 gr;.,:.inych i /.; thupit:l'l\llll' przed 

bopośrcdnim d;i:danicm promieni s! olll't"/11\'C h . 

4.3. Transport. Stopy npako~vanc wg 4.1 nalóy pr;.c

wo:t.ić kryt ym i ';rudbllli tr<tnsportu . ;ahupieczaJ ~)cymi 
przed wpływa mi a tmosfcrycznv rn1 i us;lmlz.enicm mt'

chanicltlynl . 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełnc II :dciy lvy koru(· \\ ,·,:· lu nkrc:><i · 

wcj kontn,li produkcji. prJy najm1lit·J ,.;;z v, n1ku o n1 / 

przy wprm,vad'lcn iu 1mian komtrukn'_ill\ ch , trdnwln
gicznych lub materiałowych _ illO!~;)cych n:ic·ć wpl y\Y na 
jakość wy robu . 

5.1.2. Badania niepełne nalóy pr~c·prow; idl.aĆ w c~· -· 

lu bieżącej knn troli produk c ji oraz pr;-y odbitll'/1:. 

5.1.3. Rodzaje badań - vvg LahL 4 . 
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Tablica 4 

Zakres 
Opis 

badań Wymagania 
ILP. Rodzaje badań badań 

nie-
wg 

wg 
pełne 

pełne 

l 2 3 4 5 6 

l Oględzi ny zewnętrzne + + 3.5, 3.6.3, 5.3.1 
3.7, 3.8, 
4.1, 3.3 

2 Sprawdzenie wymiarów + + 3.1 5.3.2 

3 Sprawdzenie materiału + + 3.2 5.3.3 

4 Sprawdzenie położenia + + 3.6.1, 5.3.4 
płaszczyzn i osi 3.6.2 

5 Sprawdzenie styku sto- + + 3.5 5.3.5 
py z podłożem 

6 Sprawdzenie wilgo t- + - 3.4 5.3.6 
ności drewna 

Zna k + oznacza , że badanie należy przeprowadzać . 

Znak - oznacza, że badania nie należy przeprowadzać. 

5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. Partię stanowią stopy 

z kostką jednej odmiany i wielkości, przedstawione 
jedno razowo do odbioru. Liczność pa rtii nie powinna 
przekraczać 800 sztuk. 

5.2.2. Sposób pobierania próbek - wg PN-83/ 
N-03010 sposobem losowym "na ślepo" . 

5.2.3. Poziom kontroli - II ogólny wg PN-79/ 
N-03021. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna w2 - max I ,0%. 
5.2.5. Wybór i stosowanie planów badań. Plany ba

dań dla ko ntroli normalnej, obostrzonej i ulgowej -
wg tabl. 5. Warunki przejścia z jednego rodzaju kon
troli na inny - wg PN-79/ N-03021. 

Tablica 5 

Ko ntrola Ko ntrola Kontrola 

Liczność 
normalna obostrzona ulgowa 

parti i liczność liczność liczność 

pró bki 
m , m2 

próbki 
m , m2 

próbki 
m , m2 

sztuk 

do !50 20 o l 20 o l 8 o l 
15 1 -:- 280 32 l 2 32 l 2 13 o 2 
28 1 -:- 500 50 l 2 50 l 2 20 o 2 
501 7 1200 80 2 3 80 l 2 32 l 3 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Oględziny zewnętrzne należy przeprowadzać 

gołym okiem. 

5.3.2. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzać 

uniwersalnymi przyrządami pomiarowymi, zapewniają

cymi wymaganą dokładność pomiaru. 

5.3.3. Sprawdzenie materiałów na leży przeprowadzać 

na podstawie norm przedmiotowych, atestów lub za
świadczeń materiałowych wytwórcy. 

5.3.4. Sprawdzenie położenia płaszczyzn i osi należy 

przeprowadzać za pomocą poziomnicy. Prostopadłość 

osi łącznika należy sprawdzać kątomierzem. 

5.3.5. Sprawdzenie styku stopy z podłożem należy 

przeprowadzać za pomocą przyrządu dowolnej kon
strukcji na zgodność wysokości podniesienia pięty z do
kumentacją techniczną producenta . 

5.3.6. Sprawdzenie wilgotności drewna należy prze
prowadzać na próbce o długości 100 mm, wyciętej 
z tego samego materiału , z którego wykonano badaną 
partię. Pomiar należy wykonać wg PN-77 / D-04100 
metodą e lektrometryczną . 

5.4. Ocena wyników badań 

5.4.1. Stopa bezprzegubowa z kostką niedobra. Bada
ną stopę należy uznać za niedobrą , jeś l i nie przejdzie 
z wynikiem dodatnim chociażby jedno z badań wymie
nionych w tabl. 4 lp. l -:- 6 w przypadku badań peł
nych lub lp. l -:- 5 w przypadku badań niepełnych. 

5.4.2. Ocena partii. Partię stóp należy uznać za zgod
ną z wymaganiami normy, jeśli liczba sztuk niedobrych 
w próbce nie przekroczyła liczby kwalifikacyjnej m 2 

wg tabl. 5. 

5.5. Zaświadczenie o zgodności wyrobu z wymagania
mi normy. Producent jest obowiązany dołączyć do partii 
stóp zaświadczenie stwierdzające zgodność wyrobu 
z wymaganiami normy. 

KONI EC 

INFORMACJ E DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Zrzeszenie Producentów 
Sprzętu Ortopedyczno-Rehabilitacyjnego O RTMED, Wa rszawa. 

2. Normy związane 

PN-79/ D-0 101 2 Ta rcica. Wady 
PN-77/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotnośc i 

PN-72/ D-96002 Ta rcica liściasta ogólnego p rzeznaczenia 
PN-78/ M-82005 Podkładk i okrągłe zgrubne 
PN-77/ M-82008 Podkładki sprężyste 

PN-76/ M-82406 Śruby ze łbem grzybkowym podsadzonym 

PN-75/ M-82 144 Nakrętk i sześciokątne 

PN-!!3/ N-030 lO Sta tystyczna ko ntrola ja kości . Losowy wybó r jed
nostek produktu do próbki 

PN-79/ N-03021 Sta tystyczna kont rola jakości. Kontrola odbiorcza 
według oceny alternatywnej. Plany badania 

3. Symbol wg SWW - 2885-940 

4. Autor projektu normy - i n ż. Stefa nia Purol - Poznańskie Za
Sprzęt u Ortopedycznego. Pm.na r1 . 


