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Mechanizmy rąk LECZNICZA czyn n te 
otwierane 

Grupa kataiogowc. 1423 

1. WSTĘP 

P r·:o:edm iotem normy sę mechanizmy czynnie otwierane 

2, 1. 2, Wielkości, Rozróżnia się trzy wielkości mecha­

n i zmów ręk czynnie otwieranych- wg tabl. 1 i rys, 1, 

stosowane vv proteLach r·ęk. 

2 PODZIAL l OZNACZE NIE 

2, 1. Podzial 

b.....L..j_,_ Odmiany. Rozróżni~ się d v•_; ie odrn iany me..::h<1ni -

./ •nUw ręk czynnie otw! eranych: 

L - lewa , 

p ·>, · c; ·. ·, ;:., 

6 
-~ 

f6 
17 
L 

Niejsce 
cechowanta 

-- ------

tO 

A A 

8 -----
j]_ ___ _ 
18 

~- Przykład oznaczania mechanizmu ręki czynnie otwia. 

rane_, odmiany P, wielkości l; 

ME CHANIZM R~KI CZYNNIE O TWIERANEJ P-1 

BN-85/599 ..l-68 

3 WYMAGAN18_ 

~~łówne wymiary - wg r ys. l i tab: . l. 

3, 2 , Material-wg rys. 1 i tabl. 2. 

13_ 

11 

f5 

.., 
.. J. .. 

Rys, 1 

./-y/ 
/ 

i 
/ 

l 
l 
,~ __ , l 

. ) l 
/ l 

i 

:r:l 

l 
l 

l 
., _____ .,_j 

....------- ··· ·- ·---- ·- · ..... .... _._ ----- __________________ .. ________ _ 
Zgłoszona przez Zrzeszenie Producentów Sprzętu Ortopedyczno· Rehabli iL!cy)nego ORTMED 

Ustanowiona przez Dyrektora Cen:ralnego Osrodka Techmk1 Medycznej dnia 18 lutego 1985 r. 
,ako 'lorma obowiązuJąca od dnia 1 wrześma 1985 r. 

(Oz. Norm. 1 M1ar nr 7/ 1985 poz. 12) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALI A H85 ; ': .• Jo. Wyd ~tP II' W wa A•k wyd 065 Nakł 7()0 ·~·~- Zan1 13:~ 5 85 



BN-8 5/3993-68 

Tablica 

H l 1) l D L ' 
Wi elkość 

mm 
.. 

l 1 40 10 :0 60 

i 
! 2 44 120 7 0 

3 48 125 BO 

1 l Maksy malne rozwarc i e palców. 
--

Odchy łk i wymia rów nietoler owanych powinny być zgodne 

z 14 k lasę dokładnośc i wy kon ani a - w g PN- 78/M - 0 2 139. 

Tab l ica 2 

l N,- l 
i~ 

N azwa części L iczba l 
s ztuk 

Mater iał 

1 K orpu s mechani- 1 b lacha ze s t opu 
zmu <>luminium w gat. 

PA6N wg 
2 Osłona m ec hanizmL 1 PN-75/H-92741 

3 Płytka pods tawy 1 pręt ze s topu al u m i -

nium w g at. PA6 w g 
PN-80/ H -93667 / 05 

4 Oś m e chani z mu 1 pręt s ta l owy gat. 35 
w g PN- 75/H-93210 

5 Obudowa spręży ny 1 płyta N O l wg 

BN-75/ 6368-0 1 

6 Pa l ec wskazujęcy l blacha ze s topu 

a luminium w ga t.PA 6 

7 Pal ec środkowy 1 wg P N -75/H-9274 1 

8 Tulejka roz p orowa 1 pręt ze s topu a lu-
m in'um w gat. PA6 
wg P N -80/ 

H -93667/05 
-

9 Oś cięgna 1 Pręt mos i ężny 

M058 wg P N - 82/ 

1 o T u l ejk a dy s tans o- , H -93620/02 
w a 1 

11 Dźwi gni a tęcznik 1 

-
12 T u l ejka os i czł onu l prę t s ta lowy w gaL 

35 wg F-'N- 75/ 
H - 8401 9 

--
13 K c iuk 1 b l acha ze s to pu 

a l u m i nium w gat. 

l PA6 wg PN- 7 5 / 

F 9274 1 ____ 

14 ga t. Kołek tęcznika l pręt: s ta low y w 

35 w g PN- 7 5/ 
15 Dźwi gnia 1 H - 8401 9 

16 T u lej k a r oz poro- 1 pr~t ze s topu a lu-
w a m ini urn PA6 wg 

P N-80 / H-93667 / 05 

17 Koł ek dźw i gni l prrt s t a l ~y w ga t. 

35 wg P N -75/ 

l H-840 19 

l 18 Wkręt M 3 , 5 X 2 5 1 wg PN-74/M- 8223 1 
-

l ! 9 Nakrętka M 3, 5 , wg PN-75/M- 82 144 

'·· -

3, 3, W y konani e 

3, 3, l, Gwi nty p~ i nn y być wykonane- w g PN-B:fM-02113 

w k l as ie średniodokładnej, G w inty wewnętrzne pow inny 

mieć toler an cję 6H, gwinty zewnętrzne w polu tolerancj i 

6 g . Wyjści e g\fo(i n t ów - w g PN-74/M-82063, _ z.~kończenie 

wg PN-73/M-82061. 

Pozostałe wym agania dotyczęce częśc i gw intowanych wg 

PN-8 4/M-82054/ 01, PN-82/ M-8205'0J2, PN-82/ M-82054/03 

PN- 8 2 / M-82054/ 09, 

3, 3, 2, P ow i e r zchnie 

3, 3, 2, 1. P owierzc hnie współpra cujace powi nny być wy­

k o n an e w k lasi e dokładności 5.:. 7 wg PN-77/M-02105. 

3, 3, 2, 2. Powierzchni e niew spÓłpracujące powinny być 

gła dk i e, bez wgłębień, ś ladów uder zeń, z a d zi orów , roz-

w.:Jrs tw ień ma ter i ału i wyk ruszeń. 

3, 3, 3, Elementy z tw orzyw s z tucznych nie powinny mieć 

pę"cherzy , nadlew ó w, wy kruszeń materiału, n i edolew ó w 

pęknięć . 

D opuszcza s i ę zanieczyszcz eni a mech an iczne o średni cy 

do O, 5 mm, w li c z b i e 5 sztuk na całej pow i er zchn i k orpusu. 

Zan i ec zyszczenia n ie 4)ow inny skupiać s ię w j e dnym miej s -

CU , 

3, 3, 4, Korpus nie powi ni en mi eć ś ladów uderzeń, pęk-

nięć , rozwa r stwień mater iału , wy kru szeń, zadziorów i ś l a... 

dów k o roz ji, 

3, 3, 5. Montaż . Mec han i zmy ręk p owi nny być dos t ar czone 

w s t an ie zmontow anym, O s i e pa l ców pow inny być w zajemni e 

równol egłe i proslopadł e do powierzchni korpusu, Dźwignie 

powi nny być ust aw ione w p łaszczyznach równoległych do 

płas zczyzny k o r pu su, S iła r o zwar cia palców powinna wy­

nos ić d l a wiel kośc i: 

l - 3 5 N, 

2 - 4 5 N, 

3 - 45 N . 

B l okada mech ani zmu ręk i po win na zabezpieczać 

o twa r c iem pod działaniem si ły 50 N . 

3, 4, Wykończen i e 

p rzed 

l, 4, 1, Krawędzie poszczegó lnych e l em entów mec han izm u 

pow inny być s t ępione, 

ł....!!.._2 Powłoki ochronne. L by wkrę tów mocuję cych po­

winny mieć z abezpieczenie antykorozyjn e powlokę e lektro­

li tycznę F e/N i l ObCr r d la lekki c h war unków pracy w g 

PN- 83/H-9 7006 , 

3 , 5, C echowan ie, W mi ejscu wsk a z anym na rysunku , po­

winn a być um ieszczon a w sposób trwały i wyraźny metka , 

zaw i erajęca co najmniej następujęce dane: 

a ) znak lub nazwę p r oducenta, 

b ) o z na czenie wg 2. 2 bez c? •· " · , s łownej, 

c) mi es ięc i o s ta tn i e dw ie c yfr·:· r·oku p r odukc j i , 
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4, PAKOWANIE, PRZE CHOWYWANIE, TRANSPORT 

4 1. Pakow anie 

4, 1, 1. Pakow anie jednostko w e. Mec hani zm ręki należy 

pakować w torbę z tw orzy wa s z tuczneg o zabezpi eczać 

przed otw arci em, 

4, 1, 2, Pakow a n i e zb i orczs_ Mechan i zmy ręk opakowane 

w g 4 . 1. 1 powi nny być układane po 20 sztuk do pudełek tek-

tu r o wych. Pudełka pow i nny być zab ezpieczo n e p rzed o twar-

ciem. 

4, 1. 3, Pak ow ani e transportow e. Opakow ani a w g 4, 1. 2 

na l eży formować w pacz ki. ow ijać papier em pakowym i w ię­

zać sznurk i em lub miękk im d r utem. 

W paczce nie powi nno być w ięcej niż 4 opakow a n ia zb i or-

cze. Paczka pow i nna być zabez p ieczona przed uszk odze-

niem rr•echan i cznym, 

D opuszc za si ę i n ny s posó b pakow a n ia, uzgo dni ony pomię-

d zy odbiorc~ i produ c entem. 

.4. 2, Prz echowywanie. Mec hanizm y .-· ę k nal eż y prz echo­

wy· .. ,· aĆ w o p ;:;k o waniu w g 4, l , 2 w pom ieszczen i ach zamkn i ę-

tych , suc hych : ..-V·C" ! "1~n~n od o pa r·Ów chemi c z nych, w t empe­

r a tu r z e 0 ° C :- 25°C, przy w i l gotności wzg l ędnej 6 5 %. Opa-

kowani e pow i n n o być od da lone co na j mni ej l m od c z ynnych 

urzędzer'i g rzejnych, 

4, 3, Tra n sport. Mec hani z my ręk na l eży pr zewozić k r ·, ­

tymi środkam i t r ansporto wymi , zabezpieczajęc przed w i l -

goc ię, o param i c hemi c z ny m i i uszkodze niem mec h an i czn ym , 

5 BADAN IA 

S J. P r ogram oadań 

S, 1. l. Badani a pełne na l eży przeprowadzać w c e lu o k r e­

s•.>'''"·: k o ntr oli p r zyna jmniej r az w r oku o r az p r zy zm i a n ac h 

k o n s tr·ukcy j n y ch, t echnolo gi c znych i mater ia łow ych, 

S. 1, 2, B adania ni epełne nal eży pr zeprowadzać w c e l u 

bieżęceJ kon t r ol i produ k c j i oraz przy odbiorz e. 

5. 1. 3, Zakres badań - wg tabl. 3. 

T ab l ica 3 

p ·-
!Z akre s badań 

--·-· 

W y ma- O pi s 
R odzaje badań l n ie- gan i a badań 

pełne 1 ł p e n e 

l Og l ędz i ny zewnę t rzne + + 3. 3. 1 5. 3, l 

3, 3 , 2, 2 

3, 3, 3 

l 3. 3. 4 

l 3, 3 . 5 

l 
3 , 4 

J 3. s 

l l l i, l 

c d, tab l . 3 

Z a kres badań 

1 
Rodzaj e ba dań 

W yma - O pis 
L p . n ie - ga n i n badań i pełne 

pełne l 

-t s. 3. 2 2 S praw dzeni e wym i a - + + 3. l 
rów 

3 . 3 . 2 , l 

3. 3 . s 

3 S praw dzeni e mater ia- + + 3 . 2 s. 3. 3 
l 

łu l 
---j 

4 Sprawdzeni e b lo k a dy + - 3. 3. s s. 3. 4~ 
S pr awdzeni e s iły 3. 3. s 5 r o z + 

"~ 
-

w arc i a p a l ców 

6 Sprawdzeni e powłok + - 3 , 4. 2 5. 3. 6 
ochronnych 

Znak+ ozna c za badanie, które na l eży przeprowadzić, 

zna k - oznacza badani e , któ r ego n ie na ! eży p rzeprawa-
1 

dzać. i 

S, 2, Kont r o la jakości 

5. 2. 1. Skład i li czność pa r !J.!. P rzed przy st?pi eni em do 

badań, mec h an i zmy ręk nal eży podzie l i ć na o dd z i e lne par t ie 

składajęce się z wyrobów j ednej wie l koś c i . Li czność pa1 t ii 

n ie powinna przekraczać 200 s z t u k . 

S. 2, 2 , S p osób p obierani a p.ró b ek 

met odę l osowę n a ś l epo, 

5, 2, 3 . Poz iom kontro l i - I ł ogó lm. w g 

tabl. 1. 

5, 2, 4. Wad l iwość do puszcz" lna- 1,0 %. 

PN- 7:.•/N-0302 ; 

S, 2 , S, Wybór i s tosow anie p la n ów b ada n i a. P lany b a da-

nia d la k o n t r o l i no r m a l nej , obostr zonej ; u lgowej 

tab l . 4, 

Warunk i pr zejśc i a z jednego rodz a ju kon t ro ! ' na in ny 

w g PN-79 / N -03 02 1, 

Tab l ica 4 

L i czność partii 
K o n tro la Kontro l a K ontrol a l nor m a l na obost r z o na u lg ow a 

sztu k ! 

N n m1 m 2 n m1 m 2 n m1 1 m 

l 
i 2 

do 90 13 o 1 2 0 o 1 s o ! 1 

9 1 .;. 150 13 o l 2 0 o l s o 
l · J 

1S1 20 0 .:. 50 1 2 80 l 2 20 o 2 l 

5. 3, Op is bada ń 

S. 3, l, Oględziny zewnętr zne na l eży przeprowadzać no-

tym oki em. 

5, 3, 2, S p r awd z eni e w •cniar ów na l eży przeprovva dzać 

uniw ersa l ny m i przyr zę dam i pom i a r owym i zapewn iajęcymi 

dokładność pomia r u. 

5, 3, 3, S p rawd z enie materi a t t,~ na l eży pr· zepr·.:,_•, ,y:Jzać. '"9 
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tabl. 2 n a pods tawie a testów lub zaśw iadcze{l mater1ało-

wy c h . 

~ 3, 4, Spraw dzenie blok~ należy przepr' owc.dzać przy..­

kładaięc d o końców k c iuka i członu dw u palcow ego si ły prze-

c iw nie skierow a ne o \'~- a!' tości 50 N. Mechani zm pow inien 

pozostać w s tan; e zamknię tym, 

5. 3, 5. Sprawdz enie siły rozw arcia pa l ców na leży prze­

prowadzać przykładaję c siłę do linki w g r y s, 2, 

.. 
5 . 3, 6, Sprawdzanie pow lok ochronny ch należy przepr o-

wadz i ć metodę rnagnetycznę w g PN-76/H-04623. 

5 . 4, O c ena wyn i k Ów badar) 

5, 4. 1, Mech ani zm y rąk niedobre. Badane me cha n izmy 

ręk należy uzna<: za n ied obr e , jeżeli chociażby jedno 2 ba­

dań wymi enionych w tab l. 3 ko l. 2 da to •.vyn ik u jemnv . 

5. 4, 2, O c ena par· tJ.i,. Part ię mechani zmów ręk należy 

uznać za zgodnę 2 wymog ami n or'my , jeż el i liczba s z tuk ni~ 

dob r ych w p róbce jest m n iejsza od l i czby dyskwa l i fi kujęcej 

m
2 

w g tab l. 4. 

5. 5, Zaświadczen i e o w yni k ach badań Produce nt j e s t 

obowię zany przedstaw ić zamawiajęcemu zaśw iadczenie 

stwierdzajęce zgodność parli i mecha ni zmów ręk czynnie 

otwier any ch z w y mogami norm ;.'. 

(BN- 85/5993- 68-2l 

R y s, 2 

K ON lEC 

INFO RMACJE DODAT_~ 

l, I n s tytucja opracowu jaca normę- Z r zesze:·;i e Produ­

c entów Sprzętu O r top edyczno-Rehabi l i Jacy jnego. 

2 , Nor m y zwi 9 zane 

F N-7n/H-0462 3 Och r ona prz <c··<:l kor·.:>zję . Pomic1r grubośc i 

pow t o k rnetalowycl1 i k onwer syjn ych metodam i n i en i-

szczęcym i 

P N-7 5/ H-8401 9 Sta l węglowa kon strukcyjna wyższej ja­

kości ogó l nego przezn aczenia. Gatunki 

P N-75/ H-92 7 4 1 A lum i n ium i s t opy a lu minium, B lachy wa l -

c owane na zi m no 

P N-75/H-9321 O Pręty i druty s ta l o w e c ięgn i one. W yrni ary 

i rodzaj e pow ierz chni 

P N-82/H-936 20 / 0 2 Miedź s topy mied z i . Pręty cięgni one 

okręgłe, Wy mi a r y 

PN-clO/ H - 9 3667/05 Alumi ni um i s topy "lurnintufll, 

cięgni one okr·ęgłe, Wymi a r·y 

P N-83/H-97 006 Ochrona p r zed koroz ję. E l ek tr·o lityczne 

powlo k i niklowe , nik lowo-chromowe miedziowo-nikł~ 

wc- c hromowe na s t a li 

P N-77/ M-02 105 Toleran cje i pasowani e, Po la ~ol erancj i 

i ukła d pasowań wałków otworów o wym i a r ach do 

500 mm 

f"'ł'l - 83/M-02 11 3 Gv•inty m e t ryczn e, Tole r ancj e 

P N - 7 8/ M-02 139 Odchyłki wymiarów n i e tolerowan ych 

PN-84/ M-82054; 0 , c.~ruby , wkręty nakrę tk i . S tan po-

w i erzchni 

PN- 82 / M-8 2054/ 0 2 Śruby , w krę t:• i nakrętki . Tol er~ncje 

P N -82/ M-82054/ 0 3 Sruc:y , •. ~.ręt y i nakrętki, 

mechaniczne śrub ; wkrę tóv\ 

PN-82/ M-8 2054/ 09 Śruby , wkręty i nakrętki . 

mech ani czne nak r·ętek 

Własności 

Własności 

P N-73/M-820 61 Zakończenie śrub i wkrętów z gwintem 

metryczny m 

P N-74/ M-8 2063 G winty mel t'yczn e, W y miary wyjść i pod­

cięć oraz nadm iary długośc i gw intów i głębokości o two-

rów 

P N-75/ M-82144 Nakr·ętk i sześci okętne 

PN-74/M-82231 Wkr l:' , ._ ze IL•em w a lc oy,yi11 ;·, t .. """" gwin­

t em na całej dłu r.;,,ści 

Pi'-1--tU/N-03010 S t a t ys tyczna kont,-olu jakości , Losowy wy­

bó r jednostek produktu uo pr óbk i 

P N-79/ N-03021 Sta t ystyczna kont r ola jakości , Kontrola 

o db iorcza wg o ceny a ltern a t ywn ej, P iany badania 

BN-75/6368-01 Fo l imet akr y lan m e tv lu , P/y t y N O 

3, Symbo l wg S WW - 2 895-9 10. 

i nż. , A n t oni Siński- Zakład· 

d emii Medycznej , Poznań, 

,.. ~ <:lu Oploped~· c .znego Aka-


