UKD 615.477.2.:685.38:617.3.

NORMA B>RANZOWA BN-80
ORTOPEDIA
1 Protezy i aparaty 5993-66
REHABILITACJA .
ECPRIEZR Ararat nta opadajaca
® Ope Grupa katalogowa 1423

Migjsce _cechowania

Przedmiotem normy jest aparat na opadaigcg stope
z mocowaniem do zapigtka obuwia, siosnwany w przy-
padku catkowitego lub czgéciowego niedowladu inigéni
w goleni.

2. OZNACZENIE

APARAT NA OPADAJACA STOPE BN-80/5993-66

3. WYMAGANIA
3.1. Gléwne wymiary — w mm wg rysunku. .
3.2. Materialy — wg tabi. 1.
Tablica 1
Numer Licz- 104
czgéci na | Nazwa czesci ba Materiat L~
rysunku sztuk 0
- S
1 2 3 4
1 Uchwyt mo- 1 blacha M63z4 wg PN-80/ /—Z'
cujacy H-92720 1
2 Szyna 1 ta$ma stalowa T4 PN-74/
H-92331
3 Wylozenie 2 skora podszewkowa cieleca 1
uchwytu mo- PN-72/P-22218
cujacego
2 { nit 3x10 Al
4 Nit pasowy ) hit 356 Al PN-80/M-82961
2 wkret M3X3
3 Wkret ) wkret M3x8 PN—74(M-82227
3.3. Wykonanie 5

3.3.1. Elementy metalowe. Szyny 1 uchwyt mocujgcy
powinny by¢ wykrawane i ksztaltowane na zimno.

3.3.2. Elementy z tworzyw sztucznych. Prowadnice
szyn 1 opaski goleniowe powinny byé ksztattowane
na gorgco w temperaturze 100 °C =10 °C.
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3.3.3. Szwy i Sciegi. CzeSci zapinajace aparat po-
winny byé zszywane Sciegiem maszynowym Cp 1/2
wg PN-69/P-84402, w liczbie 4 Sciegi na cm, Zw-6 wg
PN-69/P-84501.

W miejscach potaczen nie dopuszcza si¢ fatd i bigdow
maszynowych.

3.3.4. Spoiny klejowe. Opaskc; goleniowg z wyloze-
niem uchwytu mocujgcego oraz uchwyt mocujacy nale-
zy laczyé za pomoca kieju Pronikol OBT-III wg PN-74/
6033-01. Wytrzymatos¢ spoiny klejowej na rozwarstwie-
nie powinna wynosi¢ minimum 150 N/cm? W miejs-
cach potaczen nie dopuszcza si¢ przesunig¢ czg¢sci klejo-
nych, fatld i niedoklejen.

3.3.5. Polaczenia nitowe. Opaske goleniowa z pro-
wadnicg szyny oraz obsadg nalezy tgczy¢ nitami paso-
wymi. Wyplywy na lbie powstate podczas spgczania
nitéw nalezy formowacé ksztalt grzybkowy.

Elementy nitowane powinny wytrzymywac site 200 N
w czasie 1 min.

3.3.6. Gwinty powinny by¢ wykonane wg PN-70/
M-02113 w klasie $redniodokiadnej. Gwinty wewnetrz-
ne w polu tolerancji 6H, gWint zewngtrzny w polu
tolerancji 6g.

Wyjécie gwintu wg PN-74/M-82063,
gwintu wg PN-73/M-82061.

Pozostsic wymagania dotyczace cze$ci gwintowanych
wg PN-70/M-82054.

3.4. Montaz. Aparaty na opadajaca stop¢ powinny
byé¢ dostarczone w stanie zmontowanym,

3.5. Wykoitczenie

3.5.1. Krawedzie. Ostre krawedzie poszczegdinych
elementédw powinny by¢ zatepione.

3.5.2. Powloki malarskie. Metalowe elementy aparatu
na opadajaca stop¢ powinny mieé powloke malarska
przeznaczong do eksploatacji w §rodowisku o agresyw-
nosci korozyjnej L wg PN-71/M-97053. Powloki ma-
larskie powinny mie¢ jednolitg barwe: Niedopuszczalne
s3 pecherze, chropowato$é, zacieki, powloki niewysu-
szone wykazujgce przylep.

3.6. Cechowanie. W miejscu wskazanym na rysunku
nalezy umiesci¢ w sposob trwaly i wyraZny, co najmniej
nast¢pujace dane:

a) znak lub nazwg producenta,

b) oznaczenie wg rozdz. 2 bez czesci slownej,

c) miesigc i rok produkcji (ostatnie cyfry roku).

zakonczenie

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Pakowanie jednostkowe. Aparaty na opadajaca
stope przygotowane do wysylki nalezy pakowaé do
toreb z tworzywa sztucznego.

4.1.2. Pakowanie transportowe. Aparaty na opadajgca
stop¢ opakowane wg 4.1.1 nalezy pakowaé do pudelek
tekturowych po 10 sztuk. Pudelka nalezy zabezpleczyc
przed: otwarciem.

Na zewnatrz kazdego opakowania transportowego
powinna by¢ umieszczona karta kontrolna zawierajgca
co najmniej nast¢pujgce dane:

a) znak lub nazwe¢ producenta,

b) oznaczenie wg rc.. 2 (bez czeéci stownej),
¢) liczbg sztuk,

d) znak kontroli jakosci,

e) znak pakowacza,

f) dat¢ pakowania.

Dopuszcza si¢ inny sposob pakowania uzgodniony
miedzy producentem 1 odbiorca.

4.2. Przechowywanie. Aparaty na opadajaca stope
nalezy przechowywaé w opakowaniu wg 4.1 w pomiesz-
czeniach zamknigtych i wolnych od oparéw chemicz-
nych w odleglo$ci co najmniej 1 m od grzejnikéw.
Temperatura pomieszczenia powinna wynosi¢ od +1 °C
do +20 °C, a wilgotno$¢ wzgledna 65 % £5 %.

4.3. Transport. Aparaty powinny by¢ przewozone
w opakowaniu wg 4.1.2 krytymi $rodkami transporto-
wymi w sposOb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem
opakowania i wyrobu.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy wykona¢ w celu okreso-
wej kontroli produkcji przynajmniej raz w roku oraz
przy zmianach konstrukcyjnych technologicznych lub
materiatowych,

5.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadzi¢ w celu
biezacej kontroli produkcji oraz przy odbiorze.

. 5.1.3. Rodzaje badan — wg tabl. 2.

Tablica 2

Rodzaje Rodzaje badah Wymagania Opis badan
Lp. badan pelne | niepetne wg wg
1 2 3 4 § 6
1 Ogledziny + + 333, 334

zewngtrzne ' 3.35, 34

3.5.1, 3.6 53.1

2 Sprawdzenie + +

wymiaréw 3.1, 3.36 5.3.2
3 Sprawdzenie + +

materiatu - 3.2 533
4 Sprawdzenie + -

szwOw 1 §cie-

gow 333 534 .
b} Sprawdzenie + -

spoin klejo-

wych 3.34 5.3.5
6 Sprawdzenie + -

nitowania 3.35 5.3.6
7 | Sprawdzenie + - wg PN-71/

powlok ma- H-97053

larskich . 3.52

Znak + oznacza badania, ktOre nalezy przeprowadzié.
Znak - oznacza badania, kiOrych nie przeprowadza sie.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sklad i licznosé partii. Parti¢ stanowig aparaty
przedstawione jednorazowo do odbioru. Liczno$¢ partii
nie powinna przekracza¢ 250 sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania prébek — wg PN/N-03010

. metoda losowa na §lepo.
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5.2.3. Poziom kontroli — 11 ogdiny wg PN-79/N-03021
tabl. 1.

5.2.4. Wadliwo$é dopuszczalna — maksimum w, =
= 1,0 %.

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badaniz. Plany ba-
dania dia kontroli normalnej obostrzonej i ulgowej
wg tabl. 3. Warunki przejécia z jednego rodzaju kontro-
Ii na inny wg PN-79/N-03021.

Tablica 3
Kontrola Kontrola Kuntrola
normalina obostrzona uigowa
Liczrnio$é ticz- licz- | ficz-
partii nos¢ nos¢ nosé
sziuk prob- | my | my | prob- | my | B2} prob- o | ma
ki ki ki
sztuk sztuk sztuk
do S0 8 [0 1 8 [ 3 0 i
51+90 31011 13 G i S (1 I
- 91150 20 0 1 20 0 i 8 0 [
151250 32 i 2 32 0 I 13 0 |
my — liczba kwalifikujaca,
nmy; — liczba dyskwalifikujaca.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewngirzre nalezy przeprowadzié
golym okiem.

§.3.2. Sprawdzenie wymiaréw naleZy przeprowadzié

uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi zapewniaja-
cymi wymagana dokladnosé na podstawie atestéw lub
zas$wiadczen materialowych.

5.3.3. Sprawdzenie materialu nalezy przeprowadzié
na podstawie atestow lub za§wiadczenn materialowych.

5.3.4. Sprawdzenie szwoéw i Sciegéw nalezy przepro-
wadzié przez rozprucie 1 poréwnanie wg PN-69/P-84501
i-PN-69/P-84502.

5.3.5. Sprawdzenie spoin klejowych nalezy przeprowa-
dzi¢ za pomocg dynamometru po uptywie 24 h.

5.3.6. Sprawdzenie pofaczei nitowych nalezy przepro-
wadzi¢ przez obcigzenie elementu umocowanego w
szczekach,

3.

5.4. Ocena wynikow badan .

5.4.1. Aparat na opadajgca stop¢ niedobry. Badany
aparat nalezy uznaé¢ za niedobry, jezeli chocby jedno
z padain wymienionych w tabl. 2 dalo wynik ujemny.

54.2. Ocena partii. Parti¢ aparatéw nalezy uznaé
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych w prébcee jest mniejsza od liczby dyskwalifi-
kujacej m: podanej w tabl. 3.

§.8. Zaswiadczenie o wynikach badan. Producent zo-
bowigzany jest przedstawié zamawiajgcemu zaswiadcze-
nie stwierdzajgce zgodnos¢ aparatéw z wymaganiami
normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca morme¢ — Zjednoczenie Przemystu
Ortopedycznego.
‘2. Normy zwigzane
PN-74/H-92331 Tasma stalowa walcowana na zimno ulepszona ciepl-
nie
PN-80/H-92720 Mosigdz. Blachy i pasy
PN=70/H-97051 Ochrona przed korozj3. Przygotowanie powierzchni
stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogéine wytyczne
PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji sta-
" lowych. Ogdlne wytyczne
PN-70/M-82054 Sruby, wkrety i nakrgtki stalowe ogélnego przezna-
czenia. Ogélne wymagania i badania
PN-73/M-82061 Zakonczenie $rub i wkrgtéw z gwintem metrycznym
PN-74/M-82063 Gwinty metryczne. Wymiary wyjéé i podcieé oraz

nadmiary, dlugosci gwiniow i glebokosci otwordw

PN-74/M-82227 Wkrety ze tbem walcowanym z gwintem na calej
diugosci

PN-80/M-82961 Nity pasowe

PN-72/P-22218 Skéry podeszwowe

PN-69/P-84501 Wyroby szyte. Szwy. Nazwy i oznaczenia

PN-69/P-84502 Wyroby szyte. Sciegi. Nazwy i oznaczenia

PN/N-03010  Statystyczna kontrola jakodci. Losowy wybdr sztuk
do probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-74/6033-01 Kleje kauczukowe. Pronikol OBT-III

3. Autor projektu normy — Jerzy Pierozynski.



