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Protezy i aparaty

Szyny aparatowe
z odlewanymi przegubami

5993-63

Grupa katalogowa 1423

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg szyny aparatowe golenio-
wo-udowe z odlewanymi przegubami z zamkiem i bez
zamka, stosowane przy budowie aparatéw kon-
czyn dolnych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial

2.1.1. Typ. W zaleznosci od konstrukcji aparatu go-
leniowo-udowego, rozrbéznia si¢ dwa typy szyn apara-
towych: i

ZZ — szyny aparatowe. z zamkiem,

BZ — szyny aparatowe bez zamka.

2.1.2. Rodzaje. W zaleznosci od sposobu faczenia
przegubu 7z szyna rozroznia si¢ dwa rodzaje
szyn aparatowych:

W — szyny aparatowe laczone 1z przegubem

wkretem !

N — szyny aparatowe laczone z przegubem nitem.

z zamkiem i bez zamka

2.1.3. Wielkosci. W zaleznosci od szerokosci szyn
rozroznia si¢ dwie wielkodci szyn aparatowych:
16 z szynami o szerokosci S = 16 mm,
20 z szynami o szeroko$ci S = 20 mm,
2.1.4. Odmiana. W zaleznosci od przeznaczenia roz-
réznia si¢ dwie odmiany szyn aparatowych:
L — lewe,
P — prawe.
2.2. Przyvklady oznaczenia
a) szyn aparatowych z odlewanymi przegubami, ty-
pu ZZ, rodzaju W, wielko$ci 16, odmiany L:
SZYNY APARATOWE Z ODLEWANYMI PRZEGUBAMI
ZZW-16L. BN-79/5993-63
b) szyn aparatowych z odlewanymi przegubami ty-
pu BZ, rodzaju N, wielkosct 16, odmiany P:
SZYNY APARATOWE Z ODLEWANYMI PRZEGUBAMI
BZN-16P BN-79/5993-63

3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary w mm - wg rys. 1, 2, 314
oraz tabl. 1. ’

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Ortopedycznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Ortoped'ycznego dnia 19 grudnia 1979 r.
jako narma obowigzujaca od dnia 1 pazdziernika 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1981 poz. 15)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1.30 Nakt 300+55 Zam. 732/81

Cena zt 7.20
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Tablica 1
L L A
bl 461 16 20
446

Odchytki wymiaréw nietolerowanych powinny byé
zgodne z 14 klasg doktadnosci
PN-78/M-02139.

3.2. Material — wg tabl. 2.

wykonania wg

3.3.5. Szyny przyv§rodkowe dolne i gorne nalezy giagé
pod katem 15° od pionowej osi przegubu ustawione-
go w pozycji strzatkowej.

3.3.6. Powierzchnie

3.3.6.1. Powierzchnie wspdtpracuigce powinny byé
wykonane w klasie dokladno$ct 5 + 7 wg PN-77/
M-02105.

3.3.6.2. Powierzchnie niewspétpracujace powinny by¢
gltadkie, bez wglgbien, $ladéw uderzen i1 zadziorow.

Tablica 2
f Nf‘c’é&éd i L Liczba . -
| na rys. | Nazwa czesci Material
. 2,304 : sztuk
1 Gléwka przegubu boczna gbrna 1
2 Giéwka przegubu boczna dolna 1
3 Gléwka przegﬁbu przy$rcdkowa gorna { staliwo LH 14 wg PN-77/H-83158
4 Gtowka przegubu przy$rodkowa dolna. 1
5 Zamek!)
6 Szyna boczna gérna 1
7 Szyna boczna dolna ) 1 blacha ze stali 2HI3 lub 3HI13
8 Szyna przyérodkowa gbrna 1 wg PN-76/H-92138
9 Szyna przysrodkowa dolna ]
M Patak') 2 pret wg PN-75/H-93200.05 7ze stali 35 wg PN-75/H-84019
11 Sworzen 2 pret wg PN-75/H-93200.05 ze stali 45
12 Nakrgtka soczewkowa 2 wg PN-75/H-84019
13 Wkret szyikowy 2 pret wa szﬁ;‘:ﬁgﬁ] ;e et 35
14 Wkrgt MS5X10? 8 | wg PN-74/M-82213
Nit 4X 12 8 wg PN-70/M-82952
') Dla typu ZZ.
?) Dla rodzaju N.

3.3. Wykonanie
3.3.1. Gwinty powinny by¢é wykonane wg PN-70/
M-02113 w klasie sredniodoktadnej. Gwinty wewngtrz-

ne — w polu tolerancji 6H, gwinty zewng¢trzne — °

w polu tolerancji 6g. Wyjicie gwintdéw — wg PN-74/
M-82063, zakonczenie — wg PN-73/M-82061. Pozosta-
te wymagania dotyczace czg¢$ci gWintowanych — wg
PN-70/M-82054.

3.3.2. Laczenie. Szyny z przegubami nalezy tgczy¢
nitami. Nity powinny by¢ speczane na zimno zakuwka

kulistg. Elementy po znitowaniu nie powinny wyka-

zywacé luzdow.

3.3.3. Otwory. W szynach i przegubach powinny by¢
wykonane otwory z tolerancja $rednicy 0,1 mm, pro-
stopadle do osi. '

3.3.4. Elementy odlewane powinny by¢ wykonane
w klasie I wg PN-72/H-83154. Dopuszczalne wady
powierzchni surowych w klasie Wp II — wg PN-77/
H-83151. Chropowato$¢ powierzchni — wg PN-75/
H-83140. * '

3.3.7. Przeguby

3.3.7.1.. Potaczenie przegubow. Gtéwki przegubu po-
winny mie¢ potgczenie ruchowe umozliwiajgce piynne
zginanie szyn aparatowyvch w zakresie 95°.

3.3.7.2. Zamek powinien blokowaé szyny aparatowe,
jezeli kat miedzy szynami dolnymi i gérnymi wyno-
si 180°. Odblokowanie powinno nastapi¢ przy uzyciu
sity 40N. Zamek powinien byé¢ odporny na dzialanie
sity 500 N. Po odjeciu sity zamek nie powinien wyka-
zywal uszkodzen mechanicznych i1 odksztalcen.

3.4. Montaz. Pasowanie szyn przysrodkowych i booz-
nych z gléwkami przegubéw nalezy wykonywac jedno-
stkowo w zaleznosci od sposobu laczenia. Wkrgty lub
nity laczace szyny z gldwkami przeguboéw powinny
$cisle przylega¢ 1 tworzy¢ jedng plaszczyzng z zew-
netrzng plaszczyzng szyny.

3.5. Wykorczenie

3.5.1. Krawedzie. Ostre krawedzie poszczegbinych
elementéw powinny byé zatepione. -



3.5.2. Powloki ochronne. Elementy szyn podlegajace
zabezpieczeniu antykorozyjnemu powinny mieé powto-
ke elektrolityczna Fe/CuNilObCr r dla lekkich warun-
kéw pracy wg PN-72/H-97006.

3.6. Obrobka cieplna. Gléwki przegubu i zamek na-
lezy "hartowa¢ 1 odpuszcza¢. Twardo$¢ po obrdbce
cieplnej powinna wynosi¢ 25 <+ 30 HRC.

3.7. Cechowanie. W miejscu wskazanym na rysunku
powinna by¢ umieszczona w sposdb trwaty i wyra-
zny cecha zawierajagca co najmniej nast¢pujace dane:

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenie wg 2.2 bez czgéci stowncj,

¢) miesigc i rok produkcji (ostatnie dwie cyfry roku).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Przygotowanie do pakowania. Przed przystapie-
niem do pakowania szyny aparatowe nalezy pokryé
cienkg warstwa wazeliny TN wg PN-69/C-96120 lub
innym $rodkiem do zabezpieczania przed korozja o po-

BN-79/5993-63 7

e) znak pakowacza,

) date pakowania. /

4.2. Przechowywanie. Szyny aparatowe nalezy prze-
chowywa¢ w opakowaniu wg 4.1.2, w pomieszczeniu
zabezpieczajacym przed dzialaniem promieni stonecz-
nych. wilgoci i oparéw chemicznych.

4.3. Transport. Szyny aparatowe powinny by¢ prze-
wozone w opakowaniu wg 4.1.3 krytymi $rodkami tran-
sportowymi w sposob zabezpieczajgcy przed uszkodze-
niem opakowania i wyrobu.

5. BADANIA

5.1. Program badan ,

5.1.1. Badania pelne nalezy wykona¢ w celu okreso-
wej kontroli produkcji przynajmniej raz w.roku przy
zmianach  konstrukcyjnych, technologicznych lub
materiatowych.

5.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadzi¢ w celu
biezacej kontroli produkcji oraz przy odbiorze.

5.1.3. Rodzaje badan — wg tabl. 3.

Tablica 3

Lp. | Rodzaje badan pe*'ll;z:krcs ba{:z‘;emc Wymagania Opis badaf
1 2 3 4 5 6
1 Ogledziny zewnetrzne + + Bds Adbay 5, 5.3.1

5 351, 3.7, 4.1
. Sprawdzenie wymiaréw + * 301, 333, 335 §32
3 S[_Jrawdzcni_e materiatu + + 32 53.3
4 ' Sprawdzenie zamka + - 3372 534
5 Sprawdzenie powlok ochronnych + - 252 535
6 Sprawdzenie twardo$ci #$ - 3.6 536
Znak + oznacza badapic. ktére nalezy przeprowadzid.
Znak - oznacza badanic, ktérego nic przeprowadra sie.

rownywalnych wiasnosciach, a glowki przegubow owi-
ja¢ w papier pakowy. Szyny powinny byé lgczone
w komplety sktadajace si¢ z szyny bocznej i przysrod-
kowej. Komplety szyn nalezy wigzaé miekkim drutem.

4.1.2. Opakowanie zbiorcze. Komplety szyn aparato-
wych przygotowanych wg 4.1.1. powinny by¢ owijane
w papier pakowy po 5 kompletéw i wigzane mick-
kim drutem.

4.1.3. Pakowanie transportowe. Komplety szyn apara-
towych opakowane wg 4.1.2. nalezy wkladaé do po-
Jemnikéw wylozonych papierem pakowm lub tekturg
falista po 20 kompletéw. Masa opakowania transporto-
wego nie powinna przekracza¢ 50 kg.

Dopuszcza sig¢ inny spos6b pakowania szyn aparato-
wych uprzednio uzgodniony pomiedzy producentem
i odbiorcg, okre§lony w zamdwieniu.

Na zewnatrz kazdego opakowania transportowego
powinna by¢ umieszczoha karta kontrolna zawicrajgca
co najmniej nastepujace dane:

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenie wg'Z.?_,

c) liczbe sztuk (par kompletu),

d) znak kontroli jakosci,

5.2. Kontrola jakosci

§.2.1. Skiad i liczno$é partii. Przed przystapieniem
do badan szyny aparatowe nalezy podzieli¢ na kom-
plety skladajace si¢ z wyrobow jednego typu, rodzaju,
wielkosci 1 odmiany. Licznos$¢ partit nie powinna prze-
kracza¢ 1200 sztuk. '

5.2.2. Sposéb pobierania prébek — wg PN/N-03010
metodg losowo na $lepo.

5.2.3. Poziom kontroli — II
N-03021 tabl. 1.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna - maksimum w2= 1,0%.

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej
— wg tabl. 4. Warunki przejscia 7z jednego rodzaju

ogblny wg PN-79/

" kontroli na inny — wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzié
gotym okiem. Wyglad powierzchni szyn nalezy porow-
na¢ z ustalonym wzorcem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
‘uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi, zapewniajg-
cymt wymagang doktadno$¢ pomiaru.
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Licznosé partii

- s7tuk

Kontrola normalna

Tablica 4

Kontrola obostrzona

Konuow uigowa

liczno$é prébki |-

sztuk

m

m:

licznos¢ probki
sztuk

mi

m>

licznod¢ prébki
sztuk

m

do 280

32

32

13

281 + 500

50

19

50

20

501 <+ 1200

80

80

32

m; — liczba kwalifikujaca.
liczba dyskwalifikujgca.

m:

5.3.3. Sprawdzenie materialu nalezy przeprowadzi¢
na podstawie atestdw lub zaswiadczen materiatowych.

5.3.4. Sprawdzenie zamka nalezy przéprowadzi¢ na
stoisku kontroinym wg rys. 5.

5.3.5. Sprawdzenie powlok ochronnych nalezy prze-
prowadzi¢ metoda magnetyczng wg PN-76/H-04623.

5.3.6. Sprawdzenie twardoSci nalezy przeprowadzi¢
sposobem Rockwella wg PN-78/H-04355, Pomiar nalezy
wykonaé¢ na zewnegtrznej powierzchni przegubu i zam-
ka. W przypadku wykonania pomiaru innym sposobem,
wynik nalezy przeliczy¢ za pomocg tablicy wg
PN-76/H-04357. '

5.4. Ocena wynikéow badan _ )

5.4.1. Szyny niedobre. Badanie szyny aparatowej na-
‘lezy uznaé za niedobre, jezeli chociazby jedno z ba-
dan wymienionych w tabl. 3 kol. 2 dato wynik ujemny.

5.4.2. Ocena partii. Partie¢ szyn aparatowych nalezy
uznaé za zgodna 7 wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk nicdobrych w probee jest mniejsza od liczby
dyskwalifikujgcej m: podanej w tabl. 4.

5.5. Zawiadomienie o wynikach badan. Producent zo-
bowigzany jest przcdstawié zamawiajacemu za§wiadcze-
nie stwierdzajace zgodnosé partii szyn aparatowych
7 wymaganiami normy.

P=500N |- T F

=90N

P=40N

P G S [
T

[BEN-75/5093-63-]]

Rys. 5. Stoisko kontrolue

' KONTIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zjednoczenic Przemystu Or-
topedveznego.

2. Normy zwigzane

PN~69/C»961207Pr7.ctwory naftowe. Wazelina techniczna

PN-78/H-04355 Pomiar twardoséci metali sposobem Rockwella. Ska-
la A, B, C1 F

PN-76/H-04357 Tablica twardogci stali i staliwa wg Vickersa,
Brinella i Rockwélla '

PN-76/H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci powtok
metalowych i konwersyjnvch metodami nieniszezgcymi

PN-75/H-83140 Odlewy z zeliwa i staliwd. Ocena chropowatosci
powierzchni surowych

PN-77/H-83151 Staliwo konstrukcyine weglowe 1 stopowe. Odlewy.
Ogolne wymagania i badania

PN-72/H-83154 Odlewy ze staliwa. Tolerancje wymiarowe. naddat-
ki na obrobke skrawaniem i1 odchytki masy

PN-77/H-83158 Staliwo stopowe odporne na korozje (nicrdzewne
i kwasoodporne). Gatunki

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukeyjna wyzszej jakosct ogdlne-
go przeznaczenia. Gatunki

PN-76/H-92138 Blacha gruba ze stali odpornej na korozje 1 za-
roodpornegj

. PN-75/H-93200.05 Walcdwka i pr¢ty stalowe okragle walcowane
na gorgco. Walcowka i prgty do wyrobu $rub i nakretek na
zimno. Wymiary : :

PN-72/H-97006 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powtoki Ni,
Ni-Cr, Cu-Ni-Cr. Wymagania i badania

PN-77/M-02105 Tolerancje i pasowania. Pola tolerancji i uktad pa-
sowan watkéw i otwordw o wymiarach od 1 do 500 mm

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach 1+ 600 mm. To-
lerancje

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nictolerowanych

PN-70/M-82054 Sruby., wkrety i nakretki stalowe ogoélnego prze-
znaczenia. Ogdlne wymagania i badania

PN-73/M-82061 Zakonczenie Srub it wkrgtow 7 gwintem metrycznym

PN-74/M-82063 Gwinty metryczne. Wymiary wyjéé i podcigé oraz
nadmiary diugodci gwintow i glebokosci otwordw

PN-70/M-82952 Nity z them kulistym

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jako$cei. Losowy wybér sztuk do
probek )

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza..
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
3. Symbol wg SWW — 2885-910.
4 Autorzy projekiu

Garbalski.

normy — Zenon Kulus, Zofia Baryia,

Fugeniusz



