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NORMA BRANZOWA
BN-85
Protezy i aparat
ORTOPEDIA y | aparaly 5993-62
| REHABILITACJA Strzemiona —
. - amias
LECZNICZA z odlewanymi przegubami BN-79/5093-62
jednostronne i dwustronne Grupa Katalogowa 1423
1. WSTEP 1 — strzemie o szeroko$ci @ = 21 mm i grubosci
s = 3 mm,
Przedmiotem normy s3 strzemiona z odlewanymi 2 — strzemi¢ o szerokosci @ = 25 mm i grubosci
przegubami: jednostronne i dwustronne, stosowane do s = 4 mm.

budowy aparatéw ortopedycznych stawu skokowego
przystosowanych do potaczenia z butem lub sandatem.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial

2.1.1. Typy. W zaleznosci od konstrukcji aparatu
koniczyny dolnej, rozréznia sig¢ cztery typy strzemion
z odlewanymi przegubami:

SJ — strzemi¢ jednostronne,
SDS — strzemi¢ dwustronne do sandala,

SDBW — strzemi¢ dwustronne do buta do potacze-

nia wkretem,

SDBC — strzemig¢ dwustronne do buta do potacze-

nia czopem.

2.1.2. Rodzaje. W zaleznosci od sposobu mocowania
przegubOw strzemion z szynami aparatowymi, rozroz-
nia si¢ dwa rodzaje strzemion z odlewanymi przegu-
bami:

A — do mocowania wkretem,

B — do mocowania nitem.

2.1.3. Wielkosci. W zaleznosci od szeroko$ci i gru-
bosci, rozroznia sig¢ dwie wielkosci strzemion z odlewa-
nymi przegubami:

2.2. Przykiad oznaczenia
a) strzemienia z odlewanym przegubem typu SJ, ro-
dzaju A, wielkosci I:
STRZEMIE. Z ODLEWANYM PRZEGUBEM SJ-A-1
BN-85/5993-62
b) strzemienia z odlewanym przegubem typu SDBC,
rodzaju B, wielkosci 2:

STRZEMIE Z ODLEWANYMI PRZEGUBAMI SDBC-B-2
BN-85/5993-62

3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary w mm — wgrys. 1, 2,3 14 oraz
tabl. 1.

Tablica 1
Wielkosé a S d
1 21 3 16
2 25 4 20

Odchylki wymiaréw nietolerowanych powinny by¢
zgodne z 14 klasg doktadnosci wg PN-78/M-02139.

Zgtoszona przez Zrzeszenie Producentéw Sprzgtu Ortopedyczno-Rehabilitacyjnego ORTMED
Ustanowiona przez Dyrektora Centralnego Os$rodka Techniki Medycznej dnia 18 lutego 1985 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 wrzesnia 1985 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 7/1985 poz. 12)
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.2, BMaierial — wg tabl. 2.

Tablica 2
My czedcd Ne L. .
naryr 1,2,3,4 azwa czgSci Materiat
s / Strzemig jednostronne | blacha ze stali St38X
4 2 Strzemi¢ dwustronne B PRS00
liwo LHI4 w
3 1wk sta g
Glbwka pezeguby PN-77/H-83158
; 1 45 w
4 W t sta 2
kret szyjkowy PN-75/H-84019
5 Wkret M5SX10 wg PN-74/M-82213
6 Nit 4%12 wg PN-70/M-82952
stal 35 wg
7 C
F PN-75/H-84019

3.3. Wykonanie

3.3.1. Elementy wykrawane nie powinny mieé zadzio-
row, pegkni¢é materiatu, rozwarstwien, wykruszen, na-
derwanych krawegdzi oraz innych uszkodzen mechanicz-
nych. -

3.3.2. Elementy odlewane powinny by¢ wykonane
w klasie Il — wg PN-72/H-83154. Dopuszczalne wady
powierzchni surowych w klasie Wp 2 — wg PN-77/
H-83151. Klasa chropowatosci powierzchni elementéw
odlewanych C 20 — wg PN-75/H-83140.

3.3.3. Otwory. Odchytki wspdtosiowosci i prostopad-
tosci otwor6w nie powinny przekracza¢ 0,1 mm.

3.3.4. Gwinty powinny by¢ wykonane wg PN-83/
M-02113 w klasie sredniodoktadnej. Gwinty wewngtrz-
ne powinny mie¢ tolerancje 6H, gwinty zewngtrzne —
6g. Wyjsicie gwintdw — wg PN-74/M-82063, zakoncze-
nie — wg PN-73/M-82061.

Pozostate wymagania dotyczace czg$ci gwintowanych
wg PN-84/M-82054/01, PN-82/M-82054/02, PN-82/
M-82054/03 i PN-82/M-82054/09.

3.3.5. Powierzchnie

3.3.5.1. Powierzchnie wspéipracujgce powinny byé
wykonane w klasie dok}adnoéci 5 + 7 wg PN-77/
M-02105.

3.3.5.2. Powierzchnie niewspélpracujace powinny byé
gladkie, bez wgle¢bien, Sladéw uderzen, zadzioréw.

3.4. Montaz. Strzemiona typu SDS powinny by¢ do-
starczone w stanie zmontowanym. Wkret lub nit faczg-
cy strzemig z glowka przegubu powinien $cisle przyle-
gac i tworzy¢ jedng ptaszczyzng z zewngtrzna plaszczyz-
ng strzemienia.

Strzemiona typu SJ, SDBW i SDBC powinny by¢
dostarczone w stanie nie zmontowanym. Nity lub wkre-
ty powinny by¢ dolgczone do kompletu.

3.5. Wykoiiczenie

3.5.1. Krawedzie poszczegoinych elementow strzemion
z odlewanymi przegubami powinny by¢ stgpione.

3.5.2. Powloki ochronne. Elementy strzemion podle-
gajace zabezpieczeniu antykorozyjnemu powinny mieé
powlokg elektrolityczna Fe/NilOb Cr r dla lekkich wa-
runkéw pracy — wg PN-83/H-97006.

3.6. Obrébka ciepina. Glowki przegubu powinny by¢
hartowane i odpuszczane. Twardo$¢ po obrébce
cieplnej powinna wynosi¢ (25 + 30) HRC.

3.7. Cechowanie. W miejscu wskazanym na rysunku
powinna by¢ umieszczona w sposéb trwaly i wyraZny
cecha, zawierajaca co najmniej nastgpujace dane:

a) znak lub nazwg¢ producenta,

b) oznaczenie wg 2.2 (bez czg¢sci stownej),

c) miesigc i rok produkcji (ostatnie dwie cyfry roku).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Przygotowanie do pakowania. Przed przystapie-
niem do pakowania, strzemiona z odlewanymi przegu-
bami nalezy podzieli¢ na: typy, rodzaje, wielko$ci, a na-
stepnie pokryé cienka warstwa wazeliny TN wg PN-69/
C-96120 lub innym $rodkiem do zabezpieczania przed
korozja o poréwnywalnych wiasnosciach. Strzemiona

“nalezy taczy¢ w komplety. Kazdy komplet strzemion

z odlewanymi przegubami nalezy wiaza¢ migkkim dru-
tem, gtéwki przegubéw owijaé w papier pakowy. Do
kazdego kompletu powinny by¢ dotaczone wkrgty lub
nity w zaleznoéci od sposobu laczenia strzemienia
z szyng aparatowa.

4.1.2. Opakowanie zbiorcze. Komplety strzemion
z odlewanymi przegubami, przygotowane do pakowa-
nia wg 4.1.1 powinny by¢ owijane w papier pakowy
po 10 kompletéw i wigzane migkkim drutem.

4.1.3. Pakowanie transportowe. Komplety strzemion
z odlewanymi przegubami nalezy wkiada¢ do pojemni-
kow wylozonych papierem Ilub tekturg falista3 po
40 kompletéw. Masa opakowania transportowego nie
powinna przekraczaé 50 kg. Dopuszcza sig inny sposob
pakowania transportowego uzgodniony pomigdzy pro-
ducentem i odbiorcg.

Na zewnatrz kazdego opakowania transportowego
powinna by¢ umieszczona karta kontrolna, zawierajgca
co najmniej nastgpujgce dane:

a) znak lub nazwe¢ producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) liczbe sztuk,

d) znak kontroli jakosci,

e) znak pakowacza,

f) datg pakowania.

4.2. Przechowywanie. Strzemiona z odlewanymi prze-
gubami nalezy przechowywaé w opakowaniu wg 4.1.2
w pomieszczeniu zabezpieczajagcym przed dzialaniem
promieni stonecznych, wilgoci, oparéw chemicznych.

4.3. Transport. Strzemiona z odlewanymi przegubami
powinny by¢ przewozone w opakowaniu wg 4.1.3 kry-
tymi érodkami transportowymi w sposdb zabezpiecza-
jacy przed uszkodzeniem opakowania i wyroby.

5. BADANIA

5.1. Program badan
5.1.1. Badania pelne nalezy wykona¢ w celu okreso-
wej kontroli produkcji przynajmniej raz w roku oraz



BN-85/5993-62 5

-przy zmianach konstrukcyjnych, technologicznych lub
materiatowych.
5.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadzié w celu
biezgcej kontroli produkcji oraz przy odbiorze.
5.1.3. Rodzaje badan — wg tabl. 3.

* Tablica 3

Tablica 4
Liczno$§é partii Kontrola

SZ;:,lk normalna obostrzona ulgowa
n|lm|m | n{m|m|n |m|m
do 25 5 0 1 5 0 ! 2 0 1
26 do 50 gy 011 81 0 ]! 31011
51 do 90 130141 310141 51011
91 do 150 204 01 J20] 0! 8101
151 do 280 32 1|2 732 1{2 j13j0]2
281 do 500 50 112 (50 112 J2)]0]2

Zakres badan Wyma- Opis
Lo. | R 3 5 . ,
P odzaje ba§an pelne | diepeine gania badari
wg wg
1 | Ogledziny + | o+ 3.3.1, 53.1
zewnetrzne 3.35.2,
34, 35.1,
3.7, 4.1
2 Sprawdzenie o+ + 31, 532
wymiaréw 3.3.2,
333,
3.34,
3.35.1
3 | Sprawdzenic + + 3.2 5.33
materiatu
4" | Sprawdzenie + - 3.5.2 5.34
powlok .
ochronnych
5 | Sprawdzanie + - 3.6 5.3.5
{ twardosci
Znak + oznacza badanie, kt6re nalezy przeprowadzié.
Znak - oznacza badanie, ktérego nie przeprowadza sie.

5.2. Kontrola jako$ci _

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Partia przedstawiona do
kontroli powinna skladaé si¢ ze strzemion z odlewa-
nymi przegubami tego samego typu, rodzaju i wiel-
ko§ci. Liczno§¢ partii nie powinna przekraczaé
500 kompletéw. :

5.2.2. Spos6b pobierania prébek — losowo na §lepo
wg PN-83/N-03010 p. 3.4.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogdlny — wg PN-79/
N-03021 tabl. 1.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna — maksimum 1,0%.

5.2.5. Wybb6r i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej
— wg tabl. 4. Warunki przejScia z jednego rodzaju
kontroli na inny — wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan
5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzaé
goltym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzaé
uniwersalnymi przyrzagdami pomiarowymi, zapewniajg-
cymi wymagang dokladno$§¢ pomiaru.

5.3.3. Sprawdzanie materiatu nalezy przeprowadza¢
wg tabl. 2 na podstawie atestéw lub zaswiadczed ma-
teriatlowych.

5.3.4. Sprawdzanie powlok ochronnych naleizy prze-
prowadzaé metoda magnetyczng — wg PN-76/H-04623.

5,3.5. Sprawdzanie twardo$ci nalezy przeprowadzaé
sposobem Rockwella wg PN-78/H-04355. Pomiar nale-
zy wykonaé na zewngtrznej stronie przegubu. W przy-
padku wykonania pomiaru twardo$ci innym sposobem,
wynik nalezy przeliczy¢ wg PN-76/H-04357.

5.4. Ocena wynikéw badar

5.4.1. Strzemiona niedobre. Badane strzemiona nale-
zy uznaé za niedobre, jezeli chociazby jedno z badan
wymienionych w tabl. 3 kol. 2 dalo wynik ujemny.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ strzemion nalezy uznaé
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych w probce jest mniejsza od liczby dyskwa-
lifikujacej m. podanej w tabl. 4 kol. 3.

5.5. Zaéwiadczenie o wynikach badan. Producent jest
obowigzany przedstawi¢ za§wiadczenie zamawiajgcemu,
stwierdzajace zgodno$¢ partii strzemion z wymaganiami
normy.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca normg¢ — Zrzeszenic Producentéw
Sprzgtu Ortopedyczno-Rehabilitacyjnego ORTMED.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-79/5993-62
a) uaktualnigno podzial strzemion i ich rysunki,
b) dostosowano wymagania i wykonanie do aktualnego podziatu
strzemion, )
¢) zwigkszono zakresy licznosci partii sztuk zgodnie z PN-79/
N-03022.
3. Normy zwigzane
PN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna
PN-78/H-04355 Pomiar twardo$ci metali sposobem Rockwella, Ska-
la A,B,CiF
PN-76/H-04357 Tablica twardosci
Brinella i Rockwella
PN-76/H-04623 Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci powlok
metalowych i konwersyjnych metodami nieniszczacymi
PN-75/H-83140 Odlewy z zeliwa i staliwa. Ocena chropowatosci
powierzchni surowych ‘
PN-77/H-83151 Staliwo konstrukcyjne weglowe i stopowe. Odlewy.
Ogoélne wymagania i badania )
PN-72/H-83154 Odlewy ze staliwa. Tolerancje wymiarowe, naddatki
na obrobke skrawaniem i odchylki masy
PN-77/H-83158 Staliwo stopowe odporne na korozje nierdzewne
i kwasoodporne. Gatunki
PN-75/H-84019 Stal wgglowa konstrukcyjna wyZzszej jako$ci ogblne-
go przeznaczenia. Gatunki
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogdlne-
go przeznaczenia. Gatunki

stali i staliwa wg Vickersa,

PN-83/H-97006 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powtoki ni-
klowe, niklowo-chromowe i miedziowo-niklowo-chromowe na
stali

PN-77/M-02105 Tolerancje i pasowanie. Pola tolerancji i uklad pa-
sowan watkéw i otwordw o wymiarach 1 do 500 mm

PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancje

PN-78/M-02139 Odchytki wymiar6w nietolerowanych

PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni

PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wlasnosci mechanicz-
ne §rub i wkretow

PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wlasnoéci mechanicz-
ne nakrgtek &

PN-73/M-82061 Zakoficzenie §rub i wkretdw z gwintem metrycz-
nym

PN-74/M-82063 Gwinty metryczne. Wymiary wyj$¢ i podcigé oraz
nadmiary dtugoéci gwintéw i glebokosci otwordw

PN-74/M-82213 Wkrgty ze fbem stozkowym soczewkowym i gwin-
tem na calej dlugosci

PN-70/M-82952 Nity ze tbem kulistym

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybér jed-
nostek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

4. Symbol wg SWW — 2885-910.

5. Autor projektu normy — Roman Nienattowski — Warszawskie
Zaktady Sprzetu Ortopedycznego, Warszawa.



