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NORMA BRANZOWA BN-79
ORTOPEDIA | Protezy i aparaty 5993-61
REHABILITACJA -
LECZNICZA Szyny biodrowe .
z odlewanymi przegubami
Grupa katalogowa XIV 23
1.. WSTEP — do laczenia z przegubem o wyci¢ciu montazowym

Przedmiotem normy s3a szyny biodrowe z opaskg,
z odlewanymi przegubami, stosowane do aczenia apa-
ratu goleniowo-udowego z pasem biodrowym.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Typy. W zalezno$ci od sposobu mocowania
przegubu rozréznia si¢ dwa typy szyn biodrowych:

— z przegubem do mocowania wkretem — W,

— z przegubem do mocowania nitem — N,

2.1.2. Rodzaje. W zaleznosci od szerokosci wyciecia
montazowego w przegubie rozréznia si¢ dwa rodzaje
szyn biodrowych:

— do faczenia z przegubem o wycigciu montazowym
S = 16 mm — A,

S:1 = 20 mm — B.

2.1.3. Wielkosci. W zaleznosci od dlugosci opaski
rozr6znia si¢ trzy wielkosci szyn biodrowych:

— z opaskg o dlugosci L = 200 mm — I,

— z opaskg o diugosci L = 250 mm — 2,

— z opaskg o dlugoéci L = 300 mm — 3.

2.1.4. Odmiany. W zaleznosci od zastosowania roz-
réznia si¢ dwie odmiany szyn biodrowych:

lewg — L,

prawag — P.

2.2. Przykiady oznaczenia

a) szyny biodrowej z odlewanym przegubem typu W,
rodzaju A, wielkosci 1, odmiany L:
SZYNA BIODROWA Z ODLEWANYM 'PRZEGUBEM WAIL

BN-79/5993-61
b) szyny biodrowej z odlewanym przegubem typu N,

-rodzaju A, wielkoéci I, odmiany L:
SZYNA BIODROWA Z ODLEWANYM PRZEGUBEM NAIL

BN-79/5993-61

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Ortopedycznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Ortopedycznego dnia 10 grudnia 1979 r.
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3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary szyn biodrowych w mm — wg
rysunku 1 tabl. 1. ‘

3.3. Wykonanie
3.3.1. Przeguby powinny by¢ wykonane metodg od-
lewania precyzyjnego ze staliwa LH 14 wg PN-77/

] I
S
S
FPrzegub W
Tablica 1
Rodzaj Wieikosé L L S S g
1 200 66
A 2 250 85 21 16 3
3 300 100
1 200 66
B 2 250 85 25 1 20 4
3 300 100

3.2. Materiat — wg tabl. 2,

H-83158. Tolerancje wymiarowe w klasie II — wg
L .
:
2
6
BN-79/5933-61

PN-72/H-83154. Dopuszczalne wady powierzchni suro-
wych w klasie Wp2 — wg PN-77/H-83151.
Chropowato$¢ powierzchni — wg PN-75/H-83140.

3.3.2. Opaski nalezy wykrawaé¢ z blachy stalowej i
wygina¢ promieniowo.

3.3.3. Szyny powinny by¢é wykrawane. Gtéwke szyn
1 brzegi nalezy frezowac.

3.3.4. Otwory. W szynie i opasce powinny by¢ wy-

.krawane otwory z dokladnoscia do 0,1 mm, prosto-

padle do osi.

Tablica 2
Numer czetel Nazwa czgsci Livzbn Materiat
na rysunku sztuk
1 Szyna 1 Blacha ze stali 1HI13 lub 2H13 wg PN-76/H-92138
2 Przegub 1 Odlew ze staliwa LH14 wg PN-77/H-83158
3 . 1 ;r_estzo ;vgalcowane wg PN-75/H-93200.06 ze stali 45 wg PN-75/
4 Nit 4 X 121) 2 wg PN-70/M-82952
5 Wkret MS5-10%) 2 wg PN-74/M-82213
-6 - Opaska 1 Blacha ze stali 45 wg PN-75/H-92129
'y Dia typu N. )

?) Dla typu W.
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3.3.5. Laczenie. Opask¢ z szyng nalezy nitowa¢ nita-
mi wykonanymi wg PN-70/M-82952. Nity powinny by¢
spe¢czone na zimno zakuwka kulistg.

Elementy po nitowaniu nie powinny wykazywac lu-
zOw.

3.3.6. Powierzchnie. Poszczegdlne elementy szyn bio-
drowych nie powinny mie¢, peknigé, sladow uderzen,
rozwarstwien 1 wykruszen materialu oraz uszkodzen
mechanicznach obnizajacych jako$¢ wyrobu.

3.4. Obrobka cieplna. Przeguby powinny by¢ podda-
ne obrébce cieplnej. Twardos$¢ po obrébee c:eplneJ po—
winna wynosi¢ 25--30 HRC.

3.5. Wykorniczenie

3.5.1. Krawedzie poszczeg0dlnych eiementdw szyn bio-
drowych powinny by¢ stepione.

3.5.2. Powloki ochronne. Elementy szyn biodrowych
podlegajace zabezpieczeniu antykorozyjnemu powinny
mie¢ powloke elektrolityczng Fe/Cul0 NiSb Cr r dla
lekkich warunkéw pracy wg PN-72/H-97006.

Elementy po obrébee antykorozyjnej nie powinny

mie¢ wad w wykonaniu, takich jak: odpryski, zadrapa--

nia, brak pokrycia makropg¢knigcia, narosty, odpryski,
wzery, zadrapania oraz niewlasciwe kolory i odcienie.

3.6. Montaz. Szyny z opaska powinny by¢ dostarcza-
ne w stanie zmontowanym bez przegubdéw. Przeguby
z szyng nalezy pasowal indywidualnie przy montazu
aparatu goleniowo-udowego z pasem biodrowym, a na-
st¢pnie aczy¢ na wkrgt lub nit w zaleznosci od kon-
strukcji. Elementy laczone powinny S$cisle do siebie
przylega¢ 1 tworzyé jedna plaszczyzng z zewnegtrzna
plaszczyzna szyny.

3.7. Cechowanie. W miejscu wskazanym na rysunku
powmna by¢ umieszczona w sposodb trwaly 1 wyrazny
cecha zawierajaca co najmniej nastepujgce dane:

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenie wg 2.2 (bez czesci stownej),

¢) miesigc 1 rok produkcji (ostatnie cyfry .roku),

L)

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Przygotowanie do pakowania. Przed przystapie-
niem do pakowania szyny biodrowe nalezy podzielié
na: typy, rodzaje, wielkosci i odmiany.

Do kazdej szyny powinien by¢ dolgczony przegub
z wkretem lub nitem w zaleznosci od sposcbu fgczenia
szyny z przegubemn.

4.1.2. Opakowanie zbiorcze. Szyny biodrowe przygo-
towane do pakowania wg 4.1.1 nalezy formowad
W paczki po 25 sztuk i wigzaé¢ sznurkiem lub mickkim
drutem, nast¢pnie owijag¢ w papier pakowy.

4.1.3. Opakowanie tramsportowe. Szyny biodrowe

opakowane wg 4.1.2 nalezy pakowaé w paczki i owijaé
w papier pakowy.

Masa opakowania transportowego nie powinna prze-
kracza¢ 20 kg.

Dopuszcza si¢ inny sposOb pakowania uzgodniony
migdzy producentem i odbiorca.

4.2. Przechowywanie. Szyny biodrowe nalezy prze-
chowywa¢ w opakowaniu wg 4.1.2, w pomieszczeniu
zabezpieczajaeym przed dziataniem promieni slonecz-
nych, wilgoci i opardéw chemicznych.

4.3. Transport. Szyny biodrowe powinny by¢ przewo-
zone, w opakowaniu wg 4.1.3, krytymi $rodkami trans-

portowymi, w sposdb zabezpieczajacy przed uszkodze-
niem wyrobu i opakowania.

5. BADANIA

§.1. Rodzaje badan

Tablica 3
: Opis
Lp. Rodzaje badan Wymagania wg badan
wg
1 Ogledziny zewngtrzne') 332, 333, 5.3.1
335, 336,
3.6, 3.5.1.
3.7 141
2 | Sprawdzenie wymiar6w!) 3.1, 33.5 5.3.2
334
3 Sprawdzenic materiatu') 3.2 5.3.3
4 Sprawdzenie twardosci 3.4 534
5 Sprawdzenic powlok 35.2 535
ochronnych

1) Badaniom podlega kazda szyna.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i licznos¢ partii. Partia przedstawiona do
kontroli powinna skladac si¢ z szyn biodrowych tego
samego typu, rodzaju, wielkosci 1 odmiany. Liczno$é
partii — wg tabl. 4 kol. L

Tablica 4
N | Licba Liczba
Licznosd Liczno$¢ kwalift- -
s oy 2 dyskwalifikujaca
partii probki kujaca m
m -
do 150 i3 0 1
151+ 500 50 1 2
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5.2.2. Sposéb pobierania prébek. Z partii sktadajgcej
sig¢ z sztuk, ktére przeszly z wynikiem dodatnim bada-
nia wg tabl. 3 Ip. 1+ 3 nalezy pobra¢ prébkeg do badan
losowo zgodnie z PN/N-03010 tabl. 3 Ip. 4 1 5..

5.2.3. Poziom kontroli — II ogdéiny wg PN-79/
N-03021 tabl. 1.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 1,0%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dotyczgce kontroli normalnej — wg tabl. 4. Plany
badania dotyczace kontroli obostrzonej 1 ulgowej oraz
warunki przejscia — wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewngtrzne nalezy przeprowadzad
golym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzié
uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi, zapewniaja-
cymi wymagang doktadno$é pomiaru.

5.3.3. Sprawdzenie materialu nalezy przeprowadzié
wg tabl. 2 na podstawie atesiow lub zaswiadczen ma-
terialowych.

KON

5.3.4. Sprawdzenie twardosci nalezy przeprowadzié
sposobem Rockwella wg PN-78/H-04355, na zewne-
trznej powierzchni przegubu. W przypadku wykonania
pomiaru twardosci innym sposobem wynik nalezy prze-
liczy¢ wg PN-76/H-04357.

5.3.5. Sprawdzenie powlok ochronnych nalezy prze-
prowadza¢ metoda magnetyczng wg PN-76/H-04623.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Szyna biodrowa dobra. Szyn¢ nalezy uznal za
dobra, jezeli spelnia wszystkie wymagania wymienione
w tabl. 3.

5.4.2. Partia zgodna z wymaganiami normy. Parti¢
szyn biodrowych nalezy uzna¢ za zgodng z wymaga-
niami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w prébce
nie przekracza liczby kwalifikujacej m; podanej
w tabl. 4.

5.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Producent zo-
bowigzany jest dotaczy¢ do kazdej partii szyn biodro-
wych zaswiadczenie stwierdzajace zgodnos$¢ wyrobu
z wymaganiami normy.

EC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Zjednoczenie

Ortopedycznego, Warszawa.
2. Normy zwigzane

PN-76/H-04623 Ochrona piced korozja. Pomiar grubcici powlok
metalowych i konwersyjnych metodami nieniszczacymi

PN-75/H-04355 Pomiar twardosci sposobem Rockwella. Skala A,
B, C1 F .

PN-76/H-04357 Tablice twardosci stali 1 staliwa wedlug Vickersa,
Brinella i Rockwella

PN-75/H-83140 Odlewy z zeliwa i staliwa. Ocena chropowatesci po-
wierzchni surowych

PN-77/H-83151 Staliwo konstrukcyjne weglowe i stopowe. Odlewy.
Ogoélne wymagania i badanig

PN-72/H-83154 Cdlewy ze sialiwa. Tolerancje wymiarowe, naddatki
na obrobke skrawaniem i odchytki masy

PN-77/H-83158 Staliwo stopowe odporne na korozj¢ nierdzewne
i kwasoodporne. Gatunki

PN-75/E-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogOlne-
go przeznaczenia. Gatunki

Przemystu

PN-75/H-92129 Blacha cienka ze stali weglowej konstrukcyjnej wyz-
szej jakosci

PN-76/H-92138 Blacha gruba ze stali odpornej na korozj¢ i zaro-
cdpornej

PN-75/H-93200,06 Walcowka i pregty stalowe okragle walcowane na
goraco, Walcowka 1 prety do wyrobu $rub i nakrgtek na gorgco.
Wymiary

PN-72/H-97006 Ochrona przed koroza. Elektrolityczne powtok: Ni,
Ni-Cr, Cu-Ni-Cr. Wymagania 1 badania

PN-74/M-82213 Wkrety ze lbem stozkowym soczewkowym z gwin-
tem na cate’ dhugosci

PN-70/M-82952 Nity ze tbem kulistym

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakos$ci. Losowy wyb6r sztuk do
prébek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
weddug oceny alternatywnej. Plany badania
3. Symbol wg SWW — 2885-910.
4. Autorzy projektu mormy — Zenon

Eugeniusz Garbalski.

Kulus, Zofia Baryia,



