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N RMA BRANZOWA
2 BN-79
ORTOPEDIA Protezy i aparaty 5993-49
| REHABILITACJA ;
LL ZNICZA Przeguby tokciowe Zamiast
. BN-71/5993-49
mechaniczne
Grupa katalogowa 1423
WSTEP 3. WYMAGANIA
Przedmictem normy sa przeguby tokciowe mecha- 3.1. Gtéwne wymiary w mm — wg rys. l. i tabl. 1.

niczne ze s:opniowym ustalaniem zgig¢ tokcia, stosowa-
ne przy budowie protez koriczyn goérnych.

Tablica 1
Wiclkos¢ D d H h hy
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE
M 48 3s 64 10 90
2.1. Podzial. W zaleznosci od rodzaju protezy roz- D 56 42 75 14 94
réznia sie dwie wielkosci przegubdéw lokciowych:

M — przegub lokciowy dla dzieci, Odchylki wymiaréw nietolerowanych powinny by¢
D — przegub tokciowy dla dorostych. zgodne z 14 klasy dokladnosci wykonania wg PN-78/
2.2. Przyklad ozmaczania przegubu lokciowego me- M-02139.

chanicznego dla dzieci M:

PRZEGUB LOKCIOWY MECHANICZNY M BN-79/5993-49 3.2. Material — wg tabl. 2.
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Rys. 1

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Ortopedycznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Ortopedycznego dnia 10 grudnia 1979 r.
jako norma obowiazujgca od dnia 2 marca 1981 r.
{Dz. Norm. i Miar nr 3/1981 poz. 15)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,60 Nak{. 300+55 Zam. 590/81 Cena zt 5,40
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Tablica 2
e 7
THGHEE Sl Nazwa czgsci Liczba sztuk Material
na rys. 1
I Korpus') - 1 piyta NO I wg BN-75/6368-01
2 Trzon') 1
3 Koputka 1 metapleks NL wg BN-73/6368-04
4 Ptytka I blacha ze stopu aluminium w gatunku PA6N wg
PN-75/H-92741
5 0s 1 pret stalowy wg PN-75/H-93210 ze stali 45
wg PN-75/H-84019
6 Segment z¢baty i pret ze stopu aluminium PAG6N
wg PN-80/H-93667.05
7 Szyna . 2 ta§ma ze stali 3H13 lub 2H13
wg PN-75/H-92332 |
8 Watek zapadki 1 pret z mosigdzu MO 58 wg PN-76/H-93620.00
9 DZwignia 1 ptaskownik ze stopu PA6N wg PN-80/H-93667.05
10 Sprezyna zapadki 1 drut stalowy Ra 40 wg PN-72/M-80005
11 Dzwignia regulujaca 1 pret stalowy wg PN-75/H-93210 ze stali 45
wg PN-75/H-84019
12 Wkret ) 2 pret stalowy wg PN-75/H-93210 ze stali 35
wg PN-75/H-84019
13 Pier$cien 1 pret ze stopu aluminium PA6N wg PN-80/H-93667.05
*) Korpus i trzon dla przegubu wielkosci M nalezy wykonaé z PA6N wg PN-80/H-93667.05.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Gwinty powinny by¢ wykonane wg PN-70/
M-02113 w klasie $redniodoktadnej. Gwinty wewng-
trzne — w polu tolerancji 6H, gwinty zewng¢trzne — w
polu tolerancji 6g. Wyjscie gwintéw — wg PN-74/
M-82063, zakonczenie — wg PN-73/M-82061.

Pozostaie\ wymagania dotyczace czgsci gwintowa-
nych — wg PN-70/M-82054.

3.3.2. Powierzchnie

3.3.2.1. Powierzchnie wspélpracujace powinny byé
wykonane w klasie dokladnosci S+7 wg PN-77/
M-02105.

3.3.2.2. Powierzchnie niewspélpracujace powinny byé
gladkie, bez wglebien, §ladéw uderzen, zadzioréw, roz-
warstwienn materialu i wykruszen.

3.3.3. Elementy z tworzyw sztucznych

3.3.3.1. Barwa powinna by¢ jednolita. Koputka po-
winna mie¢ barwe biala o odcieniu cielistym, korpus
barwe¢ bialg.

3.3.3.2. Wyglad zewnetrzny. Koputka i korpus nie
powinny mieé rys, plam, pgcherzy, nadlewéw, wykru-
szen materialu, niedolewéw i pegknigé.

W korpusie dopuszcza si¢ zanieczyszczenia mecha-
niczne o $rednicy do 0,5 mm w liczbie 5 sztuk na
calej powierzchni korpusu. Zanieczyszczenia moga
skupia¢ si¢ w jednym miejscu.

3.3.4. Spreiyny skrgtowe i naciskowe powinny by¢
wykonane na zimno i mie¢ skrgt prawy. Zakonczenia
sprezyn skretowych powinny mie¢ zaczep wiasny. Spre-
zyny naciskowe powinny mie¢ zwoje koncowe przylo-
zone, szlifowane prostopadle do osi sprezyn na diu-

gosci co najmniej /4 obwodu. Powierzchnia sprezyn
powinna by¢ gladka, bez zadzioréw, pgknigé, zawalco-
wan, wzerow, zendry i $ladéw korozji.

3.3.5. Segment zebaty. Kat wycinka z¢batego powi-
nien wynosi¢ 135°. Parametry geometryczne zarysu zg-
bow i liczby z¢gbéw — wg dokumentacji technicznej.
Dokladno$é¢ wykonania 7 wg PN-77/M-02105.

3.3.6. Mechanizm blokujgcy powinien blokowa¢é prze-
gub lokciowy w kazdym z o$miu polozen segmentu
zebatego. Zablokowanie i zwolnienie mechanizmu blo-
kujacego powinno nastgpi¢ przez wkleszczenie dZzwigni
pomiedzy zeby segmentu zgbatego. Jedno pociagnigeie
ciggna powinno zablokowa¢ przegub fokciowy, drugie
odblokowaé. Szyny ustawione pod katem okreslonym
polozeniem segmentu zgbatego z jednoczesnym zablo-
kowaniem mechanizmu blokujacego nie powinny wyka-
zywaé przesuni¢é pod dziataniem sity 40 N przylozonej
do szyny w odlegtosci 70 mm ost przegubu.

3.3.7. Montaz. Przeguby tokciowe mechaniczne po-
winny by¢ dostarczane w stanie zmontowanym. Szyny
z osig przegubu powinny by¢ polaczone spoczynkowo.
Zakres ruchu przegubu fokciowego powinien wynosi¢
120°.

3.4. Obrébka cieplna. O$ i dzwignia ustalajaca po-
winny by¢ hartowane i odpuszczone. Twardo$é po obréb-
ce cieplnej powinna wynosi¢ 45+50 HRC.

3.5. Wykonczenie .
3.5.1. Krawedzie. Ostre krawedzie poszczegdlnych
elementow przegubu tokciowego powinny by¢ zatgpione.
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3.5.2. Powloki ochronne. Lby wkretéw mocujgcych
powinny mie¢ zabezpieczenie antykorozyjne i mieé¢ pow-
toke elektrolityczng Fe/CulONiSbCrr dla lekkich wa-
runkéw pracy wg PN-72/H-97006.

3.6. Cechowanie. W miejscu wskazanym na rysunku
powinna byé umieszczona w sposéb trwaty i wyrazny ce-
cha zawierajgca co najmniej nast¢pujace dane:

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenie wg 2.2 (bez czg¢Sci stownej),

¢) miesiac i rok produkcji (ostatnie cyfry roku).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Pakowanie jednostkowe. Kazdy przegub tokcio-
wy mechaniczny nalezy pakowac¢ w torebkg z tworzywa
sztucznego i zabezpieczy¢ w taki sposéb, aby unie-
mozliwione bylo wysuwanie si¢ z opakowwania.

4.1.2. Pakowanie zbiorcze. Przeguby opakowane wg
4.1.1 powinny by¢ wkladane po 10 sztuk do pudetek
tekturowych. Pudetka powinny by¢ oklejane tasma pa-
pierowa lub ta§mg samoprzylepnas.

4.1.3. Pakowanie transportowe. Pudetka z przeguba-
mi opakowane wg 4.1.2 nalezy formowaé¢ w paczki,
owijajac papierem pakowym i wigzaé sznurkiem lub
migkkim drutem. W paczce nie powinno byé wiecej
niz 40 sztuk przegubdow. Przeguby przeznaczone do
transportu powinny by¢ tak zabezpieczone, aby pod-
czas transportu nie ulegly uszkodzeniu mechanicznemu
wyroby oraz opakowanie.

Dopuszcza si¢ inny sposéb pakowania przegubéw

uprzednio uzgodniony w zaméwieniu miedzy odbiorcg

i producentem.’

4.2. Przechowywanie. Przeguby nalezy przechowywaé
w opakowaniu wg 4.1.2 w pomicszczeniach zamknig-
tych, suchych, wolnych od oparéw chemicznych, w tem-
peraturze 0+ 25°C, przy wilgotnosci wzglgdnej 65%.
Opakowanie powinno by¢ oddalone co najmniej 1 m od
czynnych urzadzen grzejnych.

4.3. Transport. Przeguby nalezy przewozi¢ krytymi
$rodkami transportowymi, zabezpieczajac w takisposob,
aby opakowania i wyrdb nie ulegly uszkodzeniu mecha-
nicznemu.

'5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy przeprowadzi¢ w celu
okresowej kontroli produkcji przynaymniej raz w roku
oraz przy zmianach konstrukcyjnych, technologicznych
1 materiatowych.

5.1.2. Badania niepelne nalezy wykonaé¢ w celu bie-
23cej kontroli produkcji oraz przy odbiorze.

5.1.3. Zakres badan — wg tabl. 3.

5.2. Kontrola jako$ci

5.2.1. Sklad i liczno§¢ partii. Przed przystapieniem
do badan przeguby tokciowe mechaniczne nalezy po-
dzieli¢ na oddzielne partie sktadajgce si¢ z wyrobow
jednej wielkosci. Liczno$é partii nie powinna prze-
kraczaé¢ 200 sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania prébek — wg PN/N-03010
metodg losowa na $lepo.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogélny wg PN-73/
N-03021 tabl. 1.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksymalna 1,0%.

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej
— wg tabl. 4.

Warunki przejScia z jednego rodzaju kontroli na
mny -— wg PN-73/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢
gotym okiem. Wykonanie elementéw z tworzyw — wg
34.3 z ustalonym wzorcem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzié
uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi, zapewniaja-
cymi doktadnos¢ pomiaru.

5.3.3. Sprawdzenie materialu nalezy przeprowadzi¢
wg tabl. 2. na podstawie atestéw lub zaswiadczen ma-
terialowych.

Tablica 3
. : g agani Opis badan
Lp, Rodgaie budal Zakres badan Wymagania pis badan
- wg wg
pelne niepeine
inv : 2
1 Ogledziny zewn¢trzne & é 33.0, 3323, }.3.3, 3.34, 3.6, 531
37141
2 Sprawdzenie wymiaréw + 3.1, 3.3.2.1, 3.34 5.3.2
3 Sprawdzenie materiatu + 3.2 533
4 Sprawdzenie zarysu zebow ¥ - 3.3.5 534
5 Sprgwdzenxe' blokowania 1 zwolnie- 4 _ 3136 535
nia mechanizmu
6 Sprawdzenie twardosci - 34 5.3.6
7 | Sprawdzenie powlok ochronnych - 3.79 53.7
Znak - ozmacza badanie, kidre nalezy przeprowadzid.
Znak - oznacza badanie, ktdrego mic przeprowadra sig.
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Tablica 4
: ” .. Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Liczno$¢ partii
sztuk licznos¢ probki liczno$é probki liczno$é probki
m m; mi m . m, m;
sztuk sztuk sztuk
do 90 13 0 1 20 0 1 5 0 I
91+150 13 0 1 20 0 1 5 0 1
151200 ! 50 1 2 80 1 2 20 0 2
m, — liczba kwalifikujaca,
mz — liczba dyskwalifikujaca.

5.3.4. Sprawdzenie zarysu zgh6éw nalezy przeprowa-
dzi¢ za pomoca szablondw i uniwersalnych przyrzadéw
pomiarowych, zapewniajacych dokladno$¢ pomiaru.

5.3.5. Sprawdzenie blokowania i zwalniania mecha-
nizmu nalezy przeprowadzi¢ na stanowisku kontrolnym
wg r1ys. 2.

Szyny boczne ustawione pod katem 90° z zablokowa-
nym mechanizmem tokciowym powinny wytrzymywac
obcigzenie sity 40 N przylozonej do szyn w odlegtosci

-

) . 70mm

|

Pe30N §

70 mm od osi przegubu. Zwolnienie mechanizmu blo-
kujacego powinno nastapi¢ pod dziataniem sily 30 N
przylozonej do ciggna.

5.3.6. Sprawdzenie twardosci nalezy przeprowadzi¢
sposobem Rockwella wg PN-78/H-04355.

Pomiar twardosci wykona¢ w trzech' miejscach na
zewngtrznej powierzchni osi i dzwigni. Za wynik po-
miaru przyja¢ $rednig arytmetyczng tych pomiarow.

W przypadku wykonania pomiaru innym sposobem
wynik nalezy przeliczyé za pomoca tablicy wg PN-76/
H-04357.

5.3.7. Sprawdzenie powlok ochronnych nalezy prze-
prowadzi¢ metoda magnetyczna wg PN-76/H-04623.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Przeguby tlokciowe niedobre. Badane prze-
guby nalezy uznaé za niedobre, jezeli chociazby jedno
z badan wymienionych w tabl. 3 kol. 2 dalo wynik
ujemny. ‘

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ przegub6w nalezy uznaé
za zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych w probce jest mniejsza od liczby dyskwa-
lifikujacej m2 wg tabl. 4.

6. ZASWIADCZENIE O WYNIKACH BADAN

Producent zobowigzany jest przedstawi¢ zamawia-
jacemu zaswiadczenie stwierdzajace zgodnos¢ partii
przegubow tokciowych z wymaganiami normy.

KONIEC

INORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zjednoczenie Przemyshu
Ortopedycznego ORTMED.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/5993-49

a) wprowadzono zmiany materialow: zamiast stopu aluminium
— tworzywo sztuczne,

b) zmieniono wymagania dotyczace elektrolitycznych powlok
ochronnych,

¢) zmieniono wymagania dotyczace pakowania: zamiast 10 sztuk
pakowane jest 40 sztuk,

d) wprowadzono badania dotyczace odblokowania mechanizmu.

3. Normy zwigzane
PN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna

PN-78/H-04355 Pomiar twardo$ci metali sposobem Rockwella.
Skala A, B, Ci1 F
PN-76/H-04357 Tablica twardosci stali i staliwa wg Vickersa,

Brinella i Rockwelia

PN-76/H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubodci powlok
metalowych i konwersyjnych metodami nieniszczacymi

PN-75/H-84019 Stal wegglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogoine-
go przeznaczenia, Gatunki

PN-75/H-92332 Tasma walcowana na zimno ze stali odpornej na
korozj¢ i zaroodpornej

PN-75/H-92741 Aluminium i stopy.aluminium. Blachy walcowane

na zimno

PN-75/H-93210 Prety i druty stalowe ciggnione. Wymiary i rodzaje
powierzchni

PN-76/H-93620.00 Mied? i stopy miedzi. Prgty. Ogoélne wymagania
1 badania

PN-80/H-93667.05 Aluminium i stopy aluminium. Pr¢ty ciagnione
okragle. Wymiary

PN-72/H-97006 Ochrona przed korozjy. Elektrolityczne powloki Ni,
Ni-Cr, Cu-Ni-Cr. Wymagania i badania
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PN-77/M-02105 Tolerancje i pasowania. Pola tolerancji i ukiad pa-
sowan watkéw i otworéw o wymiarach 1 do 500 mm

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach [+600 mm.
Tolerancje

PN-78/M-02139 Odchylki wymiardw nietolerowanych

PN-72/M-80005 Drut okragly ciggniony na zimno o $rednicy
0,01 +16,0 mm. Wymiary

PN-70/M-82054 Sruby, wkrgty i nakrgtki stalowe ogélnego przezna-
czenia. Ogodlne wymagania i badania

PN-73/M-82061 Zakoriczenie érub i wkretéw z gwintem metrycznym

PN-74/M-82063 Gwinty metryczne. Wymiary wyjéé i podcieé oraz
nadmiary dlugosci gwintdw i glebokodei otwordw

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybor sztuk do
probek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakos$ci. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej. Plany badania

PN-75/6368-01 Polimetakrylan metylu. Piyty NO

PN-73/6368-04 Zywice polimetakrylanowe. Mctapleks. Plyty NL
4. Normy zagraniczne

Jugostawia JUSM TS 137 Ortoticko-proteticki proizvodi. Funkcio-
nalni lukatni zglob — norma niezgodna pod wzglgdem wymiaréw
zewnetrznych. '
5. Symbol wg SWW — 2885-910.
6. Autorzy projektu normy — Edward Suwalski, mgr inz. Antoni

Siniski. ! )



