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N O R M A BRANŻO WA BN-87 
ORTOPEDIA Protezy i · aparaty 5993-41 

l REHABILITACJA Szyny do drewnianej 
LECZNICZA Zam iast 

protezy goleni · BN-70/5993-41 

Grupa katalogowa 1423 

l. WSTĘP L - komplet lewy, 
P - komplet prawy. 

Przedmiotem normy są szyny kompletne stosowane 
do protezy goleni z drewna lub tworzyw sztucznych . 

2.2. Przykład oznaczenia szyn do drewnianej protezy 
goleni , ko mplet prawy: 

f 

SZYNY P BN-87/ 5993-41 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 
3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary 
2.1. Odmiany. W zależności od zastosowania rozróż

nia się dwie odmiany szyn do drewnianej protezy go
leni : 3.1.1. Główne wymiary w mm - wg rysunku . 
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2 BN-87/5993-41 

3.1.2. Odchyłki wymiarów nietolerowanych z uwzględ

nieniem kątów oraz wymiarów ścięć i promieni za
okrągleń krawędzi powinny być zgodne z 14 k lasą do
kładności wg PN-78/ M-02139. 

3.1.3. Otwory. Odchyłki współosiowości otworów nie 
powinny być większe niż O. l mm , odchyłki prostopad
łości - 0,04 mm. 

3.1.4. Gwinty powinny być wykonane wg PN-83/ 
M-02113 w klasie ś redniodokładnej . Gwinty wewnętrz
ne powinny mieć tolerancję 6H, gwinty zewnętrzne -
6 g. Wyjścia gwintów - wg PN-74/ M-82063, zakoń
czenia - wg PN-84/ M-82061 . 

d) znak pakowacza, 
c) datę pakowania . 
Dopuszcza s ię inny sposób pakowania uzgodniony 

z odbiorcą. 

4.2. Przechowywanie. Szyny należy przechowywać 
w opakowaniach wg 4.1.2 w pomieszczeniach zamknię
tych w sposób zabezpieczający przed wpływami atmo
sferycznymi i substancjami o działaniu agresywnym. 

4.3. Transport. Szyny powinny być przewożone kry
tymi środkami tra nsportu zabezpieczającymi przed 
wpływam i atmosferycznymi i uszkodzeniami mecha-

Fazostałe wymagania dotyczące części gwintowanych n1czn yrm . 
- wg PN-84/M-82054/0 l , PN-82/ M-82054/ 02 i PN-82/ 
M-82054/ 03. 5. BADANIA 

3.2. Materiał- szyny - stal 45 wg PN-75/H-84019, 
wkręty - stal 35 wg PN-75/ H-84019 i łożysko kulkowe 
- wg PN-85/ M-86100. 

3.3. Wykonanie. Właściwy kształt szyn powinien być 
osiągnięty przez kucie i żłobkowanie. Krawędzie do
stępne dla użytkownika i konserwatora powinny być 
stępione . Powierzchnie- gładkie, bez wgłębień, śladów 

uderzeń i zadziorów. Dopuszcza się zanieczyszczenia 
mechaniczne o średnicy nic większej n iż l mm, w liczbie 
5 sztuk na całej powierzchni elementu . Zanieczyszczenia 
nie powinny skupiać się w jednym miejscu. Powierzchnie 
współpracujące powinny być wykonane w klasie 7-1 1 
wg PN-77/ M-02105. 

3.4. Wykończ.enie. Elementy podlegające zabezpiecze
niu antykorozyjnemu powinny mieć powłokę elektroli
tyczną Fe/Zn 5 be wg PN-82/H-97005. 

3,5. Montaż. Szyny powinny być dostarczone w sta
nie zmontowanym. Wkręt łączący szyny powinien ściśle 

przy legać i tworzyć jedną płaszczyznę z zewnętrzną 
płaszczy'lną szyny. Połączen ie powinno zapewniać swo
bodny ruch szyn. 

3.6. Cechowanie. W miejscu wskaza nym na rysunku 
powinien być umieszczony w sposób trwały i wyraźny 
napis zawierający co najmniej następujące dane: 

a ) znak lub nazwę producenta, 
b) oznaczenie wg 2.2, 
c ) miesiąc i dwie ostatnie cyfry roku produkcji . 

4. PAKOWANI E, PRZECHOWYWANlE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 
4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Przed pakowaniem 

szyny należy podzie lić na komplety. Każdy komplet 
należy wiązać m iękkim drutem i owijać papierem pa
kowym lub wkładać do worka foliowego. 

4.1.2. Opakowanie transportowe. Szyny opakowane 
wg 4. 1.1 należy pak ować w pudło wykonane z tektury 
fa lis tej. Pudło powinno być zabezpieczone przed samo
czynnym otwa rciem. Na górnej części opakowania na
leży umieścić w sposób trwały i wyraźny nap1s zawie
rający co najmniej następujące dane: 

a ) znak lub na zwę producenta, 
b) oznaczenie wg 2.2, 
c ) znak kontroli jakości. 

5.1. Program bada1ł 
5.1.1. Badania pełne należy wykonywać w celu ok re

sowej kontroli prod ukcji co najm niej raz w roku oraz 
każdorazowo w przypadku wprowadzenia zmian kon
strukcyjnych, technologicznych lub materiałowych mo
gących mieć wpływ na jakość wyrobu. Do badań peł
nych należy pobrać co najmniej 5 kompletów szyn jed
nej odmiany z bieżącej produkcj i zgodnie z 5.2. 

5.1.2. Badania niepełne należy przeprowadzać w celu 
kontroli bieżącej produkcji o raz przy odbiorze. 

5.1.3. Rodzaje badań - wg ta b l. l. 

Tablica l 

Badania Opis 
Lp. Nazw n badania Wymaga- badań 

pel n~ niepclnc 
ma wg wg 

l Oi!lędziny + + 3.3: 5.3. 1 
zewnętrzne 3.5 

2 Spra wdzcnic + + 3.1 5.3.2 
wymiarów 

3 Sprawd zenie + '+ 3.2 5.3.3 
ma terialu - -· 

4 Sprawd zenie + - 3.4 5.3.4 
powłok 

Znak + oznacza hadanie. któ re naldy przeprowadzać. 

Znak - oznacza badanie. którego nic na leży przeprowadzać. 

5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. Przed przystąpie n iem do 

badar'l szyny należy podzielić na oddzie lne partie skła

dające się z szyn tej samej odmiany. 
Liczność partii nie powinna przekraczać 500 sztuk . 

5.2.2. Pobieranie próbek - wg PN-83/ N-03010 spo
sobem losowym na ś l epo. 

5.2.3. Poziom kontroli - l I ogólny wg PN-79/ 
N-0.3021 tab l. l. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna w2 - maksimum 1% . 

5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania. Pla ny ba
dan ia dla kontroli normalnej, obost rzonej i ulgowej
wg tabl. 2. Warunki przejścia z jednego rodzaju kon
troli na inny - wg PN-79/ N-03021. 
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· Tablica 2 

Liczność partii Ko ntrola normalna Kontrola obost t"Zona Kont rola u lgow~t 

N 
l iczność pró bki l iczność pró bki lic !.Ilość pri>hki m, m2 m , m 2 m , III ~ 

sztuk 

do 25 5 o l 

26 -:- 50 8 o l 

51 -;- 90 13 o l 

91 -;- 150 20 o l 

151 -:- 280 32 l 2 

... 281 500 50 l 2 

m, - liczba kwalifikująca. 
m2 - liczba dyskwalifikująca. 

5.3. Opis badań 

5.3.1. Oględziny zewnętrzne należy przeprowadzać 

gołym okiem przy oświetleniu od 80 do 160 lx . 

5.3.2. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzać 
uniwersalnymi przyrządami pomiarowymi i szablo nami 
zapewniającymi dokładność pomiaru. 

5.3.3. Sprawdzenie materiału należy przeprowadzać 

na podstawie atestów lub zaświadczeń materiałowych. 

5.3.4. Sprawdzenie powłok ochronnych należy prze
prowadzać metodą magnetyczną wg PN-76/H-04623. 

5.4. Ocena wyników badań 

5 o l ~ () l 

X o l J o l 

D o l 5 o l 

20 o l X () l 

J2 l 2 IJ o 2 

50 l 2 20 () 2 

5.4.1. Szyna niedobra. Badaną szyn<; należy u znać za 
n iedobrą , jeżeli nie p rzejdzie z wynikiem dodatnim cho
ciażby przez jedno z badań podanych w tabl. l lp . l -:- 4, 
w przypadku badań pełnych lu h lp. l -:- J. w przypadku 
badań niepełnych. 

5.4.2. Ocena partii. Badaną parti<; szyn na leży uznać 

za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba szyn 
niedobrych w p róbce nie przekracza liczby kwa lifikują

cej m1 wg tabl. 2, a wynik ostatnio przeprowadzonych 
badań pełnych jest pozytywny. 

5.5. Zaświadczenie o zgodności wyrobu z wymaganiami 
normy. Prod ucent jest obowi<)zany do każdej part ii szyn 
dołączyć zaświadczenie stwicrdzai<JCC zgodność wyrobu 
z wymagamami normy. 

K O N l l' C 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Zrzeszenie Producentów 
Sprzętu Ortopedyczno- Rehabi li tacyjnego ORTMED . 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/ 5993-41 
a) uwzględniono a kt ualny podział szyn i ic h rysunki, 
b) wprowadzono zasady odbioru wg P N-79/ N-0302 1. 
3. Normy związane 

PN-76/ H-04623 Ochrona przed korozją. Pomiar grubości powłok 

metalowych i konwersyj nych metodami n icniszcz~cymi 

PN-75/H-84019 Sta l węglowa konst rukcyj na wyższej ja kośc i ogó l

nego przeznaczeni<.~. Gatunki 
PN-82/H-97005 Och rona p rzed korO?ją . Elektrolityczne powloki cyn

kowe 
PN-77/M-02 105 Tolc:rancjc i pasowania. Pola tolerancji i układ pa

sowań wałków i o tworów o wymiarach l do 500 mm 
PN.-83/M-021 13 Gwin ty metryczne. Tokrancje 

PN-78/ M-02 139 Odchyłki wymia rów nietolerowa nych 

PN-X4/ M-R2054/ 0 l Sruby. wkn;ty i n<Jkn; tk i. St<Jn powie-rzchni 
PN-X2/ M-82054/ 02 Sruby, wkr,ty i n:Jktstki . Tok rancjc 
PN-X2/ M-82054/ 03 S ru by. wkn;ty i nakn;tk i. Własności mcchaniunc 

śrub i wkrętów 

PN-84/ M-82061 Zakończenia śrub i wkn;t<·",. 1 gwintem mc·tnon1111 
PN-74/ M-82063 Gwiniy tm:trynnc. Wymia n 1njść i rodci,·ć <Hal 

nadmia ry długośc i gwintów i gl<;bo kPści <> l WPriHI. 
PN-85/ M-K6 100 Łożyska toczne. Loiyska knlbllw 
PN-X.VN-OJOIO Statystyczna kon trob jakośc i . l osowv wvh<'>r j c·dno

s tl'k produktu do próbki 

PN- 79/ N -03021 Sta tystyczna kont rola jak<>Ści . Ko nt rola (>dhioro" 
wedł ug ocen y alterna tywnej . Plany h<Jda ni<J 

4. Symbol wg SWW - 2XK5. 

5. Autor projektu normy - Roma 11 Nil' JJaltmvski - W;~ rs/.: t wsk il· 

Zakłady Sprzętu Orto1wdyum·go. Warszawa. 


