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NORMA BRANZOWA BN-87
ORTOPEDIA Protezy i aparaty 5993-41
| REHABILITACJA i i
LECPNIETA Szyny do drewnl._anej ot
protezy goleni - -
Grupa katalogowa 1423
1. WSTEP — L — komplet lewy,
— P — komplet prawy.
Przedmiotem normy sa szyny kompletne stosowane 2.2. Przyktad oznaczenia szyn do drewnianej protezy

do protezy goleni z drewna lub tworzyw sztucznych. goleni, komplet prawy:
4
SZYNY P BN-87/5993-41

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

) ] 3. WYMAGANIA
2.1. Odmiany. W zaleznosci od zastosowania rozroi-

nia si¢ dwie odmiany szyn do drewnianej protezy go- 3.1. Wymiary
leni: 3.1.1, Gié6wne wymiary w mm — wg rysunku.

Miejsce cechowania

BN-87/5993 - 41

Zgtoszona przez Zrzeszenie Prodycentow Sprzetu Ortopedyczno-Rehabjlitacyjnego ORTMED
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3.1.2. Odchylki wymiaréw nietolerowanych z uwzgled-
nieniem kgtow oraz wymiarow S$cig¢ 1 promieni za-
okraglen krawedzi powinny by¢ zgodne z 14 klasa do-
ktadnosci wg PN-78/M-02139.

3.1.3. Otwory. Odchytki wspdlostowosci otwordw nie
powinny by¢ wigksze niz 0.1 mm, odchyiki prostopad-
tosei — 0,04 mm.

3.1.4. Gwinty powinny by¢ wykonane wg PN-83/
M-02113 w klasie $redniodoktadnej. Gwinty wewngtrz-
ne powinny mic¢ tolerancj¢ 6H, gwinty zewne¢trzne —
6 g. Wyjscia gwintow — wg PN-74/M-82063, zakon-
czenia — wg PN-84/M-82061.

Pozostate wymagania dotyczace czgsci gwintowanych
— wg PN-84/M-82054/01, PN-82/M-82054/02 1 PN-82/
M-82054/03.

3.2. Material — szyny — stal 45 wg PN-75/H-84019,
wkrety — stal 35 wg PN-75/H-84019 1 tozysko kulkowe
— wg PN-85/M-86100.

3.3. Wykonanie. Wiadctwy ksztatt szyn powinien byé
osiagnigty przez kucie 1 ztobkowanie. Krawedzie do-
stgpne dla uzytkownika i konserwatora powinny by¢
stgpione. Powierzchnie — gladkie, bez wglebien, $ladow
uderzen i1 zadzioréw. Dopuszcza sie zanieczyszczenia
mechaniczne o Srednicy nic wigkszej niz 1 mm, w liczbie
5 sztuk na calej powierzchni elementu. Zanicczyszczenia
-nie powinny skupiaé si¢ w jednym miejscu. Powierzchnie
wspOlpracujgee powinny by¢ wykonane w klasie 7-11
wg PN-77/M-02105.

3.4. Wykoriczenie. Elementy podlegajgce zabezpiecze-
niu antykorozyjnemu powinny mieé¢ powloke clektroli-
tyczna Fe/Zn 5 be wg PN-82/H-97005.

3.5. Montaz. Szyny powinny by¢ dostarczone w sta-
nie zmontowanym. Wkret {gczacy szyny powinien $cisle
przylega¢ 1 tworzy¢ jedng plaszczyzng z zewnetrzna
plaszezyzng szyny. Polaczenie powinno zapewniac swo-
bodny ruch szyn.

3.6. Cechowanie. W miejscu wskazanym na rysunku
powinicn by¢ umieszczony w sposdb trwaty i wyrazny
napis zawicrajgcy co najmniej nastepujace dane:

a) znak lub nazwg producenta,

b} oznaczenie wg 2.2,

¢y miesige 1 dwie ostatnie cyfry roku produkeji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Przed pakowaniem
szyny nalezy podzieli¢ na komplety. Kazdy komplet
nalezy wigza¢ migkkim drutem i owijaé papierem pa-
kowym lub wkiada¢ do worka foliowego.

4.1.2. Opakowanie transportowe. Szyny opakowane
wg 4.1.1 nalezy pakowaé w pudto wykonane z tektury
falistej. Pudio powinno by¢ zabezpieczone przed samo-
czynnym otwarciem. Na gbrnej cz¢sci opakowania na-
lezy umieSci¢ w sposGb trwaty 1 wyrazny napis zawie-
rdjgcy co najmniej nastepujgce dane:

a) znak lub nazwe¢ producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) znak kontroli jakosci,

d) znak pakowacza,
¢) datg¢ pakowania.
Dopuszcza si¢ inny sposob pakowania uzgodniony

"~z odbiorca.

4.2. Przechowywanie. Szyny nalezy przechowywaé
w opakowaniach wg 4.1.2 w pomicszezeniach zamknig-
tych w sposdb zabezpicczajacy przed wplywami atmo-
slerycznymi 1 substancjami o dziataniu agresywnym.

4.3. Transport. Szyny powinny by¢ przewozone kry-
tymi $rodkami transportu zabezpieczajgcymi przed
wpltywami atmosferycznymi 1 uszkodzeniami mecha-
nicznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badai

5.1.1. Badania pelne naiezy wykonywa¢ w celu okre-
sowej kontroli produkcji co najmnicj raz w roku oraz
kazdorazowo w przypadku wprowadzenia zmian kon-
strukcyjnych, technologicznych lub materialowych mo-
gacych mie¢ wptyw na jako$¢ wyrobu. Do badan pet-
nych nalezy pobra¢ co najmnicj 5 kompletow szyn jed-
nej odmiany z biczgcej produkcji zgodnie z 5.2

5.1.2. Badania niepeine nalezy przeprowadzaé¢ w celu
kontroli biezacej produkceji oraz przy odbiorze.

5.1.3. Rodzaje badan — wg tabl. 1.

Tablica 1
Badania Opis
Lp. Nazwa badania - Wymaga-[ badan
petne | nicpelne |
nia wg wg
1 Ogledziny + + 3.3 5.3.1
zewnetrzne 3.5
2 Sprawdzenic + + 31 5.3.2
wymiardbw
3 Sprawdzenic + * 3.2 5.33
materiatu
4 Sprawdzenie ¥ - 34 534
powtok
Znak + oznacza badanic, ktore nalezy przeprowadzaé.
Znak - oznacza badanie, ktérego nic nalezy przeprowadzaé.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sklad i licznos$¢ partii. Przed przystapieniem do
badan szyny nalezy podzielié na oddzielne partie skta-
dajgce sig z szyn tej samej odmiany.

Liczno$¢ partii nie powinna przekracza¢ 500 sztuk.

5.2.2. Pobieranie probek — wg PN-83/N-03010 spo-
sobem losowym na Slepo.

5.2.3. Poziom kontroli — I ogolny wg PN-79/
N-03021 tabl. 1.
5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna w,; — maksimum 1%.

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej —
wg tabl. 2. Warunki przej$cia z jednego rodzaju kon-
troli na inny — wg PN-79/N-03021.
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Tablica 2
Licznoé¢ partii Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
¥ licznos¢ probki l m l ma licznosé pr(’)hkil nty [ m: licznos¢ probki I i l n)
sztuk
do 25 5 0 | 5 0 | 2 0 1
26 - 50 8 0 1 8 0 | 3 0 1
51 + 90 13 0 | 13 0 1 5 0 !
91 = 150 20 0 | 20 0 1 8 0 1
151 = 280 32 1 2 32 I 2 13 0 2
- 281 =+ 500 50 - 1 2 50 1 2 20 0 2
m; — liczba kwalifikujgca.
m; — liczba dyskwalifikujgca.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzad
goltym okiem przy os$wietleniu od 80 do 160 Ix.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzaé
uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi i szablonami
zapewniajagcymi doktadno$¢ pomiaru.

5.3.3. Sprawdzenie materialu nalezy przeprowadzac
na podstawie atestOw lub zaswiadczen materialowych.

5.34. Sprawdzenie powlok ochronnych nalezy prze-

prowadzaé¢ metodg magnetyczng wg PN-76/H-04623.
5.4. Ocena wynikow badan

K ON

5.4.1. Szyna niedobra. Badang szyn¢ nalezy uznaé za
niedobra, jezeli nie przejdzic z wynikiem dodatnim cho-
citazby przez jedno z badan podanych w tabl. 1 Ip. 1 +4,
w przypadku badan peinych tub Ip. 1 =3, w przypadku
badan niepeinych.

5.4.2. Ocena partii. Badang parti¢ szyn nalczy uznac
za zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba szyn
niedobrych w prébcee nie przekracza liczby kwalitikuja-
ccj my wg tabl. 2, a wynik ostatnio przeprowadzonych
badan petnych jest pozytywny.

5.5. Zaswiadczenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami
normy. Producent jest obowigzany do kazdej partii szyn
dotgczyé zaswiadcezenice stwicrdzajgee zgodnosé wyrobu
7 wymaganiami normy.

Ik C

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Zrzeszenie Producentow
Sprz¢tu Ortopedyczno-Rehabilitacyjnego ORTMED.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/5993-41
a) uwzgledniono aktuainy podzial szyn 1 ich rysunki,
b) wprowadzono zasady odbioru wg PN-79/N-03021.
3. Normy zwiazane
PN-76/H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci powlok
metalowych 1 konwersyjnych metodami nicniszezgcymi
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jako$ci ogol-
nego przeznaczenia. Gatunki
PN-82/H-97005 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powtoki cyn-
kowe
PN-77/M-02105 Tolerancje i pasowania. Pola tolerancyi i ukiad pa-
sowan watkoéw 1 otworéw o wymiarach [ do 500 mm
PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancje
PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN-84/M-82054/01 Sruby. wkrety 1 nakrgtki. Stan powierzehni

PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrgty i nakrethi. Tolerangje

PN-82/M-82054/03 Sruby. wkrety i nakretki. Wiasnodei mechanic/ne
Srub 1 wkrgtow

PN-84/M-82061 Zakonczenia Srub i wkrgtow 7 gwintem nietrycznym

PN-74/M-82063 Gwinty metrvezne. Wymiary wyjsc i podeied oraz
nadmiary dlugo$ci gwintow i el¢bokosel otworow

PN-85/M-86100 Lozyska toczne. Lozyska kulkowe

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosei. Losowy wybor jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbioreza
wediug oceny aiternatywne. Plany badania

4. Symbol wg SWW —2K85.

5. Autor projektu normy — Roman Nicnaftowshi — Warszawskic
Zaktady Sprzgtu Ortopedycznego, Warszawa.



