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NORMA BRANZOWA BN-87
ORTOPEDIA Protezy i aparaty 5993-40
| RERABILITAGIA | Szyny do skorzanej protezy S
g o l en | BN-70/5993-40
Grupa katalogowa 1423
1. WSTEP nie — wg PN-84/M-82061. Pozostale wymagania do-

Przedmiotem normy sg szyny stosowane do skorza-
nych protez goleni.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial. W zaleznosci od przeznaczenia, rozroz-
nia si¢ nast¢pujace komplety szyn:
L — komplet lewy,
P — komplet prawy.
2.2. Przykiad oznaczenia kompletu szyn do skdrzanej
protezy goleni lewe;j:
SZYNY KPL L BN-87/5993-40

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Gléwne wymiary w mm — wg rysunku na
str. 2.

3.1.2. Odchytki wymiaréw nietolerowanych z uwzgled-
nieniem katdw oraz wymiaréw $cie¢ | promieni
zaokraglen krawedzi powinny byé zgodne z 14 klasa
doktadnosci wg PN-78/M-02139.

3.1.3. Otwory. Odchytki wspdtosiowosci otwordw nie
powinny by¢ wigksze niz 0,1 mm.

3.14. Gwinty powinny by¢ wykonane wg PN-83/
M-02113 w klasie $redniodoktadnej. Gwinty wewnetrz-
ne powinny mie¢ tolerancjg 6H, gwinty zewnetrzne —
6g. Wyjscie gwintow — wg PN-74/M-82063, zakonicze-

tyczace cz¢sci gwintowanych — wg PN-84/M-82054/01,
PN-82/M-82054/02 1 PN-82/M-82054/03.

3.2. Materiat. Szyny — stal 45 wg PN-75/H-84019,
wkrety — stal 35 wg PN-75/H-84019, tozysko kulkowe
— wg PN-85/M-86100. ¢

3.3. Wykonanie

3.3.1. Sposob wykonania. Szyny powinny by¢ wyko-
nane metodg kucia i1 zlobkowania.

3.3.2. Krawedzie dostgpne dla uzytkownika i1 kon-
serwatora powinny byc¢ stgpione.

3.3.3. Powierzchnie powinny by¢ gladkie, bez wgle-
bien, $ladéw uderzen i zadziorow.

Powierzchnie wspoétpracujace powinny by¢ wykonane
w klasie 7 + 11 wg PN-77/M-02105.

3.3.4. Wykonczenie. Elementy podlegajace zabezpie-
czeniu antykorozyjnemu powinny mie¢ powloke
elektrolityczng Fe/Zn 8bc wg PN-82/H-97005.

3.4. Montaz. Szyny powinny by¢ dostarczone w sta-
nie zmontowanym. Wkret tgczacy szyny powinien $cisle
przylega¢ 1 tworzy¢ jedna plaszczyzng z zewngtrzna
plaszczyzna szyny. Polaczenie szyn powinno byé swo-
bodne i plynne, bez wyczuwalnego luzu.

3.5. Cechowanie. W miejscu wskazanym na rysunku,
powinna by¢ umieszczona w sposob trwaly i wyrazny
cecha, zawierajgca co najmniej nast¢pujace dane:

a) znak lub nazw¢ producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) miesigc 1 ostatnic dwie cyfry roku produkcji.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Przed pakowaniem
szyny nalezy podzieli¢ na komplety lewe i prawe. Kazdy
komplet nalezy wigzaé migkkim drutem lub sznurkiem,
owijac papierem pakowym lub wktadaé do worka folio-
wego.

4.1.2. Opakowanie transportowe. Komplety szyn opa-
kowane wg 4.1.1 nalezy pakowaé do pudet z tektury
falistej. Masa pudia nie powinna przekracza¢ 30 kg.
Pudlo powinno by¢ zabezpieczone przed samoczynnym
otwarciem. Na goérnej cze$ci opakowania nalezy umies-
ci¢ w sposdb trwaly i wyraZzny napis, zawierajacy co
najmniej nastgpujgce dane:

a) znak lub nazwe¢ producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) numer kolejny wyrobu,

d) znak kontroli jakosci,

e) znak pakowacza,

f) dat¢ pakowania.

Dopuszcza si¢ inny sposéb pakowania uzgodniony
z odbiorca.

4.2. Przechowywanie. Szyny nalezy przechowywaé
w opakowaniach wg 4.1.2 w pomieszczeniach zamknig-
tych w sposéb zabezpieczajacy przed wplywami
atmosferycznymi i substancjami o dzialaniu agresyw-
nym.

4.3. Transport. Szyny powinny by¢ przewozone kry-
tymi $rodkami transportu zabezpieczajacymi przed
wplywami atmosferycznymi i uszkodzeniami mecha-
nicznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy wykonywaé co najmniej
raz w roku oraz kazdorazowo po wprowadzeniu zmian
konstrukcyjnych, technologicznych lub materialowych
mogacych mieé¢ wplyw na jako$§é wyrobu. Do badan
peinych nalezy pobra¢ co najmniej 5 kompletow z bie-
zgcej produkcji zgodnie z 5.2.

5.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadzaé w celu
kontroli biezgcej produkcji oraz przy odbiorze.
5.1.3. Rodzaje badai — wg tabl. 1.

5.2. Kontrola jako$ci

5.2.1. Skiad i licznoé¢ partii. Partia przedstawiona do
odbioru powinna skfada¢ sie z jednakowych kompletéw
szyn.

Liczno$¢ partii nie powinna przekraczaé 500 sztuk.

5.2.2. Pobieranie probek — wg PN-83/N-03010 spo-
sobem losowym ,na Slepo“.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogdlny wg PN-79/
N-03021 tabl. 1.
maksi-

5.2.4. Wadliwosé w2 —

mum 1,0%.

dopuszczalna

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badan. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej —
wg tabl. 2. Warunki przejécia z jednego rodzaju kon-
troli na inny wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzaé
gotym okiem przy os$wietleniu od 80 Ix do 160 Ix.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzaé
uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi i szablonami
zapewniajacymi dokladnoéé pomiaru.

5.3.3. Sprawdzenie materialu nalezy przeprowadzac
na podstawie atestOw lub zaswiadczen materialowych.

5.3.4. Sprawdzenie powlok ochronnych nalezy prze-
prowadza¢ metodag magnetyczng wg PN-76/H-04623.

5.4. Ocena wynikéow badan

5.4.1. Szyna niedobra. Badang szyn¢ nalezy uznac za
niedobrg, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim
chociazby przez jedno z badan podanych w tabl. 1
lp. 1 =+ 4 w przypadku badan pelnych lub Ip. 1 + 3
w przypadku badan niepeinych.

5.4.2. Ocena partii. Badang parti¢ szyn nalezy uzna¢
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba szyn
niedobrych w prdbce nie przekracza liczby kwalifikuja-
cej m; wg tabl. 2, a wynik ostatnio przeprowadzonych
badan peinych jest pozytywny.

5.5. Zaswiadczenie o zgodnosci wyrobu z wymagania-
mi normy. Producent jest obowiazany do kazdej partii
szyn dotaczy¢ zaSwiadczenie stwierdzajgce zgodnos$é
wyrobu z wymaganiami normy.

Tablica 1
: W e . .
Lp. Nazwa badania Badanie ymagania Opis badan
: wg wg
: peine niepetne
1 Ogledziny zewnetrzne + + 3.3.1; 3.3.2; 3.3.3; 3.5 5.3.1
2 Sprawdzenie wymiarow + + 3.1 5.3.2
3 Sprawdzenie materiatu + , + 3.2 5.3.3
4 Sprawdzenie powtok + - 3.34 5.3.4
Znak + oznacza badanie, ktdre nalezy przeprowadzad. .
Znak - oznacza badanie, ktorego nie nalezy przeprowadzac.
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Tablica 2
Kontrola normaina Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Liczno$¢ partii licznos¢ licznos¢ liczno$é
probki m e probki i e probki m -
sztuk

do 25 5 0 1 5 0 1 2 0 1

26 + 50 8 0 ! 8 0 1 3 0 1
SI+ 90 13 0 1 13 0 1 5 0 |
91 + 150 20 0 1 20 0 1 8 0 1
151 + 280 32 1 2 32 1 2 13 0 2
281 + 500 50 . 1 2 50 l 2 20 0 2

KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE

"1. Instytucia opracowujgca norme — Zrzeszenie Producentow  PN-84/M-82054/01 Sruby. wkrety i nakretki. Stan powierzchni

Sprzetu Ortopedyczno-Rehabilitacyjnego ORTMED.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/5993-40
a) uwzgledniono aktualny podziat szyn i ich rysunki,
b) wprowadzono zasady odbioru zgodnosci wg PN-79/N-03021.
3. Normy zwigzane

PN-76/H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci powlok
metalowych i konwersyjnych metodami nieniszczgcymi

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogdlne-
go przeznaczenia. Gatunki

PN-82/H-97005 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powloki
cynkowe

PN-77/M-02105 Tolerancje i pasowania. Pola tolerancji i uktad pa-
sowan walkéw i otwordw o wymiarach | do 500 mm

PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancje

PN-78/M-02139 Odchylki wymiaré6w nietolerowanych

PN-82/M-82054/02 Sruby. wkrety i nakretki. Tolerancje

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasno$ci mechanicz-
ne $rub i wkretow

PN-84/M-82061 Zakoficzenia $rub i wkrgtéw z gwintem metrycznym

PN-74/M-82063 Gwinty metryczne. Wymiary wyj$¢ i podcieé oraz
nadmiary dlugosci gwintdéw i glgbokosci otwordw

PN-85/M-86100 Lozyska toczne. Lozyska kulkowe

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do prdbki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

4. Symbol wg SWW — 2885.

5. Autor projektu normy — Roman Nienaltowski, Warszawskie
Zaktady Sprzetu Ortopedycznego, Warszawa.



