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1. WSTEP

Przedmiotem normy s3 szklane mieszalniki z wezy-
kami 1 ustnikami stosowane w analityce medycznej
przy obliczaniu liczby biatych i czerwonych krwinek.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznosci od przeznaczenia, rozroi-
nia sie dwa typy mieszalnikéw z wezykami i ustnikami:

B — do biatych krwinek,

C — do czerwonych krwinek.

2.2. Rodzaje. W zaleznosci od koncéwki mieszaini-
ka przeznaczonej do polgczenia z wegzykiem, rozréz-
nia si¢ dwa rodzaje mieszalnikOw:

R — z rozdmuchang koncoéwka kapilary,

S — z oszlifowang koncdéwka kapilary.

2.3. Przyklad oznaczenia mieszalnika z wezykiem i ust-
nikiem do obliczenia liczby biatych krwinek z roz-
dmuchana koncdéwka kapilary:

MIESZALNIK Z WEZYKIEM I USTNIKIEM DO KRWINEK BR
BN-87/5951-01

3. WYMAGANIA
3.1. Ksztalt — wg rys. 1.

\a

BN-87/5951-01-1

Rys. 1. Mieszalnik 7 wezykiem i ustnikiem
! — kapilara ze zbiornikiem, 2 — mieszadlo, 3 — we¢zyk, 4 — ustnik

jako norma obowigzujgca
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3.2. Gléwne wymiary w mm — wg rys. 2, 3, 4, 5,
6, 7, 8 1 tabl. 1.
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Rys. 4. Mieszalnik do czerwonych krwinck z oszlifowana koncowkag
kapilary

Rys. 2. Mieszalnik do bialych krwinck z oszlifowana koncoéwka
kapilary

Rys. 5. Rozdmuchana koncdwka kapilary mieszalnika do czerwonych
krwinek

Rys. 3. Rozdmuchana konhcéwka kapilary mieszalnika do biatych
krwinek
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Rys. 7. Wezyk Rys. & Ustnik
Tablica 1
Mieszalnik
Typ B C
woncouki | R s R s
1 2 3 4 5
L 110 £10 110 =10 110 =10 110 %10
I 65 10 65 +10 60 %10 60 +10
I 30 2 30 2 30 2 30 2
Il 4 41 4 4 £l 4 +1
ls 4 +1 4 £l
Is max 20 max 20
d, 4,5 0.5 45 105 45 0.5 4,5 0.5
d> 4 10,2 2 06,2 4 10,2 2 10,2
ds 2 10,2 2 10,2 2 0.2 2 +0.2
ds 0,7 0.1 0,7 0,1 0,4 20,1 0,4 0.1

3.3. Stosunek objetosci kapilary V', do objetosci zbior-
nika ¥V, powinien by¢ réwny:

I : 100 dla czerwonych krwinek,

1 : 10 dla biatych krwinek.

Dopuszczalny biad stosunku objetosci mierzonej
w statej temperaturze nie powinien przekraczaé +3%.

3.4. Materiat

3.4.1. Czesci szklane

3.4.1.1. Kapilara ze zbiornikiem powinna by¢ wykona-
na z rurki kapilarnej ze szkta sodowo-wapniowego od-
powiadajacego wymaganiom wg PN-72/B-13003 2z bia-
tym podktadem wg BN-70/6851-22.

Niedopuszczalne wady masy szklanej:

— kamienie (wtrgcenia ciat obcych z materiatéw og-
niotrwatych),

— odszklenia,

— pecherze pekajace, piana,

— peknigeia 1 szczerby,

— smugl barwne, zmatowicnia, plamy i naloty nie
dajgce si¢ usungé przez zmycic gorgcq wodg.

Odporno$¢ na dzialanic wody wg PN-82/B-13164,
klasy hydrolitycznej 3/98 lub wyzszej.

3.4.1.2. Mieszadto powinno by¢ wykonane z precika
ze szkla sodowo-wapniowego.

3.4.2. Wezyk powinicn by¢ wykonany z lateksu lub
gigtkiego biologicznic oboj¢tnego polichlorku winylu.

Niedopuszczalne jest powodowanie hemolizy przez
material wezyka.

3.4.3. Ustnik powinien by¢ wykonany 7z biologicznie
obojetnego polistyrenu koloru biatego dla mieszalni-
kow do biatych krwinek lub czerwonego dla czerwo-
nych krwinek.

Material ustnika nie powinicn powodowaé dziatania
miejscowo draznigcego.

Zastosowany barwnik powinien by¢ dopuszezony do
kontaktu ze $rodkami spozywcezymi.

3.5. Wykonanie

3.5.1. Kapilara ze zbiornikiem. Zbiornik powinien by¢
formowany przez rozdmuchanic w plomieniu palnika
szklarskiego. Koncowka taczgceyg kapilarg 7z wezykiem
oraz koncowka stuzgca do pobicrania krwi powinny
by¢ zakonczone stozkiem gladko oszlifowanym. Plasz-
czyzna czofa powinna by¢ gladko oszhifowana prosto-
padle do osi kapilary.

Dopuszcza si¢ wykonanie koncowki taczacej kapi-
lare 7 wezykiem przez jej rozdmuchanice. Brzeg roz-
dmuchania powinien by¢ obcigty prostopadle do osi
kapilary 1 obtopiony.

3.5.2. Kresy i napisy. Kresy i napisy powinny by¢
wyrazne i trwale. W czasic uzytkowania nic powinny
wykazywaé odbarwien 1 ztuszezen.

Kresy powinny leze¢ w plaszezyznie prostopadlej do
osi kapilary. Dhugos$¢ kresy powinna wynosi¢ co naj-
mniej /> obwodu rurki kapilarnej.

3.5.3. Naprezenia. Kapilara po uformowaniu powinna
byé odpr¢zona. Dopuszcza si¢ naprezenia termiczne
wyrazone dwdjtomnodcia 100 nm/cm.

3.5.4. Odpornos$¢ na nagle zmiany temperatury. Kapi-
lara powinna wytrzymywaé nagle zmiany temperatury
w granicach od 100 do 20°C.

3.5.5. Mieszadlo powinno by¢ wykonane 7 precika
szklanego okraglego, koloru biatego dla mieszalnikow
do bialych krwinek lub czerwoncgo dla micszalnikow
do czerwonvch krwinek. Brzegi powinny by¢ obto-
pione.

3.6. Cechowanie. Na micszalniku, w miejscu oznaczo-
nym na rys, 2, 3, 4, 5, nalczy umiesci¢ znak wytworcy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE,
TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Kompletowanie. Micszalniki powinny by¢ pako-
wane pojedynczo lub kompletami po 10 sztuk.

Komplet mieszalnikéw powinien skladaé si¢ z mie-
szalnikéw jednakowych ze wzglgdu na typ 1 rodzaj
wg 2.1 1 2.2
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Wezyki z osadzonymi w nich ustnikami powinny
by¢ pakowane kompletami po 50 sztuk. Komplet we-
zykOw 7z ustnikami powinien zawieraé ustniki jedna-
kowego koloru i wezyki z tego samego materiatu.

4.1.2. Opakowanie jednostkowe. Mieszalniki powinny
by¢ pakowane w torebki papierowe lub folig poliety-
lenowg wg BN-74/6365-01 zamykang metoda zgrze-
wania.

4.1.3. Opakowanie zbiorcze. Mieszalniki i wegzyki
z ustnikami skompletowane wg 4.1.1, opakowane wg
4.1.2 nalezy pakowa¢ w pudetka tekturowe wg PN-73/
0-79401. zabezpieczajgc zawarto$¢ przed przesuwaniem
materialem wysciétkowym amortyzujacym.

Liczba sztuk mieszalnikdw w opakowaniu zbiorczym
nie powinna przekracza¢ 100. Liczba sztuk wezykow
z ustnikami w opakowaniu zbiorczym nie powinna
przekraczaé¢ 100.

Pudetko tekturowe nalezy zabezpieczy¢ przed otwar-
ciem tasmg samoprzylepng wg BN-73/6419-04 lub tas-
ma papterowg wg PN-75/P-50551 lub zszywkami.

4.1.4. Opakowanie transportowe. Mieszalniki opako-
wane wg 4.1.3 nalezy pakowaé do skrzynek o poszy-
ciu z elementdw plytowych wg PN-78/D-79609 lub
do skrzynek z tarcicy wg PN-72/D-79601. Wolna prze-
strzen mi¢dzy opakowaniami zbiorczymi nalezy wypel-
nia¢ wktadkami z tektury falistej wg PN-68/P-50527
lub Scinkami papieru pergaminowego wg BN-67/
7326-02 lub papieru pakowego parafinowanego wg
PN-76/P-50452 lub weing drzewna wg PN-74/D-94000.
Skrzynki z zawarto$cig nalezy obié¢ lub obciggnac ta$-
ma stalowg wg PN-73/H-92326.

Wymiary opakowania — wg PN-78/0-79021.

4.2. Znakowanie

4.2.1. Znakowanie opakowan jednostkowych. Na opa-
kowaniach jednostkowych nalezy umiesci¢ co najmnicj
nastgpujgce dane:

a) nazw¢ mieszalnika,

b) znak producenta.

4.2.2. Znakowanie opakowan zbiorczych. Na opako-
waniach zEiorczych nalezy umieszczaé co najmniej na-
stgpujace dane:

a) nazwg mieszalnika,

b) nazw¢ lub znak producenta,

¢) liczbe sztuk,

d) oznaczenie mieszalnika,

e) znak kontroli jakosci,

) znak pakowacza,

g) dat¢ pakowania,

h) znak manipulacyjny o tresci ,Ostroznie, kruche!*
odpowiadajacy znakowi wg PN-85/0-79252 p. 2.4.1.

4.2.3. Znakowanie opakowai transportowych. Na opa-
kowaniach transportowych nalezy umieszczaé nastepu-
jace dane:

a) nazwe lub znak producenta,

b) numer dowodu wysytkowego,

¢) oznaczenie mieszalnika,

d) mase brutto w kg,

e) znak manipulacyjny o tresci ,Ostroznie, kruche!"
odpowiadajgcy znakowi wg PN-85/0-79252 p. 2.4.1,

f) dopuszczalng wysoko$é pietrzenia — zale7nie od

pojemnosci tadunkowej magazynu lub s$rodka tran-
sportu,

g) znak podstawienia wozka.

4.3. Przechowywanie. Mieszalniki opakowane wg
4.1.3 lub 4.1.4 nalezy przechowywaé w pomicszcze-
niach magazynowych zamknigtych. Powicrzchnie ma-
gazynowe powinny by¢ zabezpieczone przed bezpos$red-
nim dzialaniem promieni stonecznych, suche i prze-
wiewne, zapewnia¢ utrzymanic temperatury od 5 do
30°C 1 wilgotnosct wzglgdnej nie wiekszej niz 70%.

Pomieszczenia magazynowe powinny speinia¢ wyma-
gania dotyczgce ognioodpornosci wynikajace ze stanu
zagrozenia pozarowego i przewidywanego obcigzenia
ogniowego. W pomieszczeniach powinna byc instalacja
oswietleniowa, wentylacyjna, sygnalizacji przeciwpoza-
rowej 1 urzadzenia do pomiaru temperatury i wilgot-
no$ci. W pomieszczeniach przeznaczonych do maga-
zynowania mieszalnikOw nie dopuszcza sig skladowa-
nia kwaséw, zasad 1 innych substancji drzialajgcych
niszczaco na materialy, z ktorych sg wykonanc mie-
szalniki 1 opakowania. W pomieszczeniach nalezy za-
chowac czystod¢, zabezpieczajgc opakowania i mieszal-
niki przed uszkodzeniami przez insckty i gryzonie.

Mieszalniki w opakowaniach o wymiarach krawedzi
nie wigkszych miz 200 mm powinny byé¢ przechowy-
wane na regatach.

Pojedyncze opakowania transportowe nalezy uktadaé
w magazynach rOwnymi warstwami w stosy z zacho-
waniem wolnych przej$¢ mi¢dzy stosami.

Opakowane mieszalniki nic powinny by¢ ustawione
bezpos$rednio przy urzadzeniach grzejnych. Odleglosé
mi¢dzy opakowanymi mieszalnikami a $cianami ma-
gazynu nie powinna byé mnicjsza niz 100 cm. Opako-
wania z zawarto$cia nalezy ustawiac tak, aby znaki
na opakowaniach byly widoczne.

4.4, transport. Micszalniki opakowane wg 4.1.2,4.1.3
1 4.1.4 nalezy przewozi¢ zamknictymi §rodkami tran-
sportu zgodnie z obowigzujgcymi przepisami transpor-
towymi'),

Przew6z opakowanych mieszalnikéw innvmi $rod-
kami transportu powinien by¢ kazdorazowo poprze-
dzony gruntownym przeanalizowaniem przepisdw tado-
wania okre§lonych przez przewoznika dla danego
srodka transportu. Zasady tadowania, rozmicszczania
1 unieruchamiania opakowan w ladowni $rodka trans-
portowego sa takie. jak dla wagondéw towarowych
i samochodéw cigzarowych.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne obejmujy:

a) sprawdzenie opakowania (4.1),

b) sprawdzenie materiatu (3.4),

¢) ogledziny zewnetrzne (3.1, 3.5.1, 3.5.2, 3.5.5, 3.7).

1Y Patrz Informacje dodatkowe p. 3.
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d) sprawdzenie gldwnych wymiarow (3.2),

e) sprawdzenie stosunku obj¢tosci kapilary ¥, do
objetosci zbiornika V', (3.3),

f) sprawdzenie trwatosci kres i napiséw (3.5.2),

g) sprawdzenie naprezen (3.5.3),

h) sprawdzenie odporno$ci na nagte zmiany tempera-
tury (3.5.4).

Badania pelne nalezy wykonywaé co najmniej raz
na rok oraz przy kazdej zmianie stosowanych materia-
16w 1 metod technologicznych tub konstrukcyjnych mo-
gacych mieé istotny wplyw na wyniki badan, a takze
w przypadkach spornych.

5.1.2. Badania niepelne obejmujg badania podane
w 5.1.1a),c).d)e).f).

Badania niepelne nalezy wykonywaé przy odbiorze
kazdej partii mieszalnikow.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i licznos¢ partii. Partia przedstawiona
do badan powinna zawiera¢ mieszalniki z wezykami
i ustnikami jednego typu i jednego rodzaju. Jezeli za-
mowienie odbiorcy nie obejmuje wegzykéw i ustnikow,
przedstawiona do badan partia wyrobow moze nie za-
wiera¢ w¢zykOw 1 ustnikow.

Licznos$¢ partii nie powinna przekraczaé¢ 6300 sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania prébek

5.2.2.1. Pobieranie probek do badan niepelnych. Do
badan wg 5.1.1a) nalezy pobra¢ jedno opakowanie trans-
portowe 1 te opakowania zbiorcze 1 jednostkowe,
z ktorych wytypowano pobranie probek mieszalnikdow
z wezykami 1 ustnikami do badan. Z jednego opako-
wania zbiorczego nalezy pobrad nie wiecej niz 5 sztuk.

Do badan wg 5.1.1c),d).e),f) nalezy pobraé losowo
»na Slepo* zgodnie z PN-83/N-03010 prébke o liczno$ci
zaleznej od liczno$ci przedstawionej do badan partii
mieszalnikdw z wegzykami i ustnikami.

5.2.2.2. Pobieranie probek do badan pelnych. Do ba-
dan peinych nalezy pobra¢ losowo ,na Slepo” probke
o licznodci 5 sztuk.

5.2.3. Poziom kontroli Il ogélny — wg PN-79/

N-03021.
5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum — wg
tabl. 2.
Tablica 2
Grupa
Lp. | wyma- Rodza; wymagan Wadliwos¢ w,
gan
i 1 Stosunck objgtosci kapilary ¥ 0.01%
do objgtoscr zbiornika V:
2 2 Trwalo$¢ kres 1 napiséw 1%
3 3 Ksztalt
Glowne wymiary
Wykonanie kapitary z¢ zbtor-
nikiem 4%
Wykonanie mieszadia
Wykonanic kres 1 napisow
Cechowanie

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej wg tabl. 3.

Jezeli w czasie stosowania kontroli normalnej zgod-
nie 7z tabl. 3 dwie z kolejnych pigciu partii zostang
uznane za niezgodne z wymaganiami normy, nalezy
przej$¢ na kontrolg obostrzong zgodnie z tabl. 4.

Przejécie 7 kontroli obostrzonej na kontrolg normal-
na nastgpuje wowczas, gdy w czasie kontroli obostrzo-
nej pieciu kolejnych partii wyniki badan zostang uzna-
ne za zgodne z wymaganiami normy.

Tablica 3
Grupa wymagan
Licznos¢ 1 2 3
) paxl'(mN liczno$é liczba licznosé liczba licznosé liczba
RS probki kwalifikujgca m, probki kwalifikujgeca m;, probki kwalifikujgca m,
n max n max n max
do 50 0 13 0 13 1
51 do 90 0 13 0 13 1
91 do 150 kontrola 0 13 0 20 2
151 do 280 | stuprocentowa 0 50 1 32 3
281 do 500 0 50 1 50 S
501 do 1200 0 80 2 80 7
1201 do 1250 0 125 3 125 10
1251 do 3200 1250 0 125 3 125 10
3201 do 6300 1250 0 200 5 200 14
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Tablica 4
Grupa wymagan
Licznosé 1 2 3
w‘i‘;;“'N licznodé liczba licznosé liczba licznodé liczba
o probki kwalifikujaca m, probki kwalifikujgca m, probki kwalifikujgca m
n max n max n max
do 50 0 20 0 20 1
51 do 90 0 20 0 20 1
91 do 150 kontrola 0 20 0 20 1
151 do 280 stuprocentowa 0 80 1 32 2
281 do 500 0 80 1 50 3
501 do 1200 0 80 1 80 5
1201 do 2000 0 125 2 125 8
2001 do 3200 2000 0 125 2 125 8
3201 do 6300 2000 0 200 3 200 12

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie opakowania nalezy przeprowadzi¢
metoda ogledzin golym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie materialu polega na sprawdzeniu
zaSwiadczenia materiatlowego, wystawionego przez pro-
ducenta, okreSlajacego rodzaje materialow uzytych do
produkcji mieszalnikéw z wezykami 1 ustnikami.

5.3.3. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ go-
tym okiem.

5.3.4. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
przyrzadami pomiarowymi lub sprawdzianami zapew-
niajacymi wymagang dokladnosc.

5.3.5. Sprawdzenie stosunku objetosci kapilary V, do
objetosci zbiornika ¥, nalezy okresli¢ metodg wagowa
wg instrukecji nr 17 Prezesa PKNiM!').

5.3.6. Sprawdzenie trwaloSci kres i napiséw nalezy
przeprowadzi¢ w nast¢pujacy sposob:

a) umieSci¢ mieszalnik w mieszaninie chromowe;
o skladzie 15 g dwuchromianu potasu, 500 cm?® st¢-
zonego kwasu siarkowego,

b) pozostawi¢ mieszalnik na 24 h,

¢) przemy¢ woda,

d) osuszyc,

") Patrz Informacje dodatkowe p. 3.

¢) sprawdzié, czy napisy i kresy nic ulegly odbar-
wieniu 1 ziuszczeniu,

f) przemyé eterem,

g) sprawdzi¢, czy napisy i kresy nie ulegly zmycru.

5.3.7. Sprawdzenie naprezen nalczy przeprowadzié
metoda pordéwnawcza wg PN-67/S-13065.

5.3.8. Sprawdzenie odpornosci na nagle zmiany tem-
peratury nalezy przeprowadzi¢ wg PN-86/B-13113.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Mieszalnik z wezykiem i ustnikiem niedobry iub
mieszalnik niedobry. Badany wyrdb nalezy uznaé za
niedobry, jezeli nic przejdzic 7 wynikiem dodatnim
chociazby przez jedno z badan podanych w 5.1.1a)
do h) w przypadku badan peinych tub 5.1.1a).¢).d),
e).f) w przypadku badan niepelnych.

Wyrdéb niedobry ze wzgledu na jedno wymaganie
nic nalezy bada¢ na porzostale wymagania.

5.4.2. Ocena partii. Badana partic wyrobdéw nalezy
uzpad za zgodna z wymaganiami normy, jezeli:

— w zaswiadczeniu wytworey stwierdzono, ze wynik
ostatnio przeprowadzenego badania pelnego jest pozy-
tywny,

— liczba sztuk niedobrych w probee nie przekracza
liczby kwalifikujgcej wg tabl. 3 lub tabl. 4,

5.5. Zaswiadczenie o wynikach bada#?. Producent jest
obowigzany przedstawi¢ na zadanic zamawiajgcego za-
Swiadczenie stwierdzajace zgodnos$¢ wyrobOw z wyma-
ganiami normy.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ Osrodek Badawczo-Rozwojo-
wy Techniki Medycznej w Warszawie.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/5951-01

a) wprowadzono rodzaj mieszalnika z koncdéwka oszlifowana,

b) zmieniono dhugo$¢ kapilary, ustnika i wezyka,

c) okreslono materiat kapilary,

d) rozszerzono postanowienia dotyczace pakowania, przechowy-
wania i transportu,

e) okre$lono trwalo$¢ znakowania,

f) zmieniono metodg sprawdzania stosunku objetosci kapilary
do objgtosct zbiornika,

g) uaktualniono postanowienia dotyczace kontroli jakosci,

h) uvaktualniono powofane normy,

3. Normy i dokumenty zwiazane

PN-72/B-13003 Szklany sprzgt laboratoryjny. Wspolne wymagania
i badania

PN-86/B-13113 Szkio. Metody badan. Badanie odpornosci wyrobow
szklanych na nagle zmiany temperatury

PN-82/B-13164 Szklo. Metody badan. Oznaczanie odpornosci ziarn
szkla na dzialanie wody w temperaturze 98°C 1 klasyfikacja

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy, zbijane.
Wspolne wymagania

PN-78/D-79609 Skrzynki i komplety skrzynkowe o poszyciu z ele-
mentOw plytowych o masie zawartosci do 150 kg. WspOlne wy-
magania i badania

PN-74/D-94000 Welna drzewna

PN-73/H-92326 Taséma stalowa walcowana na zimno do pancerze-
nia kabli i opakowan

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoSci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe 2z zawarto$cig. Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tekturowe.
Pudetka

PN-76/P-50452 Papiery pakowe parafinowane oraz podioze do pa-
rafinowania

PN-68/P-50527 Tektury faliste

PN-75/P-50551 Ta$ma papicrowa powleczona klejem

PN-67/8-13065 Szkto i wyroby szklane. Pomiar naprezen

BN-74/6365-01 Folia opakowaniowa z polietylenu o malej gestosci

BN-73/6419-04 Taémy samoprzylepne z folii wiskozowej i niepla-
styfikowanego polichlorku winylu. Szeregi wymiarowe

BN-70/6851-22 Rurki termometryczne szklane. Szklo podkladowe

BN-67/7326-02 Papiery pakowe pergaminowe

Instrukcja nr 17 Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacjt i Miar
z dnia 28 wrze$nia 1976 r. o sprawdzaniu szklanych labora-
toryjnych naczyfi pomiarowych (Dz. Norm. i Miar nr 23/76)

Prawo przewozowe. Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. (Dz. U.
nr 53, poz. 272 z 1984 r.)

Regulamin Przedsigbiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o fadowa-
niu i zabezpieczaniu przesylek towarowych (Dz. TiZK nr 9,
poz. 68 z 1985 r.)

Przepisy o tadowaniu wagondw towarowych. Zatacznik 11 do umowy
o wzajemnym uZtkowaniu wagondw towarowych w komunikacji
mi¢dzynarodowej RIV (Dz. TiZK z 198! r. nr 15, poz. 119)

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w spra-
wie tadowania samochodéw cigzarowych i przyczep (Mon. Pol.
nr 24, poz. 123 z 1963 r. i nr 35, poz. 250 z 1968 r.)

4. Normy zagraniczne
CSRS CSN 705224 Sklo pro hematologické wZely. Pipeta na bilé

krvinky

CSN 705223 Sklo pro hematologické lely. Pipeta na &ervene

krvinky

NRD TGL 40365 Laborgerite aus Glas, fiir medizinische lintersu-
chungen. Mischpipetten fiir 1ote und wiesse Blutkorpchen

NRF DIN 12750 Laborgerite aus Glas. Blutmischpipetten fiir Blu-
tkorperchenziahlung
5. Symbol wyrobu wg SWW — 1526-19.

6. Autorzy projektu normy — dr Bolestaw Pfiitzner, Wytwornia
Przyrzadow Laboratoryjnych w Gliwicach i mgr inz. Wanda Grzg-
dzielska, O$rodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Medyczne]
ORMED w Warszawie.



