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N O R M A BRANŻOWA 

URZĄDZENIA, 

SPRZĘT l Szklany sprzęt laboratoryjny 
NARZĘDZIA Mieszalniki z wężykami i ustnikami 

MEDYCZNE ORAZ 
ORTOPEDYCZNE do białych l czerwonych 

l. WSTĘP 

Przedmiotem normy są szklane mieszalniki z węży
kami i ustnikami stosowane w analityce medycznej 
przy obliczaniu liczby białych czerwonych krwinek. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Typy. W zależności od przeznaczenia, rozróż
nia się dwa typy mieszalników z wężykami i ustnikami : 

B - do białych krwinek , 
C - do czerwonych krwinek. 

2.2. Rodzaje. W zależności od końcówki mieszalni
ka przeznaczonej do połączenia z wężykiem, rozróż
nia się dwa rodzaje mieszalników: 

R z rozdmuchaną końcówką kapilary, 
S - z oszlifowaną końcówką kapilary. 

2.3. Przykład oznaczenia mieszalnika z wężykiem i ust
nikiem do obliczenia liczby białych krwinek z roz
dmuchaną końcówką kapilary: 

MIESZALNIK Z WĘŻYKIEM I USTNIKIEM DO KRWINEK BR 
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3.2. Główne wymiary w mm - wg rys . 2, 3, 4, 5, 
6, 7, 8 i tabl. l. 
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Rys. 7. Wężyk Rys. !C Ustnik 

Tablica l 

Mieszalnik 

Typ B c 
Rodzaj 

R s R s 
końcówki 

l 2 3 4 5 

L 110 ±lO !lO ±lO 110 ± lO !lO ± lO 

,, 65 ± lO 65 ±lO 60 ± lO 60 ± lO 

l z 30 ±2 30 ±2 30 ±2 30 ±2 

" 4 ± l 4 ±l 4 ± l 4 ±l 

t. 4 ±l 4 ± l 

l ; max 20 max 20 

d, 4,5 ± 0.5 4.5 ± 0.5 4.5 ±o.5 4,5 ±0.5 

d z 4 ±o,2 2 ± 0.2 4 ±o,2 2 ±0,2 

dl 2 ±o.2 2 ±o,2 2 ±o.2 2 ±o.2 

d. 0,7 ±o,l 0,7 ±o,l 0,4 ±0.1 0,4 ±0. 1 

3.3. Stosunek objętości kapilary V, do objętości zbior-
nika v2 powinien być równy: 

l : 100 dla czerwonych krwinek, 
l : 10 dla białych krwinek . 
Dopuszczalny błąd stosunku objętości mierzonej 

w stałej temperaturze nie powinien przekraczać ± 3% . 
3.4. Materiał 
3.4.1. Części szklane 
3.4.1.1. Kapilara ze zbiornikiem p owi n na być wykona

na z rurki kapilarnej ze szkła sodowo-wapniowego o d
powiadającego wymagan iom wg PN-72/8··13003 z bia
łym podkładem wg BN-70/685 1-22. 

Niedopuszczalne wady masy szkla nej: 
- kamienie (wtrącenia ciał obcych z materiałów og-

niotrwałych), 

odszklenia. 
pęcherze pękające, piana, 
pęknięcia i szczerby, 

- smugi barwne, zma towienia. plamy i naloty me 

dające s it; usun<IĆ prtez zmycie gorącq wod<}. 
Odporność na działa n ic wody wg PN-X2/ B-13164, 

klasy hydrolitycznej 3/9X lub wyższej. 
3.4.1.2. Mieszadło p owinno być wykonane z pręcika 

ze szk ła sodowo-wapniowego. 
3.4.2. Wężyk powin ie n być wykonany 1. lalcksu lub 

giętkiego biologicznie obojt;tnego polichlorku winylu. 
Niedopuszcza lne jest powodowanic hemolizy przez 

ma te rial wt;żyka. 

3.4.3. Ustnik powinien hyć wykonany 1 biologicznie 
obojętnego polistyren u koloru białego dla mieszalni 
ków do białych krwinek lub czerwonego dla czerwo
nych krwine k. 
Materiał ustnika nie powi nien powodować działania 

m iejscowo drażniącego . 

Zastosowa ny barwnik powinien być dopuszczony do 
kontakt u 1.c środkami spoi.ywuymi. 

3.5. W ykonanie 
3.5.1. Kapilara ze zbiornikiem. Zbiornik powinien być 

rorm owany przez rozdmucha n ic w płomieniu palnika 
szklarskiego . Końcówka ł<JCI:JC<} kapilarę z wężykiem 
oraz k01'1cówka służąca do pobierania krwi powinny 
być zakor1czone stożkiem gładko oszlirowanym . Płasz

czyzna czoła powinna być gładko oszlirowana prosto

pad le do os i kapiluy. 
Dopus1.cza się wykonanic k ońcówki łqCJ.<}eej kapi

larę z wę:l.ykicm przez jej rozdmuchanie. Brzeg roz
dmuchania powinien być obcięty prostopadle do osi 

kapilary i obtopio n y. 
3.5.2. Kresy i napisy. Kresy i napisy powinny być 

wyraźne i trwale. W czasie użytkowania n ie powinny 
wykazywać odba rwień i złuszueń. 

Kresy powinny leżeć w płas1c1.yź nie proslopadłej do 
os i kapilary . Olugość kresy powinna wynosić co naj

mniej 'h o b wodu rurki kapilarnej . 
3.5.3. Naprężenia. Kapilara po uformowaniu powinna 

być odpn;żona. D opuszcza się naprężenia te rmiczne 
wyrażone dw6jlomnościq 100 nm/ cm. 

3.5.4. Odporność na nagłe zmiany temperatury. Kapi
lara powinna wytrzymywać nagle zmiany temperatury 

w granicach od 100 do 20°C. 
3.5.5. Mieszadło powinno być wykonane z pręcika 

szklanego okrągłego, koloru białego dla mieszalników 
do białych krwinek Juh czerwonego dla mieszalników 
do czerwonych krwinek . Brzegi powinny być obto

pio ne. 
3.6. Cechowanie . Na mieszalniku, w miejscu oznaczo

nym na rys, 2, 3, 4. 5, należy umieścić znak wytwórcy. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANI E, 
T RANSPORT 

4.1. Pakowa nie 
4.1.1. Kompletowanie. Mieszalniki powinny być pako

wane pojedynczo lub kompletami po 10 sztuk. 
Komplet mieszalników powinien składać się z mie

szalników jednakowych ze względu na typ i rodzaj 

wg 2. 1 i 2.2. 
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Wężyki z osadzonymi w nich ustnikami powinny 
być pakowane kompletami po 50 sztuk. Komplet wę
żyków z ustnikami powinien zawierać ustniki jedna
kowego koloru i wężyki z tego samego materiału. 

4.1.2. Opakowanie jednostkowe. Mieszalniki powinny 
być pakowane w torebki papierowe lub folię poliety
lenową wg BN-74/ 6365-0 l zamykaną metodą zgrze
wania. 

4.1.3. Opakowanie zbiorcze. Mieszalniki i wężyki 

z ustnikami skompletowane wg 4.1.1, opakowane wg 
4. 1.2 należy pakować w pudełka tekturowe wg PN-73/ 
0-7940 L zabezpieczając zawartość przed przesuwaniem 
materiałem wyściółkowyro amortyzującym. 

Liczba sztuk mieszalników w opakowaniu zbiorczym 
nie powinna przekraczać 100. Liczba sztuk wężyków 
z ustnikami w opakowaniu zbiorczym nie powinna 
przekraczać l 00. 

Pudełko tekturowe należy zabezpieczyć przed otwar
ciem taśm~i samoprzylepną wg BN-73/ 6419-04 lub taś
mą papierową wg PN-75/P-50551 lub zszywkami. 

4.1.4. Opakowanie transportowe. Mieszalniki opako
wane wg 4 .1.3 należy pakować do skrzynek o poszy
ciu z elementów płytowych wg PN-78/ D-79609 lub 
Jo skrzynek z tarcicy wg PN-72/ D-7960 l. Wolną prze
strzeń między opakowaniami zbiorczymi należy wypeł
niać wkładkami z tektury falistej wg PN-68/ P-50527 
lub ścinkami papieru pergaminowego wg BN-67/ 
7326-02 lub papieru pakowego parafinowanego wg 
PN-76/ P-50452 lub wełną drzewną wg PN-74/ D-94000. 
Skrzynki z zawartością należy obić lub obciągnąć taś

mą !;talową wg PN-73/ H -92326. 
Wymiary opakowania - wg PN-78/0-79021. 
4.2. Znakowanie 
4.2.1. Znakowanie opakowań jednostkowych. N a o pa

kowaniach jednostkowych należy umieścić co najmniej 
następujące dane: 

a) nazw<; mieszalnika, 
b) znak producenta. 
4.2.2 . .l.nakowanie opakowań zbiorczych. Na opako

waniach ztiorczych należy umieszczać co naJmnteJ na
s tępujące dane: 

a) nazwę mieszalnika, 
b) na zw<; lub znak producenta , 
c) liczbę sztuk , 
d) oznaczen ie mieszalnika, 
e) znak kontroli jakości. 
f) r na k pakowacza, 
g) datc; pakowania , 
h) zna k ma nipulacyjny o treści "Ostrożnie , kruch e!" 

odpowiadający znakowi wg PN-85/0-79252 p . 2.4. 1. 
4.2.3. Znakowanie opakowań transportowych. Na opa

kowaniach transportowych należy umieszczać następu
jące dane: 

a ) nazwę lub znak producenta , 
b) numer dowodu wysyłkowego, 
c) oznaczenie mieszalnika, 
d) masc; brutto w kg, 
e) znak manipulacyj ny o treści "Ostrożnie, kruche!" 

odpowiadaj'-! CY znakowi wg PN-85/ 0-79252 p . 2.4. 1, 
f) dopuszczalną wysokość piętrzenia - zale7nie orl 

pojemności ładunkowej magazynu lub środka tran
sportu, 

g) znak podstawienia wózka. 
4.3. Przechowywanie. Miesza lniki opakowane wg 

4 .1.3 lub 4.1.4 należy przechowywać w pomieszcze
niach magazynowych zamkniętych. Powierzchnie ma
gazynowe powinny być zabezpieczone przed bezpośred
nim działaniem promieni słonecznyc h, suche i prze
wiewne, zapewniać utrzymanic temperatury od 5 do 
30°C i wilgotności względnej nie większej niż 70% . 

Pomieszczenia magazynowe powinny spełniać wyma
gania dotyczące ognioodporności wynikające ze stanu 
zagrożenia pożarowego i przewidywanego obciążenia 
ogniowego. W pomieszczeniach powinna być insta lacja 
oświetleniowa, wentylacyjna , sygnalizacji przeciwpoża
rowej i urządzenia do pomia ru temperatury i wi lgot
ności . W pomieszczeniach przeznaczonych Jo maga
zynowania mieszalników nic dopuszcza sic; składowa 

nia kwasów, zasad i innych substancji działających 

niszcząco na materiały, z których są wykonane mie
szalniki i opakowania. W pomieszczeniach należy za
chować czystość. zabezpieczając opakowania i mieszal
niki przed uszkodzeniami przez insekty i gryzonie . 

Mieszalniki w opakowaniach o wymiarach krawędzi 
nie większych niż 200 mm powinny być przechowy
wane na regałach. 

Pojedyncze opakowania transportowe należy u kładać 

w magazynach równymi warstwami w stosy z zacho
waniem wolnych przejść międ1y stosami. 

Opa kowane mieszalniki nic powinny być ustawione 
bezpośrednio przy urządzen iach grzejnych. OJległość 

między opakowanymi miesnllnikami a ścianami ma
gazynu nie powinna być mniejsza niż 100 cm. Opako
wania z zawartością należy ustawiać tak. aby znaki 
na onakowa niac!1 były widoczne . 

4.4. Transport. Miesza lniki opakowane wg 4. 1.2. 4. 1.3 
i 4.1.4 na leży przewozić za mknic;tymi środkam i tran
sportu zgodnie z obowiązującymi przepisami transpor
towymi1). 

Przewóz opakowanych mieszaln ików innymi środ

kami transportu powinien hyć każdorazowo poprze
d zony gruntownym p rzeanal izowaniem przepisów łado
wania określonych przez przewoźnika dla danego 
środka transportu. Zasady ładowan ia , rozmieszczania 
i unieruchamiania opa kowań w ładown i środka trans
portowego S<l takie. jak dla wagonów towa rowych 
i sa mochodów ciężarowych. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne obejmują: 
a) sprawdzenie opakowania (4.1), 
b) sprawdzenie mate ri ału (3.4), 
c) oględzin y zewnętrzne (3 . 1. 3.5.1. 3.5.2. :U .5. 3.7). 

1) Patrl l nf1 >rmacjc dodatkowe p .. ł . 
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d) sprawdzenie głównych wymiarów (3.2), 
e) sprawdzenie stosunku objętości kapilary Vt do 

objętości zbiornika v2 (3.3), 
f) sprawdzenie trwałości kres i nap isów (3.5.2), 
g) sprawdzenie naprężeń (3.5.3), 
h) sprawdzenie odporności na nagłe zmiany tempera

tury (3.5.4). 
Badania pełne należy wykonywać co najmniej raz 

na rok oraz przy każdej zmianie stosowanych materia
łów i metod technologicznych lub konstrukcyjnych mo
gących mieć istotny wpływ na wyniki badań. a także 
w przypadkach spornych. 

5.1.2. Badania niepełne obejmują badania podane 
w 5.l.Ja),c),d),e),f). 

Badania niepełne należy wykonywać przy odbiorze 
każdej partii mieszalników. 

5.2. Kontrola jakości 

5.2.1. Skład i liczność partii. Partia przedstawiona 
do badań powinna zawierać mieszalniki z wężykami 
i ustnikami jednego typu i jednego rodzaju. Jeżeli za
mówienie odbiorcy nie obejmuje wężyków i ustników, 
przedstawiona do badań partia wyrobów może nie za
wierać wężyków i ustników. 

Liczność partii nie powinna przekraczać 6300 sztuk. 

5.2.2. Sposób pobierania próbek 

5.2.2.1. Pobieranie próbek do badań niepełnych . Do 
badań wg 5. 1. la) należy pobrać jedno opakowanie trans
portowe i te opakowania zbiorcze i jednostkowe, 
z których wytypowano pobranie próbek mieszalników 
z wężykami i ustnikami do badań. Z jednego opako
wania zbiorczego należy pobrać nie więcej ni ż 5 sztuk. 

Do badań wg 5.l.lc),d),e),f) należy pobrać losowo 
"na ślepo" zgodnie z PN-83/ N-03010 próbkę o liczności 
zależnej od liczności przedstawionej do badań partii 
mieszalników z wężykami i ustnikami . 

5.2.2.2. Pobieranie próbek do badań pełnych . Do ba
dań pełnych należy pobrać losowo "na ślepo" próbkę 
o liczności 5 sztuk. 

5.2.3. Poziom kontroli II ogólny - wg PN-79/ 
N-03021. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna - maksimum - wg 
tabl. 2. 

Grupa 
Lp. wyma-

gar1 

2 2 

3 

Tablica 2 

Rodzaj wymagari 

Stosunek objc;tości kapilary V, 

do ohic;tośc i zbiornika V, 

TrwaJość kres i napisów 

Ksztalt 

G!{lwnc wym ia ry 

Wykonanic kapilary te ;bior

n ikicm 

Wykonanic mieszadla 

Wykonanic kres i napisów 

Cechowanic 

Wadliwość w2 

0 .01 % 

1% 

4% 

5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania. Plany ba
dania d la kontroli normalnej wg tabl. 3. 

Jeżeli w c:wsie stosowania ko ntroli normalnej zgod
nie z tabl. 3 dwie z ko lejnych pięciu partii zostaną 
uzna ne za niezgodne z wymaganiami normy, należy 

przejść na kontro lę obostrzoną zgodnie z tabl. 4 . 

Przejście z kontroli obostrzonej na kontrolę normal
ną następuje wówczas, gdy w czasie kontro li obostrzo
nej pięciu kolejnych partii wyniki badań zostaną uzna
ne za zgodne z wymaganiami normy. 

Tablica 3 

Grupa wymagań 

Liczność l 2 :l 
partii 

liczność liczba liczność licz ha liczność liczba 
sztuk N 

pró bki kwalifikująca m, próbki kwa lifikująca m, próbki kwalifikująca m, 

n max n max n max 

d o 50 o 13 o 13 l 

5 1 d o 90 o 13 o 13 l 

9 1 do 150 kontro la o 13 o 20 2 

15 1 do 280 stuprocentowa o 50 l 32 3 
28 t do 500 o 50 l 50 5 
501 do 1200 o HO 2 80 7 

1201 do 1250 o 125 3 125 lO 

1251 d o 3200 1250 o 125 3 125 lO 

320 1 do 6300 1250 o 200 5 200 14 
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Tablica 4 

Grupa wymagań 

Liczność l 2 J 
partii 

l iczność liczba liczność liczba licmość liczba 
sztuk N 

próbki kwalifikująca m 1 próbki 
n max n 

do 50 o 20 
5 1 do 90 o 20 
91 do 150 kontrola o 20 

15 1 do 280 stuprocento wa o 80 
2R I d o 500 o RO 
501 do 1200 o 80 

1201 do 2000 o 125 
200 ! d o 3200 2000 o 125 
3201 do 6300 2000 o 200 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Sprawdzenie opakowania należy przeprowadzić 

metodą oględzin gołym okiem. 
5.3.2. Sprawdzenie mateńału polega na sprawd zeniu 

zaświadczenia materiałowego, wystawionego przez pro
ducenta, okreś lającego rodzaje materiałów użytych do 
produkcji mieszalników z wężykami i ustnikami. 

5.3.3. Oględziny zewnętrzne należy przeprowadzić go
łym okiem. 

5.3.4. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzić 
przyrządami pomiarowymi lub sprawdzianami zapew
niającymi wymaganą dokładność . 

5.3.5. Sprawdzenie stosunku objętości kapilary V t do 
objętości zbiornika V z na leży ok reś lić metodą wagową 

wg instrukcj i n r 17 Prezesa PKNiM 1
) . 

5.3.6. Sprawdzenie trwałości kres i napisów należy 

przeprowadzić w następujący sposób: 
a) umieścić mieszalnik w mieszaninie chromowei 

o składzie 15 g dwuchromia nu potasu, 500 cm3 stę

żonego kwasu siarkowego, 
b) pozostawić mieszalnik na 24 h , 
c) przemyć wodą , 

d) osuszyć, 

1
) Pat rz Informacje d oda tkowe p. J. 

kwa l ifikująca m ! próbk i kw a li fik ui:!c;l m ! 
max ll max 

o 20 l 
o 20 l 
o 20 l 
l 32 2 
l 50 3 
I RO 5 
2 125 R 
2 125 8 
3 200 12 

c) sprawdzić, czy naptsy i k resy ntc uległy odbar-
wieniu i złuszczeniu, 

f) przemyć eterem, 
g) sprawdzić, czy napisy i k rcsy n te u legły zmyctu. 
5.3. 7. Sprawdzenie naprężeń na leży przeprowadzić 

metodą porównawczą wg PN-67 / S- 13065 . 
5.3.8. Sprawdzenie odporności na nagłe zmiany tem

peratury należy przeprowadzić wg PN-86/B-13 113. 
5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Mieszałnik z wężykiem i ustnikiem niedobr:y lub 

mieszałnik niedobry. Badany wyrób na leży uznąć za 
nied obry, jeżeli nic przejd zie z wyn ikiem dod atnim 
chociażby przez jedno z badań podanych w 5.1. la) 
do h) w przypadku badań pełnych lub 5. 1.la).c).d). 
e )J ) w p rzypadk u badar1 nicpełnych . 

Wyró b niedobry ze względu na jedno wymaganie 
nic na leży badać na pozostałe wymaga nia. 

5.4.2. Ocena partii. Bada ną partit; wyrobów na le?.y 
UIPać za zgod ną z wymagania mi normy, jeżel i : 

- w zaświadczen i u wytwórcy stwierdzono, że wynik 
ostatnio przeprowad zonego badania pełnego jest pozy
tywny, 

- liczba szt uk nicdob rych w pró bce nie przekracza 
liczby kwa lifikującej wg tabl. 3 lub tabl. 4 . 

5.5. Zaświadczenie o wynikach bada{ Producent jest 
ohowi ązan y przed stawić na żądanie zamawiającego za
świadczen ie s twie rdzaj<}cc zgodność wyrobów z wyma
gamam l normy. 

K O N l 1'. C 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę Ośrodek Badawczo-Rozwojo
wy Techniki Medycznej w Warszawie. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/5951-01 
a) wprowadzono rodzaj mieszalnika z końcówką oszlifowaną, 

b) zmieniono długość kapilary, ustnika i wężyka, 

c) określono materiał kapilary. 
d) rozszerzono postanowienia dotyczące pakowania, przechowy

wania i transportu, 
e) określono trwałość znakowania, 
f) zmieniono metodę sprawdzania stosunku objętości kapilary 

do objętości zbiornika, 
g) uaktualniono postanowienia dotyczące kontroli jakości , 

h) uaktualniono powołane normy. 

3. Normy i dokumenty związane 
PN-72/B-13003 Szklany sprzęt laboratoryjny. Wspólne wymagania 

i badania 
PN-86/B- l 3 l l 3 Szkło. Metody badań. Badanie odporności wyrobów 

szklanych na nagłe zmiany temperatury 
PN-82/B-13164 Szkło. Metody badań. Oznaczanie odporności ziarn 

szkła na działanie wody w temperaturze 98°C i klasyfikacja 
PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy , zbijane. 

Wspólne wymagania 
PN-78/D-79609 Skrzynki i komplety skrzynkowe o poszyciu z ele

mentów płytowych o masie zawartości do 150 kg. Wspólne wy
magania i badania 

PN-74/ D-94000 Wełna drzewna 
PN-73/H-92326 Taśma stałowa walcowana na zimno do pancerze

nia kabli i opakowań 
PN-83/ N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór jed

nostek produktu do próbki 
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola odbiorcza 

według oceny alternatywnej. Płany badania 
PN-78/0-79021 Opakowania . System wymiarowy 
PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartością. Znaki 

i znakowanie. Wymagania podstawowe 
PN-73/0-7940 l Opakowania jednostkowe kartonowe i tekturowe. 

Pudełka 

PN-76/P-50452 Papiery pakowe parafinowane oraz podłoże do pa-
rafinowania 

PN-68/P-50527 Tektury faliste 
PN-75/P-50551 Taśma papierowa powleczona klejem 
PN-67 /S-13065 Szkło i wyroby- szklane. Pomiar naprężeń 
BN-74/6365-0 l Folia opakowaniowa z polietylenu o małej gęstości 
BN-73/ 64 19-04 Taśmy samoprzylepne z folii wiskozowej i niepia-

stylikowanego polichlorku winylu. Szeregi wymiarowe 
BN-70/6851-22 Rurki termometryczne szklane. Szkło podkładowe 

BN-67/ 7326-02 Papiery pakowe pergaminowe 
Instrukcja nr 17 Prezesa Polskicgo Komitetu Normalizacji i Miar 

z dnia 28 września 1976 r. o sprawdzaniu szklanych labora
toryjnych naczyń pomiarowych (Dz. Norm. i Miar nr 23/76) 

Prawo przewozowe. Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. (Dz. U . 
nr 53, poz. 272 z 1984 r.) 

Regulamin Przedsiębiorstwa Polskie Koleje Państwowe o ładowa
niu i zabezpieczaniu przesyłek towarowych (Dz. TiZK nr 9, 
poz. 68 z 1985 r.) 

Przepisy o ładowaniu wagonów towarowych. Załącznik Ił do umowy 
o wzajemnym użtkowaniu wagonów towarowych w komunikacji 
międzynarodowej RIV (Dz. TiZK z 198 1 r. nr 15, poz. 119) 

Zarządzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w spra
wie ładowania samochodów ciężarowych i przyczep (Mon . Poł. 
nr 24, poz. 123 z 1963 r. i nr 35, poz. 250 z 1968 r. ) 

4. Normy zagraniczne 
CSRS ĆSN 705224 Sklo pro hematologicki~ ucely. Pipeta na bile 

krvinky 
CSN 705223 Sklo pro hematołogicke ucely. Pipeta na cervene 
krvinky 

NRD TGL 40365 Laborgerate aus Glas, fiir medizinische llntcroo

chungen . Mischpipettcn f\ir 1 utc unó w1esse Blutkórpchen 
NRF DIN 12750 LaborgeriHe aus Glas. Blutmischpipetten fiir Blu

tk iirperc he nzii h l ung 
5. Symbol wyrobu wg SWW - 1526-19. 
6. Autorzy projektu normy - dr Bolesław Pfiitzner, W ytwórnia 

Przyrządów Labora toryj nych w Gliwicach i mgr inż. Wanda Grzę
dzielska, Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Medycznej 
ORMED w Warszawie. 


