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WYROBY 
KOSMETYCZNE 

l PERFUMERYJNE 

1. wsn::P 

Prz~:dmiotcm no rmy s<t wody fry;j crs ki~: , które st:t·­

no wl:l :il kolw!uwP-wod nc ro/t\V<lry odpuwicdnich 
kompozycji t<1 pachowych . Wody lryl._jerskie stosuje :-.i~· 

do ;.wi lżania wło~Ó\\' i s!\ó n głowy. 

2. OZNACZENIE 

2.1. Sposób budowy oznaczenia. Otnac;:_·ni c p <lWI!lllo 

tawicrać nast~pnjqcc d a ne: 
a) na zw<; wyrobu WODA I:RYZ.I ERSK!\. 
b) natw<; h:1ndlowq, np ... Jaśmin"_ 

c) numer normv. 

2.2. Przykład oznaczenia wodv frvzier:; k iej ... Jaśm in" : 

WODA l RYZ.! l RSK,\ .. JAS'\IlV' BN-~7/61 -'I X -0 1 

3. WYMAGANIA 

3.1. Zcstawit~nie wymagań 

tabl. l. 

Tahlica l 

BADANiA 

metody badań 

L p \Vyma ~~~ ~ ni; t 
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~ d \.'d~i . l 

~-,----
1! L;-· il \V Lis i li )~l' l 

BN-87 
6148-01 

Zamiast 
BN-63! 6 148-0 1 

Grupil kata logowa 1416 

w~ 

~- -·--------------~-------------+--------------~ 
i ! ! 
~-------------+------------+------------~ 
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-'(i' ( ·. ,.i l l / l ' L 

T n ; :dość· ·; :1 p:1 

~· h 11 \\ ll'n ip~.: r;t­

tu r/c l~ : . ~)- ' C. 

~l nic k n ·ll." l'i ni i 

11\ d l:i ; apa,·hll p . :\6 .. 1 
\'. 1\d~· , h..ipnwi;J .. 
d<! j;jL'\ \ \ /( )rL·\ 1\\ i 

ko ni rołltt:l\lll 

BN-X4/ 1> 14X-O:' 

1'- 'i.6. 'i 

.~ .2 . Okres trwałości. Wt)th· !'n ;jnskic op:.t k ow:t n e. 

p rzcc iHlW\·w:ttlc' i lr: tn ~ptlrlP\·\ : 11 1<.' -,~t>dn ic z rll/d/. 4 
p o11 i nii~ :r: tdtllW:IL. n ·cln p tH LiliL' 11· 3.1 pr!c/ 12 ll'ic­

_, it,~ ·.- ; nd d:tl' prodt lkL·_ii . 

3.J . Program had:ul \1 g !: t hl . -. 

Tahlica 2 

\\"!..! l p l \\Yn1a~: 1nia 

·----------------~ 
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Wvgl:~d w tcm- ruchli'ń·a . prF<' · .1.'i .2 kn 11 :11t ia _!<' -'!" 

pl"l"<tlllr:l.l' J8 ....;- /.f( ll'l.\S l~l l"ll"l"l' /ll; ik:P \\; I:J i ll 

20"C bez o sad 11 1 "" ­
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CiJauiczn\c h : do­

Pli'F.l'Za sic o b,-, .. 

ność tzw. ,. tng td­
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.i~JLL·_j /.11l ':."[ ll il"lli~ l 

pl ynu 

!b r wa za k i. na od ro-

d;~aju u/vtcj l 

.1 

Spra \\'d /cll ic· 1\' Y > •I :~ ­

du i hann 

SpLIII'd /<' llil· /:l jl:l · 
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.1. U 

_ł, l .5 

knmpmn:j i ;~a - _j 
pachowc·j lub Zna k .+" o;~ nacza badanie. ki<->r<' naki v wv~onać·. 
ha n n li~[, \\ .___.__ ______ _.__ ______ ~--

Znak ll/ll:tL·;_;I ha d~ 11\iL·. k tlHl'!-!-n s i ~o:-· nic \\ ykl lllu_j(' . 
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2 HN-X7/ 61 4X-OI 

Badania pełne należy wykonać: 
- dla okresowej kontroli produkcji przynajmniej rat 

na 6 miesięcy, 

zmiany surowców receptury lub technologii. 
badań rozjemczych, 
przerwy w produkcji trwającej dłużej niż l rok. 
żądanie o rganów kontro li i nadzoru. 

Badania niepełne. Badanio m nicpełnym na leży poddać 

każdą partię wody fryzjerskiej przedstawioną do od­
bioru. 

3.4. Kontrola jakości 

3.4.1. Skład i liczność partii. Partię stanowi dostawa 
wody fryzjerski ej w jednakowych opakowaniach przed­
stawiona odbiorcy jednorazowo do odbioru. zawieraj<)­
ca co najmniej 50 sztuk i nie więcej niż 50000 sztuk 
o pa kowań jednostkowych. 

3.4.2. Sposób pobierania próbek. Z każdej partii wody 
rry/jerskiej przedstawionej do odbioru na leży pob rać 

w sposób losowy .. na ślepo·' próbkę wg PN-83/ N-03010 
o liczności wg tahl. J. 

3.4.3. Sposób przeprowadzenia badań. Badania na lóy 
przeprowadzić w dwóch grupach : 

Grupa l - sprawdzenie wymagań wg 3.3.1 -:- 3.3.3 
dla każdego opakowania pobranego wg tabl. 3. 

Grupa 2 - sprawdzenie wymagań wg 3.3.4 i 3.3.5 
należy wykonać na średniej próbce labora toryj nej . 

3.5. Opis badań 
3.5.1 . Sprawdzenie opakowania i jl·go znakowania na­

lóy wyko na t' prze; oglt;dzinv opa kow:111i; t n ic uzhrnjo­
nym o kie m. 

3.5.2 . Sprawdzenie wyglądu i barw~· m k i: \ wyk n n;tL· 
po p rtclani u pr(lbki \\tllh łryljnsk.icj do zkv. ki ; c 
st. kła lx·zha rv .. · nc~o . a nast ępnie ogl?,daj;Jc za warto~ć 

zlewki o k iem nic uzhrojon\ m \ \ świetle przech<ld i:.)C.Vlll 
d ziennym. 

3.5.3. Oznaczanie zawartości a lkoholu etylowego 
3.5.3.1. Metoda do analiz rutynowych. Oznaczan ie na­

leży wykonać bezpośrednio w wyrobie w tempe ra turze 
20° C za pomoq termoalkoholomierza wg PN-80/ 
A-7t}52X p. 2.2.2. 

3.5.3.2. Metoda do analiz ro:r.jemczych. Oznauanic 
naló .y wyk onać be tpoŚrL·dn ill p rte t o;.nacza nie gęstośc i 

w temperatur/c 20" C ; ;1 ponwq pikno metru wg 
PN-X0/ .1\-79521) p. 2.2.3 . 

3.6. Ocena wyników badań 
3.6.1. Ocena sztuki wyrobu. S; .t u k~· wvrnbu (wod y 

frytj c rskicj w opak(•waniu jcdnn~tkl,wym) na leży u ;nać 

;.a n icd obr;!, j eśli nic pr;c jd ; ic 1 wynikiem doda tnim 
dwc iaż.by prtet jedno 1. bada11 wymicnJo nyd l w 3.3. 1 -:­
J .:U. 

3.6.2. Ocena partii wyrobu. l\1 r t i~ wody frytjcrsk i e j 
należy uznać za /.godną 1. wymaganiami no rm y, jL'7.eli 

Tablica 3 

Liczność partii s:ttu k 
Badani~' \ \ g. .Ul lbtlollll:l \\"~ .U.2 l .~ .. ł . .l 

N Liczność J . ioh;~ !. i oba J i L· / l h lŚĆ l . ioh~, !.i uha 

pr(>hk i l k\\a lifi- , h sk\' od i J'i- p rt'd1 \- i k\\'<l li fi- tll s kwalii'i-
sztuk 

11 

l 2 

50 500 50 
50 l 1200 xo 

1201 .1200 125 
3201 10000 200 

1000 1 35000 .1 15 
35001 50000 500 

3.4.4. Poziom kontroli 
- II ogólny, p lany jednostopni owe wg PN-79/ 

:-tU021 d o sprawdzenia wymagań wg 3.3 .1, 
specja lny S-2 - d o spra wdzenia wymagań wg 

3.3.2 i 3.3.3 . 

3.4.5. Wadliwość dopuszczalna - maksimum 4(1(, . 

3.4.6. Wybór i stosowanie planów badania. Plct ny ba­
dania dla kontroli no rmalnej - wg tab l. 3; wybó r 
1 s toso wanie planów badania d la ko ntroli obostrzone j 
1 ulgowej oraz warunki przejścia- wg PN-79/ N-03021. 

3.4. 7. Przygotowanie średniej próbki laboratoryjnej. 
Z pobranych opakowań jedno stkowych zgodnie z 3.4.2 
należy sporządzić średnią próbkę laboratoryjną stosujqc 
7.1tsad y poda ne w PN-67/ C -04500 . Masa średniej próbki 
labora toryjnej powinna wynosić co najmniej 200 g . 

W przypadku oznaczan ia zawartości alko h o lu metod<! 
piknome tryczną, wielkość ś redniej próbki labora to ryj­
nej można zmniejszyć do 100 g. 

k u i;l c a ku.i<JCa , ; t ul- 1-ujac" k ujaca 

111 1 III : 11 III t III 

3 4 'i (> 7 

5 6 ) o l 

7 X .'i o l 
10 l i l X l 2 
14 15 i\ l 2 
21 '"n :.: l 2 - L 

21 ,~ l _~ l ~ --

w wyni k u badal'1 w gr u ptL' l li L· ;ha s ;t u k n icdob ryc h 
jest mniejsza lu b równ;t liuh<llll h, ;l] i!'i kuj <} cym poda ­
nym w ta b l. 3 kol. 3 1 6. :1 wyniki h:1da11 w grupie 2 
dad1~1 wyn ik zgodny z wymaga n ia mi nn rmy. 

3. 7. Zaświadczenie producenta o wynikach badań. Na 
7.yczcnic odbiorcy producent ohowi<)Za ny jest dołqczyć 

d o ka żdej pa rt ii wysyłkowej wyrobu zaświ adcze n i e 

o wynika ch osta tnio prt.t:prowad ; onych badall pełnych, 
stwierdzajqce zgodność d o st a roonej parti i 1. wymaga­
niami normy . Stwicrd ; enic zglldnośc i z normą może 

być umieszczone na d t•starc t.onym dowod zie wydania 
wyrob u. 

4 . PAKOWANIE, PRZEC HOWYWA NIE 
l TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 
4.1.1. Opakowania jednostkowe. Opakowa nic jed­

no stkowe może stanowić b utelka t .e szkła bct.barwncgo, 
matowt:go lub barwionego wg PN-X0/ 0 -79704 o za m-



BN -1<7 / A 14X-O l .1 
------------------··-- ----

kni~ciu 1godnym z BN-7 1/ 6140-0X. Opak<>wanic f· " ­
winno być szczelnie zamkn1~te . Opako\\ anit: llHl:i<.· h, ,:· 
dopełnione w sposób ha n d łowy z l z w. ..ouk i l' m ... 

W prrypadku innego sposobu nardniania nakż. y n:.\ 
opakowaniu jednostkowym podać dc·klarowan;! obj~·­

t ość w mł. 

4.1.2. Opakowania transportowe. Opakn wania tran .~­

po rtowc stanowi~ pudła tekturowe wg PN-73 / 0-79402 

o w ymia rach zgodnyc h 1 PN-78/ 0 -79021 1. przekładb ­

mi n1hczp ieczają .: ymi o pakowania jednostkowe pr1.cd 

stykani~.:m sic; ' '- soh'ł. Pudła powinny być zahcipic­

czonc przed przypadkowy m otwor1cnicm podczas 
transportu wsm<l samo przylcpn<J wg HN-79/ 6419-05 . 

papicrow;) powleczon~ kleje m wg PN-75/ P-50551 lu b 

inn<) równorz<;dm). Opakowa nic tra nsportnwt: mu-;i 

mieć wymaganą wg PN-X6/ 0-79 100 odporność na JW ­

rażenie mechaniczne odpowiednią d la grupy 2. kla <>y \ . 
odmiany h i ro dzaju Z. 

Po u1.godnieniu z odhion:ą i prze woźnikiem dopus/.­
cza sit; inn y rodzaj opakowań transpo rtowych pod wa­

runkiem. że nic wpłyn<J o ne na ohniż.enic jakości pro­

duktu poduas transportu i przechowy w<!nia, a ich w y­

miary b~dą zgodne z PN-78/0 -7902 1. 

4.2. Znakowanie 

4.2.1. Znakowanie opakowań jednostkowych. Na każ­

d y m o pa kowa niu jednos tkowym na ló .y umieśc ić w do­

wolnym układzie graficznym zgodnie z PN-73/ C-041\20 
PN-76/ 0 -79251 napi s zawie rający co natmnJcr 

a) na1.wę i a d res producenta. 

b) oznaczenie wg rozd ;~ .. 2. 

c) cenę deta liczną. 

4.2.2. Znakowanie opakowań transportowych. Na każ­
d y m o pakowaniu transportowym mtlcży umieścić napi s 

w postaci nadruku. dyk ie ty lub z:tw ieszki z~mi nie 

z PN-7J/C-04820 i PN-85/ 0-79252 zawicraj<jcy co n:q­

ml1ler 
a) nazwę i a d res producenta. 
b ) oznac zenie wg rozdz. 2, 

c) li czb~ opa kowań jednostkowych , 

d) cenę d c taliczn<J opakowania jcdnostkowc~o. 
e) da tę produkcj i i ok re s trwałości lub da tę waż-

nośc i . 

n liczbę warstw składowan ia i ładowania , 

g) odpo wiednie z nak i ostrzegawcze. 

4 .3. Formowanie jednostek ładunkowych. W p :-zypad­
ku stosowania paletyzacji zaleca się stosowan ic pakt 

ła,lunkt' '' \d1 _j ułnopł y t o\\ ~dl. ,· t teroWL'_iś~.:io\\·\\:h L' wy­

:PI<iJach ))00 >< 1200 mm " .t! Pf\;-l\ 1 / M-7~~1(!. Op;1k o wa -

11i:t tr::Psp••rt nwe naki.v ukl;~da(· na tniec ie w stos, 

.':pDsóh i;..- 11 t tłoż.cnia wg 1a ł:)onika nr 2 d o PN-78/ 
0-7902 1. Opa kllwa n i:l ułożo 11L' na pa kci<.· w stos p<l­

\\'i nn y t\\ C>! /_~( t \hll'l:J jcdnns tkt; l<ldunko w:) w kształcie 

prnstnpa dło~L·i a l lll. 1\. puyp;1dku transportu kolejowego 
1\:vsokl1~c ~tn~u l:)on iL' 1. pak(;) puwinna wvnosić ni.: 

wit;c~·_i niż. ')()() 111111. D o pus1o.:t sit; wystawani<.' o pako­

wa(l pnza pow1c· rzchnit; pa le ty ł<)czn i .: 1. d wóch s tron 

d o 40 m n1. ł .:)una ma~a j <.·dnostk i spaletyzowanej nic 

po\\'i nna przekraczać 1000 kg . 
4.4. Pr zechowywanie. Wodt; fryzjnsk <! opakowa ną 

I~<HJ I !i •.: 1 4 . ! nałcż.y przcc howy>vać w ptHni~.:szc zc niach 

/.amkniętycłl. w których tc1n pn;1tura powietrza nic po­
wi nna hvć niż s1a ni:i X'' (· i wyższa ni ż 2W'C. a wil­

go t nośl' VVI.gl ~·dna po wictr1:1 ni~- p nwinna pu.c k raczać 

(l)!.{ . Opak P \\ :Inia powinnv hn' zahc ;piccZ<liH~ p rzed 

bczpn~rcdnim d 1iałan iem ))l'<l lll i<.·ni sloncu .nvch. Opa­
kowa n ia t ra nspo rtowe powi n nv hyć układane na pod­

kład kach d rewnianych w stosv n maksvma lncj wyso­

kośc i siedem warstw. Mil,.'d zy s tosa mi powinn y być J.a ­

cłwwa ne wolne pu.cstln'nie tlnwż l i~·iaj<)CC manipulacje 

npa ko waniami. ;naki na opa kowaniach powinn y być 

widou.ne i ł atwo dostę pne do odczyta n ia. 
4.5. Transport. Wysyłki wody f r y?jcrs k icj o pa kowa ­

nej wg 4.1 i onwkowanej wg 4.2 powin ny być wy­

konyw:IIK krytymi ś rodkami transpo rt owym i w tem­
pc ra tuuc powyżej 0° C . Pu cw<'l; i;n termiunymi środ ­

ka nli tJansportoW \'Illi z:lhc·!.p il'cJaj:)cym i W\TÓb przed 
wpiywe ill szko d liw\ch warunkó w a tnl\lskryc1.nyc h 

może odb yw;11.:· si<; w dowolnej !L'mpcraturze . Opakowa -­

ni<l transportPwc nall'ży układać na ca łej powierzchn i 

środka tra nspo r lll\VL'.'!O w stnsv zawicraj <)CL' ma ksymal­

n ic siedem \\ :1rs tw. 
Ewc, tt u:llnL· \Volnc pr!.c'Sl r!.cn ie nalci y W\'pclniać m a ­

tniałcm a mo r t ~J ui<!CY lll ~- t:1ki sposób. ah\ ładunek 

t wt>rJ.yl 1wa rl :! c:dość l.<lhcz pieczon;j P• . , ,i pu.esuwa ­

lrlc:ll i us / kndJc n iem. Przy tramporc ie kokiowym i sa ­

llll>elwdoWI'lll na lcż.y s t osować sit; d o obowi<)zujących 

prl.t: pi só \\. tra nsp ortnwych 11
. 

P roduk t n ic st\\'arza Ja_!.!rożcnia w t r;111spn rcic i n ic 

podlega p rze pisom transportnwy m dl:t lll <l teriałó w nie ­

bezpieczn ych. 

KO N I l'(' 

ln t'n rmaci<' d odaikow..-
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1'-.FO RMACJE D OI>AT KOWF 

l. lns tyt uc.ia o pracowuj<jca normę - In st y tut Chemii Przemysło­

wej. 

2 . l sto tm· zm iany w s tosunku do BN-63/6148-01 
a) wprowadi(HlO podział hadar'l na pdnc i niepdne. 

h) ll'Jlrnwad !<lllO zasadY sta t y,;t,·c·;.nci kon tro li _ ja kości d o pohic­

ranta p n'1hck i 11een ~ <~ ynihnv bau;ui. 

c) wprowa d ;.o no mct od v b;ttb ti rut~·nowy-: h i w:tjcmczych do 

oecn v ;~a pa-: hu i sprawdze ni;t ;tlkoholu e tylowego. 

d ) ;m i~ni ono temperatu r<; o /.Jtaczania Ellwartości alk<1holu e tylo­

m ::g o ( 1. 15 na 20" C), 

c) u\e iśl llno waru nki pa kowa ni a. przechowywania 1 t ransport t!. 

3 . Normy i dokume nty zwi<j:r.a nc 

l'l\-X0/ .'\-7<J52X Spirvtw.. Metod~ badaJ\ 

I'N-67/C -04'i00 Produk ty chcmion~. W y tyc7nl· po b ierania i przyg"­

towyw:t nia p róbek 

I'N-7VC-04X20 S ro d ki do p rania i m yc ia . wyrob y chemii gospodar­

oci nr:t:r wvrohy kosmctvc:r ne i perfu meryjne W y tvc;nc pa kowa ­

n ia. p r ll'dHl \-vyąania i tran~portu 

I'N -XI/ M -7X216 Pak tv ładun kn\\'l' płaskie jcdnopłvtmw Otl'rOil<'_j,;. 

..:in\\T bet ,h,r;ydcl dr~wniane l-!OO X 12011 l · l !R 

I'N-XJ/ N-0]0 l O Statvstyczna kontrola ja kości. I .OS<HV~ wyhbr jed ­

nost,·k p roduktu do p~t'>bki 

P -79/ N-0 .102 1 Statyst yczna kon trola jakości . Kontml:t odb io rc:r;J 

ll l'd lug OlTil \ . altcrnat vwncj. l'l a n v badania 

PN- 7X/ 0-7<J0 2 1 Opukowania. S 1·s te m ll ymiatll\\., 

Pl\: -~ó/0- 79 100 Opakowania tr:tnsporto\\·e. Od pt~nlll,;c· na na rażenia 

mc ... :han ic/IH.'. Wymaga n i~! i h<H.Ia n ia 

i zn:tko\\a iiH.:. \Vyn1:1ga nia ptHisLI\\· tl \ H' 

ł'N-X5/0-792'i'! Opah.11wania t r<J il sf">r tn \1-l' 'l ta \\ ;Jrt"''i;). /.n<t ki 

i r n ;tknwan ie. \VYnl:t.~'.anr;t pod,l :t \\ P \\ l' 

ł'N- 7.1/0-79-H l~ O p:tkt>ll·;; ni; t tr;11h p11rt""'' ll'kturocn· . l'ndl;t 

I'N-X0/0-7<J70~ <)p; t k, 111·;; ni; J 'l k l;, Jll' pnfume J'\ jn11-k< "lil t ' i \C /Jll'. 

Bu tl'lk t 1 , )o ik i. Wltnagant;J 1 h:t< b tt i;t 

I' N-75/ 1'-'iO'i 'i l J'asn1a p ;; pt l'ril \\a fl"" i<-l·tnn; t k kJ,·n t 

BN-X4/ (>14X-02 V\'vmb\ kPsll t,'t\'<'/11<' i po·rf:tllll'rTjnc·. l'n fn n l\. wnd v 

klllllli, k i c· i t11a ki""'' ' 
B. -71/ó410-llX Opakmvan ia 1 1\\·nrt \'\\' ,;ttlllll\'Cłt. Z:unkni<;<·i; t. l'o­

d 'lial i ok reś kni ;~ 

BN-79/ ó419-05 T:tŚ nl\ "J m o p rt,·kptw 1 111'1!1'1\'\\ s ;t nllll\ d t 
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