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PRZEDMOWA 

Ninicjs1.a norma jest wpn>w~dz~nicm do norm 1-.r:Jjo\\.\Til nomn mi.;d~:,· nan>d'"'"''i ( 'T ( " )B ~1 :" 7 -:\ .1 pt. : .. l .: 1~in dn lli<>S(n1·. O;nauanic 
uasu schni\·cia" za t wierdZOI1L'J na 53 posiedzeniu St:dcj Kt>misji Nt>rm:lii/ac·v jnci R W J'( i 11· M osk 11 i,· 11' Jn:nn l ll)~J r Wprnw:Jd;onc nic­
wielkie ; miam redakcyjne· 11· celu dosto.,owania u~ l adu nornil do <>hollia; ui<!<·,·i 11 l'<~bn· 1' 1\: - ~~/1\-0 ~00 7 . nic nnicnia1:1 llll' f\tt<no n,-j trcś,· i 

nonnv i naki1 j:) tr:1ktować jako ident\ L'I II:! 1 nonn:J CT (")B ~l ) 7-1\3. 

Przedmowa ora; Informacje dodatkowe st:J IH>Wi:l ll /.updnicnic \rcścJ ll <> rln \' 1111\'d/l·nan><hnw j (T ( " )H 41 57-l\.l. 

L Przedmiot arkusza normy. Pucdmiotcm arkus1.<1 
jest metoda oznaczania czasu schni t;cia lakicn'l\v do 
włosów pakowanych w sposób tradvcyjnv (opako\\·:t tll<t 
bezciśn ienioweJ oraz w opakowaniach aerozolowych 
(ciśnieniowych). 

2. Zasada metody. Oznacza nic pola na nantc~iL·n i u 

pt;dzclkicm lub pr1.cz rozpylenie próhki badanego btkic­
ru na szklan<l plytk<; i okreś len iu czasu wv~:vch; t ni;t W).!. 

s topnia przyklejenia :;i~ talk u. 
3. Odczynniki i materiały 
a) Alkohol etylowy u. 96r!{ (VI V) . 
b) Benzen cz. 

c) Talk larmaccutyczny wg 1-'P IV. 
d) Pędzclki włosiane . 111it;kkic . plask ic ś redniej 11 id­

kości - 2 s1tuki. 

c) Pędzelck włosiany. mit;kki. plaski o wymi;n:tch 
65 X 45 mm. 

f) Plytka szk lana o wymi;trach 200X 20il mm o n·l\\­
ncj powicr1chni. 

g) Szahlon z tworzywa s;tucl.ncgo o \1\llliarach 11g 
rysunku . 

4. Aparatura. Sckundomicr; . 

5. Wykonanie oznaczania. PPwin1chn i t; płvll'k szk la­
ni ch należy odtłuścić t;tmptlnc·m nas\'Ulll\111 hcn;cnc·m. 
po czym 1anuoyć je ca lkow icic na l h do ben1enu. 
:1 nastt;pnic na 0 .5 h do a lk Piwlu etylnwegtl. Po tym 
oasic p ł ytk i 11y i:JĆ i poiOSL!IIić ,,. lc'lllJll'ratur;e 2Y'C 
do wy~ch nit;ci;t. 

Oznauanie \1·\'h:omtjL· si~· ,,. ll'mpcraturlc' 20 ±2"'C . 
pu.y \l · i i!!O ttHl~c·i w;gl~·d nc·j pt>ll ie tr/;t l>:' ±51 r. 11 pn­
mieslo.cni u bo s;tn u nc·j Wl' \1 1 vbcji . 

l.:tkin \\ <lJl<lkO\\ an ill ;tLTP/<l )() \\\111 \'lll.pyla SI(,: na 
pionowo uslawion<) szkła n<) ply tkt; 1. odkglości .\00 111111. 
\\ ci:pl,ll 5 s . rtll pou -,;na_i<JC od lcwegP górnego rt1g 11 
po pue k<)lnc·j 1 ko tll'l<) c' na dttłnY ill pra11 1111 rogu . 
Pojcmnik acro1.olowv 1 lakinc·m naki1 pt"lclllicnn tc 
JHicm ieslc laL· 1 kwcj s l ronY na p r:m 'l 1 tak ;! slvhkoś­
ci:J. ;d)\ 11 ci;g2.u 5 ~ 111 kon;tL· c·n n;tjmnie_i (, ruchó\\. 
Po 1<1knlll'/Ciliu rt>l.pvlan ia lakicrL'lll p l y tk~· nakż.y tl.~l < t­

\l· ić poltomo. 
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l.aki n 11 Pp;tk m l a ttiu trad1·cyjn ym natw.~ i sit; na 
pl vtk ~· s;klan;) 1.a pomoq p~·d 1.l'lka włosianego <' wv­
miar:Ich M X -t'i 111111. ktt'>n· \\·s tt; pnic· nas<)Cla sit; bada-
11 \' 111 Lt ki nem 1an ur1a j;Jc go do lak i er u i wvc ie raj;)c 
nast~· pltiL· 11·losv pęd ·;L'Ik a o hucg naC/vnia. N:tslt;pnie. 
n;1 po;iomn p!>lt>Żllll <) p l y tk~· s;k la n<J. nano~i si~· równo­
minnic wars l\1\' l;tkicru. nic dopusi C/:Jj:)C do two rzenia 
sit; zacicktl\V i miL·_j~c nic pok ry' tych la kinem . Po kai.d ym 
;amoC/c' niu pt;d1elck 11 yc ic ra ~i t; 1. o bu ~t ron o brzeg 
opakowania . a nasL!(pn ic bouną stron<J nakłada sit; l l ~~ l 
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lakier na powierzchnię płytki trzy razy wzdłuż i trzy 
razy wszerz płytki. 

Natychmiast po naniesieniu lakieru na płytkę szklaną 
włącza s ię sek undomierz. Po 30 s na płytkę szklaną 

pokrytą la kierem przykłada się szablon z tworzywa 
sztucznego . tak aby wyci ęcie w nim znajdowało się 

w odległości 20 mm od brzegu płytki . W wycit;cie na­
pyla s ię za pomocą pędzelka ta lk, zdejmuje się szablon 
i po 30 s ponownie przykłada s ię szablon w odległośc i 

10 7 15 mm od brzegu pasma talku i napyla się znowu 
talk . Napylanie talku powtarza się przez każde następne 
30 s do momentu aż lakier bt;dzie suchy. Po tym cza­
sie szk lam1 płytkę stawia s it; pionowo i strząsa nieprzy-

lepiony talk, uderzając de likatnic płyt kę o tward<! po­
wierzchnię, a następnie kładzie się płytkę po ziomo 
i usuwa n ieprzykpiony talk czystym pędzelkiem. Liczy 
się warstwy z przylepionym trwa le ta lkiem. 

6. Obliczanie wyniku oznaczania. Czas wyschn ięcia 

badanego la k ie ru (X) obliczyć w sekundach wg wzoru 

X = 30 + n · 30 • 

w k tórym n - liczba warstw z przylepionym talkiem. 
7. Wynik końcowy oznaczania. Za wynik oznacza nia 

należy przyjąć średnią arytmetyczną co naj mniej dwóch 
oznaczań różniących się między sobą nie więcej niż 30 s. 

K ONII'C' 

INFORMACJE DOIHTKOWE 

l. Instytucja opracowująca norm~ - Instytut Chemii Przemysło-

wej. Wa rszawa. 
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/ 6145-24/ 06 
a) 'ń'pwwadzono nowy spos(lh oznaczania c1asu schnit;cia . 
b) ro/s/L"r/<lllO 1.a kres stosowania metod y do wszystkich lakil·­

r(lw . 

3. Normy mi~dzynarodowc 
RWPG e r C3B 4157-XJ Jl aKII ) l)lll IW.IIllC. M eTO!( llllpe)le; le llfi H 

npeMeHM RhiChi Xa HIIH- norma idelllyona 1 niewielkimi !miana­

mi rcdakl'\j n\·mi. 

-ł. Autor projektu normy - dr l.l·ch<>sław Bn lillsk i - lnst\·lu t 
Chemii Przemyslmve_i. Wa rszawa . 


