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PRZEDMOWA

Ninicjsza norma jest wprowadzeniem do norm krajowsch normy migdzynarodowe] C1 OB 4157-83 ptes akier do wlosdw. Oznacranic

czasu schnigeia™ zatwierdzone) na 53 posiedzeniu Stale) Komisji Normalizacyinei RWPG w Moskwic w marcn 1983 . Wprowadzone nie-

wielkie 7miany redakeyine woceln dostosowania uktadu normy do ohowiazujace] w Polsee PN82/N-02007, nie zmieniap mervtan cznej tresci
normy 1 nalezy ja traktowadé jako identyesna 7 norma CT CDOB 4157-83.
Przedmowa oraz Informacje dodatkowe stanowiy uzupehnienic treser normy micdzvnarodowe] C1C)B 4157-83.

I. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem arkusza
Jest metoda oznaczania czasu schnigcia lakicrow do
wloséw pakowanveh w sposob tradveviny (opakowania
bezeidnieniowe) oraz w opakowaniach acrozolowych
(ci$nieniowych).

2. Zasada metody. Oznaczanic pola na nanicsicniu
pedzelkiem lub przez rozpylenie probki badancgo lakic-
ru na szkluang plyvtke 1 okreSleniu czasu wysychania we
stopnia przyklejenia sig talku,

3. Odczymniki i materiaty

a) Alkohol ctyvlowy cz. 96% (V/ V).

b) Benzen cz.

¢) Talk farmaccutyczny wg I'P IV,

d) Pedrelki wtostane. migkkic. plaskic Srednicj wiel-
koser — 2 sztuki,

¢) Pedzelek wlosiany, migkki, plaski o wymiarach
65X45 mm.

[y Plytka szklana o wymiarach 200X 200 mm o row-
nej powicerzchni.

¢) Szablon 7 tworzywa sztucznego o wymiarach we
rysunku.
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4. Aparatura. Sckundomicrz,

5. Wykonanie oznaczania. Powierzchnig phviek szkla-
nych nalezy odtludeid tamponem nasveonym benzenem,
po czym zanurzy¢ je calkowicie na 1 h do benzenu,
a nastgpnie na 0.5 h do alkoholu crvlowego. Po tvm
czasic phvtkt wygé 1o porzostawic w temperaturze 25°C
do wyschnigera.

Oznacrzanie wykonuje sie w temperaturze 20 £2°C,
przy wilgotnoser wrgledne) powietrza 65 #5359 w po-
micszezeniu bez sziuczne] wentvlagji.

Lakier w opakowaniu acrozolowym rozpyvla sig na
prtonowo ustawiona szklana pivikg 7 odlegtoser 300 mm.
wocKigu S s rozpocezvnajac od lewego gornego rogu
po presekatne] 1+ koncszge na dolnvm pranym  rogu.
Pojemnik acrozolowy 7 lakierem nalezy przemiennic
przenvieszezad 7 lewe strony na prawg 7 takag s7vbkos-
cig. aby w ocigeu 5 8 wykonad co naymnie) 6 ruchow.
Po zakoncezeniu rozpylania lakierem plvtke nalezy usta-
wi¢ poziomao.

Lakicr w opakowaniu tradyevinym nanost sig na
plvtke svklang za pomoca pedrzelka wlosianego o wy-
miiarach 65X 45 mm. ktory wstepnie nasgeza sig bada-
nym lakicrem zanurzajge go do lakieru 1 wycierajge
nastepnie wlosy pedzelka o brzeg naczynia. Nastgpnie,
na poziomo polozong phvike szklang. nanost sig réwno-
micrnie warstwe lakieru, nie dopuszezajge do tworzenia
sig zacickow 1 miejse nie pokrytyeh lakierem. Po kazdym
samoczeniu pedzelek wyciera sig 7z obu stron o brzeg
opakowania. a nasigpnic boczng strony naklada sig
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lakier na powierzchni¢ plytki trzy razy wzdluz i trzy
razy wszerz phlytki.

Natychmiast po naniesieniu lakieru na ptytk¢ szklana
wlacza si¢ sckundomicrz. Po 30 s na plytke szklang
pokryta lakierem przyklada si¢ szablon z tworzywa
sztucznego, tak aby wyciecie w nim znajdowalo sig
w odlegtosci 20 mm od brzegu plytki. W wycigcie na-
pyla si¢ za pomocg pgdzelka talk, zdejmuje si¢ szablon
1 po 30 s ponownie przyktada si¢ szablon w odlegtosci
10 = 15 mm od brzegu pasma talku i napyla si¢ znowu
talk. Napylanie talku powtarza si¢ przez kazde nastgpne
30 s do momentu az lakier bedzie suchy. Po tym cza-
sie szklana plytke stawia si¢ pionowo i strzgsa nieprzy-

lepiony talk, uderzajac delikatnic ptytke o twarda po-
wierzchnie, a nastepnie kladzie si¢ plytke poziomo
i usuwa nieprzylepiony talk czystym pedzelkiem. Liczy
st¢ warstwy z przyleptonym trwale talkiem.

6. Obliczanie wyniku oznaczania. Czas wyschnigcia
badanego lakicru (X) obliczy¢ w sekundach wg wzoru
X=30+n- 30
w ktorym n — liczba warstw z przylepionym talkicm.
7. Wynik koncowy oznaczania. Za wynik oznaczania
nalezy przyjaé srednig arytmetyczng co najmniej dwoch
oznaczan roznigeych sie migdzy sobg nie wigeej niz 30 s.

KONTIEC

INFORMACJE DODATKOWL

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Instytut Chemii Przemysto-
wej, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/6145-24/06

a) wprowadzono nowy sposob oznaczania czasu schnigeia.

b) rozszerzono zakres stosowania metody do wszystkich lakice-
row.

3. Normy mig¢dzynarodowe
RWPG CT C23B 4157-83 Jakwu js Bojtoc. MeTojL onpeiesiens

BpeMeH BhiChIXatist — norma identyezna 7 niewielkimi /miana-
mi redakeyvinymi.
4. Autor projektu normy — dr lLechostaw Bolinski — Instviut

Chemii Przemyvstowe). Warszawi.



