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NORMA BRANŻOWA 
BN-81 Srodki do prania i mycia 

WYROBY Proszki do mechanicznego 6143-02.03 
PRZEMYSŁU -l 

CHEMil mycia na czyn 
GOSPODAROZEJ i'obieronie próbek 

Kontrolo jakości 

Ocena wyników badań Grupa katalogowa 1416 

1. Przygotowanie partii do badań. Partię stanowi dosta

wa jednego rodzaju proszku w jednakowych opakowaniach, 

przedstawiona odbiorcy jednorazowo do odbioru, zawiera-

jęca co najmniej 100 sztuk i nie więcej niż 150 0 00 sztuk 

opakowań jednostkowych. Dopuszcza się u producenta trak-

• 
towanie jako part ii jednego rodzaju proszku, nie przekra-

czajęcej 150 000 sztuk, wyprodukowanej w cięgu doby, a 

także łęczenie do wysyłki opakowań t r ansportowych z pro

dli<cji w ' okres'i e do dwóch tygodni, pod warunkiem że po-

chodzę one z partii przebadanych uprzednio na zgodność 

z wymaganiami niniejszej normy. 

2. Pobieranie próbek- wg PN/N-03010, metodę l osowę 

na ślepo. Z każdej partii proszku przedstawionej do badań 

należy wylosować na Ślep"czbf opako111:ań trenspor t owych -.. 
zgodnie z tabl. 1. D 

Tablica 

Liczba opakowań L iczba opakowań t ranspOrto-
transportowych w partii wych, kfóre należy wylosować 

do 4 wszystkie 

s.:. 160 5 

161 400 10 

401 1000 15 

1001 2500 25 

Ze wszystkich wylosowanych opakowań należy pobrać, 

p.;rnijajęc warstwy skrajne, jednakowę liczbę sztuk opa

ko"..ań jednostkowych w ten sposób, aby suma sztuk równa

ła się liczności próbki wg tabl. 2 kol. 2. 

Tablica 2 

Liczność L iczba L iczba 
Liczność part i i próbki, sztuk kwa l i fi kuję- dyskwa lifi -

sztuk c a kuję.ca 

m1 m2 

1 2 3 4 

100.;. 150 20 3 4 
-

151 280 32 5 6 

281 500 50 7 8 

501 1200 80 10 1 1 

1201 3200 125 14 15 

320 1 7 10000 200 21 22 

' 10001 35000 315 21 22 

35001 ~ 150000 500 21 22 

Wg PN-79/ N-03021 przyjęto: plan jednostopni owy, 
kontrolę norma l nę. , 11 ogólny poziom kontroli, wadl iwość 

dopuszczalnę. 6. 

Wybór i stosowani e określonego rodzaj u kontroi i 
oraz warunki przejścia należy usta li ć wg PN-79/ 
N-03021 P. 2. 2 i 2 . 3. 

Dopus;~:cza się u producenta pobieranie p róbek przy pa-

·kowaniu 'opakowań t ransportowych. 

3. Sposób wykonania badań. Badania na l eży przeprowa

dzić w dwóch grupach: 

Grupa l - sprawdzenie wymagań wymienionych w ark. 02 

p. la), które należ Y. wykonać dla wszystk ich opakowań jed

nos tkowych pobnanych do badań wg p. 2. 
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Grupa 11- sprawdzenie wymagań wymienionych w ark. 02 

p. 1 g) + m), które należy wykonać na średn i ej próbce la

boratoryjnej, przygotowanej do badań f i zykochemicznych. 

4. Przygotowanie średniej próbk i laboratoryjnej do wy-

konania badań fizykochemicznych. Z pobranych zgodnie 

z p. 2 opakowań jednostkowych , które przeszły badania w 

grupie l, należy sporzędzić średnię próbkę laboratoryjnę, 

stosujęc zasady wg PN-67/C-04500. Masa średniej próbki 

laboratoryjnej powinna wynosić co n ajmniej 750 g. Pakowa

nie, przechowywanie i znakowan ie średniej próbki labora

toryjnej- wg PN-67/C-04500 • . Na tak przygotowanej prób-

cenależy wykonać badania grupy 11. 

5. Ocena sztuki wyrobu. Proszek do mechanicznego my.. 

cia naczyń w opakowaniu jednostkowym należy uznać za 

zgodny z wymaganiami normy, jeżeli przejdzie przez 

wszystki!" badania w grupie l z wyn ik iem dodatnim i prze

prowadzone badania w grupie 11 dadzę wynik zgodny z wy-

maganiami normy. 

6. Partia wyrobu zsodna z wymaganiami normy ze wzgle-

~. na badania w grupie l. Partię wyrobu należy uznać za 

zgadnę z wymagani ami normy ze względu na badania w gr u

pie 1, jeżeli liczba sztuk niedobrych w próbce jest mni ej

sza lub równa liczbie kwal ifikujęcej podanej w tabl. 2 ko l .3. 

7. P.artia wyro~d zgodna z wymagani'ami ·'normy ze wzglf

du na badania w grup i e 11. Part ię wyrobu na leży uznać za 

zgodnę z wymagani~J normy ze względu na badania w gru

pie 11, jeżeli wszystkie pr.Zeprowas;lzol')t-b~dania dadzę wy

nik zgodny z wymaganiami normy. 

8. Ocena partii wyrobu. Partię wyrobu na l eży uznać 

za zgadnę z wyr:naganiami normy·, j eżeli przeprowadzone ba

dania w obu grupach dadzę wyn ik dodatni . 

9, Zaświadczeni e wytwórcy o wynikach badań. Wytwórca 

zabawi ęzany jest dołęczyć do każdej part i i wysyłkowej wy-

robu zaświadczeni e o wynikach ostatnio przeprowadzonych 

badań pełnych, stwierdzajęce zgodność dostarczonej partii 

z wymaganiami normy. Stwi erdzen i e zgodności z normę mo. 

że być umieszczone na dostarczonym dowodzie wydania wy
robu. 
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