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1. Przeanlot normY. Przeaniotem.normy Jest metoda równowagi zawieszona była w odległości 80 mm od podsta-

oznaczania podatności na zbrylanie proszków do prania, 

2, Zakres stosowania normy, Normę stosuje się do bada­

nia wszystkich typów i rodzajów proszków do prania w fa­

zie procesu technologicznego, 

3. Określenia, Podatność na zbrylanie - zdolność zblja­

nla _ slę poszc~eg61nych ziaren proszku w większe skupiska 

pod wpływem nacisku, 

4. Zasada metodY. Oznaczanie podatności .na zbcy.Urnl e 

polega na pomiarze siły nacisku potrzebnej do rozkrusze-

nia kształtki o określonych wymiarach, 

proszku, w określonych warunkach, 

5. Aparatura l przYrzady C rYs. l l 2) 

:uformowanej z 

a) Szklana grubościenna rurka o średnicy wewnętrznej 

32 mm i wysokości 100 mm, 

b) Płytka z twardego PCW o średnicy 31 mm l grubości 

około 5 mm. 

c) Tłok z twardego PCW o średnicy. 31 mm l wysokości 

135 mm. 

d) Mosiężny ciężarek o średnicy około 60· mm i wysoko&. 

c'i około 135 mm, z centrycznie umieszczonym wgłębieniem 

o średnicy 32, l mm i głębokości około 8 mm. L{lczna masa 

płytki, tłoka l ciężarka powinna wynosić 1600 g, 

e) Płytka Petriego o średnicy około 100 mm. 

f) Statyw labaratory jny z ła~. 

g) Zlewka pojemności 1000 mi. 

h) Rozdzielacz pojemności 1000 mi, 

l) Waga techniczna dwuszall~owa nośności 2 kg, o skró-

conych Prętach nośnych jednej z szalek, tak aby w stanie 

wy wagi. 
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6. Wykonanie oznaczania (rys. 1 l 2). Do· ustawionej na 

płytce ·(S) rurki (1) swobodnie . nasypuje się badany 

proszek do wysokości 70 mm, Po wyrównaniu pędzelkiem 

powierzchni do rurki (1) wkłada się płytkę (Z) oraz tłok 

(3), a następnie obclpża ciężarkiem (4). Po upływleJOmln 

przystępuje się do wyjęcła kształtki, W tym celu, po zdję-

' cłu ciężarka, unieruchamia się tłok poprzez uchwycenie je. 

go górnej części w łapie statywu, Następnie ostrożnie uno­

si się rurkę powyżej kształtki i przesuwa w bok płytkę (5). 

Po napełnieniu rozdzie lacza wodp i wytarowaniu zlewki 

umieszczonej na "wyższej" szalce wagi ostrożnie ustawia 

się centrycznie pod tp szalkp płytkę Petriego wraz z 

kształlkp. Po aretowanlu wagi, niewielkim str umieniem na­

pełnia si.ę .. zJewkę wod{l z rozdzielacza do momentu rozkru­

szenia kształtki, 

7. 'Obliczanie wyników oznaczania, Miarp podatności na 

zbrylanie jest masa wprowadzonej do zlewki wody do mo-

mentu rozkruszenia kształtki, oznaczona w gra«:~~ach z do-

kładnościts do O, 5 g, 

e. Dopuszczalna róznlca miedzy wynikami. R6inlca mię­

dzy wynikami nie pow inna przekraczać 10% wartości śred­

niej, 

9. Wyni k końcowy oznaczania, Za wynik końcowy ozna­

czania naleiy przyj{IĆ średnlp arytmetycznts trzech równo­

ległych oznaczeń. 
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