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N O R M A B R ANŻOW A BN-84 
5511-03 

SZKŁO Prasówki szkieł okularowych 
Zamiast 

jednoogniskowych BN-76/ 5511-03 

Grupa katalogowa 1415 

(eqv CT C38 4015-83) 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są pra
sówk i przeznaczone do wykonywania bezbarwnych 
szkieł okularowych, jednoogniskowych. 

1.2. Określenia 
1.2.1. współczynnik osłabienia światła ~A - wg wzoru 

w którym: 

l 
t ,, = - lg --
. S Tiv.1· 

S gru bość szkła, cm, 
T;,., - stosunek strumienia świet l nego osiągającego 

wyjściową powierzchnię próbki do strumienia 
świetlnego, który przeszedł wejściową po
wierzchnię próbki. 

1.2.2. klinowatość prasówki - różnica maksymalnej 
i minimalnej grubości , mierzonej na krawędzi prasówki 
łączn ie z występującym tam uskokiem. 

1.2.3. owałność prasówki - różnice między maksy
malną i minimalną średnicą, mierzoną w połowie sze
rokości powierzchni bocznej prasówki. 

1.2.4. nadlewy - występy na krawędziach prasówki, 
powstałe w miejscach złożenia narzędzi formujących . 

1.2.5. uskok - od kształcenie wynikające z niedo
kładności porcjowania szkła . 

1.2.6. Pozostałe określenia - wg BN-80/ 686 1-0 l. 

2. PODZIAŁ OZNACZENIE 

2.1. Podział 
2.1.1. Typy. W za leżności od kształtu, rozróżnia s1ę 

następujące typy: 
prasówki sferyczne dodatnie - SD, 
prasówki sferyczne ujemne - SU, 
prasówki astygma tyczne dodatnie - AD, 
prasówk i astygmatyczne ujemne - AU, 
prasówki recepturowe dodatnie - RD, 
prasówki recepturowe ujemne - RU, 
prasówki sferyczne la ntiku larne - SL. 

2.1.2. Grupy. W zależnośc i od średnicy i parametrów 
konstrukcyjnych, rozróżnia s ię grupy oznaczone wg 
uzgodnień pomiędzy dostawcą i odbiorcą. 

2.2. Oznaczenie 
2.2.1. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie powin-

no zaw1 erać: 

a) sk róconą nazwę PRASÓWKA , 
b) oznaczenie typu prasówki wg 2. 1. 1, 
c) oznaczenie grupy prasówki wg 2.1.2, 
d) numer normy. 
2.2.2. Przykład oznaczenia prasówki sferycznej ujem

. nej (SU) o średn icy óO mm (60) i parametrach kon
strukcyjnych wg rys. l (l): 

PRASÓWKA S\1 60/ 1 BN X4/ 5511 -0:1 

3. WYMAGANIA 

3.1. .Materiał. Prasówki powinny być wykonane ze 
szkła o następujących własnościach: 

a) współczynnik załamania n,. = ±0,002, 
b) współczynnik dyspersji v,. - nie mniej niż 58, 
c) współczynnik osła bien ia ~ .4 - nie mmej niż 

0,0 13 cm- l. 
Dopuszcza się stosowanic szkła o większym współ

czynniku załamania i in nym współczy nn i ku dyspersji. 
3.2. Różnica dróg optycznych wzdłuż osi optycznej 

prasówki , wywołana wewnętrz.nymi naprężeniami , nie 
powinna przekraczać 50 nm/ cm. 

3.3. Smużystość. Nic dopuszcza się w szkle prasówek 
smug widocznych gołym okiem przy przeglądaniu 

w kierunku osi o ptycznej po zanurzeniu prasówki w cie-
. . . 

czy ImmersyJneJ . 
3.4. Pęcherzowatość. W prasówkach dopuszcza się 

w strefie środkowej o średnicy 30 mm do 2 pęcherzy 
o średn icy od 0,05 do 0,2 mm i odległości między 

nimi nic mniejszej niż 5 mm oraz w strefie brzegowej 
o średn i cy powyżej 30 mm do 3 pęcherzy o średnicy 
od 0,05 do OJ mm i od ległości między nimi nie mniej
szej niż 5 mm . Nie dopuszcza s i ę pęcherzy o średnicy 
do 0,5 mm tworzących sku piska. 

Zgłoszona przez Centralne Laboratorium Optyki 
Ustanowiona przez Dyrektora Centralnego Laboratorium Optyki dnia 7 sierpnia 1984 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1985 r. 
(Dz. Norm. i M iar nr 12/ 1984 poz. 23) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .,ALFA" 1984. Druk. W yd. Norm . W-wa. Ark . wyd . 0.60 Nakł. 800 + 55 Zam. 2067/84 Cena zł . 12.00 
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3.5. Nominalne wymiary i kształt prasówek - wg 

u;.godnier1 pomięd;y producentem i odhiorq. 

3.6. Średnica prasówek powrnna hvć \\\ hin ;tn ;; 

z szeregu wa rtości od 44 d o 72 / .e stop11 iow~r:1 i l' l11 L" P 
mm. 

Odchyłka 

±2 111111. 

- 0.4 111111. 

średnicv 

Dopus;cza 

3.7. Dopuszczalna 
w środku - wg tabl. 

M;1sa prasó l\"k i 

" "" 
do 3:'\ 

P" " Y ż~j .'ł5 d o 48 
pow:·i"-~j 41{ d o 70 
powy.>cj 70 

nrt· powrnn<r lwć ~\ i.:;k '-l;i n1 z 

srę odch vlk(; średn icy rÓ\1"11~! 

odchyłka 

l. 

Tablica 

grubości 

Odchyłka !!ruho~n 

mm 

+0,3 
+0,4 
+0,5 
+O,f> 

3.8. Odchyłka kształtu powierzchni sferycznej prasów

ki łub odchyłka płaskości przy promieniu równym = lll L' 
powinna przekraczać wartośL· i wg tabl. 2. 

do Mi 

P•>wvi:cj 1>0 dt> 1>5 

pt>llyh:j (,~ 

Tablica 2 

Odchyłk a ks;r;dlu Jl"" icrJ<"i>lli 
slnvczncj lub mkll\lk:r 1; ł;r skll,;,- , 

llllll 

ru 
0.--1 
l)_<; 

· 3.9. Owalność n1c powmna przckraaać tokr;!ncj i 

średnicy . 

3.10. Klinowatość nrc powinna przcwyż~·tać 0.:1 mrn . 

3.11. l .iczba i głębokość zalegania wad powierzchnio

W)'Ch n1c powinny przekraczać wartości podan)ch 
w tabl. 3. 

Powicr;.chnia 

pras(nvk i 

skrvo na !uh 

plaska 

Tablica J 

(ih;hokość /.ail:!!a- Liczba i t'PIIllJ;.: :-.tch:nic 

nia wad pP\vie r:t- wad r owil'rt.c ll nio wych 

c h n imv\ ch 

111111 

1.0 dopu.":tl:l i.l :-. i<; d'' i l' \o\ ~ ~ 

dy '-'\ odh:!!, l ośL· i odpP~ 

\\ wd~l.i4ł..-"L'. i k tJl 1 ''' 1 .:.rod ~ 
kowc:mu nic \\·i.,: k>t l'lllll 

111;'. ł'iO'' 

3.12. Nadlewy. Na prasówkach dop L' SIC/a ~ : <; nadlew 
,, \1 \·snhosc i nrl· wi;; b zcj ni ż 0,.1 mm. 

N:rdkw hne/11\ nic powinien przc~ r~ą·;ać to lerancji 

~rc·dnic) . 

4. PAKOWM~IE. I'RZECIIOWYWANIE 
l TIUNSI'OIH 

4 .1. Pakowanie 
4.L l. Pakowanie w rulony. ł'r.t "(mki jednq:{l lvpu 

!]rup~ n:tk i \ p:r k<J \\:ll: '" ru lo n~' po 10. l 5 luh 25 
vt uk J'rl)" u;~y,_- ll i p;Ipic•·u pakowego o gr:1111atur;e 

50 gl m : wg BN-M / 732h-O l. 
:' ' ' kai.d\lli rui olll l' n:r ki.\ um ic~L'it· na~t~· puj ;!L'~' dane: 

:r) s~ m ho! produ~·l· nt : 1. 

b) o;n aC/L"il l l ' p r; t.,,·,, ,_.L'h 11g 2.2. 

l") lioh,· , ; ;::k r• . t ~n\h'" \1 ruloJIIL". 
d) tbll; 1 /ł1 ;lk ~ n :Hrn li tc~.· hniuncj. 

-ł.l. 2. Pa lwwanie ~\ pojl'mniki. Ru l<> t1V 1 pras('l\vkami 

n:rki~ ukł : rd; :.:· \ 1 puJ<.'lllnikadl. Wnł ll<J pr! L'St ri.L' Il w pn

_jcmnikll n ; rl c"i.~ \\)-pdn iL· wdn;! dr/ L'Wll <J w~ PN-74/ 
i> -94000 iuh innvm lll ~llL' riakm anwrtvtuj;!L"_vlll . Na po

jemn ik u itak"i.y u mieśc i ć n; rst~'P liJ <JCC dalll· : 
:1) sy mbol p ro ducen w . 
h) n~II11L"r pojcmnih;a . 
eJ napis .. OSI"RO:i.N II -: KRl JU11·· i rysunek kie

lis;k a wg PN-7(>/ 0 - 792:\2. 

4. Lt Karta przewodnia. Do ka idq:t1 p ujem nik a na-

k/v wlo"i.yć kart~· pr;_cw(l(Jni:J / <IWILT:i.J<.JC<J: 
; 1) na;wę lHb "ymht1l producenta. 

b) numer poJcmnika. 
c) specv l"ikacj~,· pr;rsówck ;najdHj:!cyc h s u; w poJCI11-

nil\u 1 U\\1.g l~,·dnicniL' I11 oznal'I.L'nia wg 2.2 ora; liczb~ 

prasc'>wl· k. 
d) / naJ" pakowaua. 
c) dat~· i 1. 11~1k kon t włi tL"dllliC/ lll'j . 

4.2. Przechowywanie. Pojcmniki 1. prasówkami należy 
pucchowywat: v,: pomic'-./.C/.cniach zamknięt ych . wol

nvc h od s ubs tancji a tak ui<Jc vch s1. kł o . 

4.3. Transport. Poduas tra n sport u pojemni ki 1. pra
sówkami pow inny być ; abupicCJ.onc pr:tcd opadami 

atmosl"n:vuny mi oraz przed moiłiwości ~J przesuwania 

sit; podc; as ja1dy. 

S. BADANIA 

5. 1. Rodzajl' hadań 
a) sprawli tenic matcriałll (3.1 ). 
h) sprawd!L·nic rl.>i.nicy dróg optyc;nych (3.2) . 

c ) spr;rwdzc nil' p<;cheu.nwat ości. liczby 1 gł;;bokośc i 

zalega nia wad (.1.4. 3.11 ), 
d) sprawd;_c nic nomin~tlnych wymiaróv. ich m ichy-

kk ora; nadkwów (.L\ 3.6. 3.7 . .1.9. J. l O. J. 12), 

L') "p rawdzcnic odchyłki kszta łtu skryuncj powierz
chni p rasówki lub <>dchylki od płaskości przy promie
niu równv m oo (}.X). 

1) ~prawdzcnie Sllllli.ystOŚci (_1 .3). 

5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. Partia przedstawiona 

do kontro li powinna zawierać prasówki tego samego 

typu i grupy. 

Liuność partii nic powinna przekraczać IOOOOO sztuk. 
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5.2.2. Sposób pobierania próbek 
a ) do hacLII't \\g \l;t)- tuv pró bki ra1. n:t kwart<d 

1 kai.dor<tzown pr/~ lt1lla ni o.: ~ Kładu cilcmiuncgP vKI:t. 
h) do po1osl~tl vc ll h:tcłat1 - lo~owo W_!.! I'N-l·\.\ / 

N-030 l ll. 
5. 2.3. l'oziom knnf roli 
al\\ had:illi:tch \l'_!'. 5.lh) ·'- L' ) --· li ogc'llnv ,, . .!'. 

p . -79/ -0302 l. 
h)'"' hada 111ach "'~ .5 .1 1)- .~pecj alll\ S- l wg I'N-79/ 

N-0302 1. 
5.2.4. Wadliwość dopuszcza lna 
a) w badaniach w~ 5.1h) :L' ) - mabimum 4r..;., 
h) w badaniach wg .:\.1 1')- mahimum 1()1_:;. 

5.2.5. Wybór i stosowanie planilw badania 
a) dl<t balLu'l >vg 5. 1 b) -;. e) --- plan~ ha lidnia dP 

kon trol i no rmalnej wg tahl. 4. 
h) dla haLbJl \\g 5. 1 i') - plany nadania do kontro

li norm:tłncj wg tahl. 5. 
Wyhc'lr i stosowanic planów hadania do kont roli 

obostri'oJH:j i u lg<>WL'j ora/ warunki przejścia - \vg 

PN-79/N-0.\021. 

l ic ;nnśl· 

p;trJii 

N 

21\ 1 5110 

50 1 1200 

120 1-7· .1200 

.120 t -:- 10 000 

10001 -:· 100000 

l. i t·; n ośl" 

p;t rt i i 

N 

do .ł5 000 

~)001 : 100000 

5.3. Opis badań 

'l a h lica 4 

Lh:tnnśl· l.ic:th<t k\\i(- l.ictha d~skwa-
prt'lhki li likuj;!'" lifikuj;Jc:t 

li lfl l m ; 

~() (J 

XO X 

125 lO li 

200 14 15 

.\15 2 1 22 

Tablica 5 

l it.·; nuśl· 

pr(•hki 

11 

l.icth<t kwa- l.ioha d ys kwa-

lirikuj;Jca li!'tkui;tct 

lnl l'rl .' 

5.3.1. Sprawdzenie materiału 
a) sp ra wdi'cn ic współczyn nik a załamania n ,. i współ

. ' .. czynn tka Clyspcrs_p v , - wg BN-81 /6862-04. 

b) sprawdzc.·nic współczynnika osłabienia światła na
lei.y pri'eprowadzać na folometrze lub za pomocą in
nego uu.<jdze n ia pom iarowego o dokładności 

±0.002 cm 1
• próhkt; przygotować wg BN-83/6860-0 l. 

5.3.2. Sprawdzenie różnicy dróg optycznych - meto
d<! porówm·t'NC/~) wg PN-67/ S-13065 p . 2.1. Nicdokład
ność pomiaru n ic powinna przekraczać ±5 nm. 

5.3.3. Sprawdzenie pęcherzowalości i głębokości zale
gania wad - wii'.uainic przu porównanic z. w;~.orcami 
w świetle przcchodz<:)cym Hli'.pros/ony m pochodzącym 
z. :ia rówki o moc.y AO W. 

5.3.4. Sprawdzenie nominalnych wymia rów i ich od
chyłek oraz na dlewów należy przeprowadzać uni wersa l
nymi środkam i po miarowymi o dokładności ± O. l mm 

iuh / .a ponwq innego na rzędzia pomiarowego o tej 
samej dokładności . 

5.3.5. Sprawdzenie odchyłki kształtu sferycznej po
wierzchni prasówki lub odchyłki od płaskości przy promie-

niu rilwnym = 1wkiy pucprow:~dl:tl' pr1o pr;vloi.CiliL' 
du powiL'riL·hni p r;ts('mk t v; thlo nu o pormieniu r(li n i;)
cym SI\ m:J\ I. O.:''.i od tw rninalnego. Przy K(l ntro lt 
pl:t~Kośc i mtnim:Jill\ pmmiL' J.l krzywizny szablonu po

\\inicn \\ \I HisiL· 10m. Dł ugość szablonu po win na hyć 
n 3 mm mnicjs;;t od ś rnllllcy prasówki. 

Spr;mdi'aĆ n;ll l'iy w lh~ ,·lL· h prostopadłych kicrun

k:Jcll pr!L' 1 pomiar prlcŚ\\· itu s ;o.c l inomicrzc m o gra
niuncj odchyłce grubllści l:0.05 llllll. 

5.3.6. Sprawdzenie smużystości nak/.v pr;cprowad1.ać 

w /.aciL·mnion ym pomics/Cicniu na s tanPwisku . którego 
schemat prn:dstawiono na rvs unku. SprawdzcniL· pole
ga na wi l ualnL'j ocenie ohrant pras{l\vki 1.anurzonej 
w L'iL'l'/Y immcrsyj nL·j. utworzonego na matówce. 

I - nh~l·rw~ttor. _, - ~ li\\ L"l~t 1 t· trc;;J lllllllL"r~ ~_lll ;J 1 hadan~J próhkL.J. 

J - sinli k ohroto\V\. -1 - m:tl<.•wka . 5 - /r,\dlo świa JI:t . i .arc'nvka 

(>0 w 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4. l. Prasówka niedobra . Bada n;) pras(·l\.vk<; na lci.y 

u1.nać na nicdobr:) . jeżcli nic przcjd;.i L· z wynikiem 
dodat nim chociażby pr;cz jedno z had:11i wym icnin

nvch w 5. 1. 
5.4.2. Ocena partii. Parti<; prasówek nakży uznać za 

zgodn<) z wymaganiami no rmy. jeżcli lio ha s1.tuk nic
dobrych w pró bce nic przckrouy licz.by kwa lit'ikuj4ccj 
podanej w tahl. 4 i 5. 

5.5. Wady ukryte. Partia. w której wady pr;ckracza
j<}ce wymagania normy wy kryto dopiero po ohróhcc 
p rasówek u o dhiorcy. podlega reklamacji. jeśli liuha 
hrak<'Jw pJ'/.ekraua YJL 

6. POSTANOWIEN IA PRZEJŚCIOWI<: 

Do dnia li grudnia 19X7 r . d opuszcz.a si<; wy kona
nic prasówek szkieł ok ularowych o refrakcji powyżej 
± X dioptrii 1.c szkła o współczynniku załamania 

n,. = l ,523 ± <Ul02. 
Do dnia 30 czerwca 19X8 r. dopuszcz.a s i<; wykonanic 

p rasówek o grantcz.HeJ michylec gruhości w środku 

p rasówki wg t<thl. 6. 

do .<.'i 
pow\ i ,·_j 3.'> d o 4X 

jHlll·yh•_i 41\ 

Tablka 6 

t1ltll 

H l,-l 

t O . ." 

+OJ• 

Do dnia 30 c;.nwca 19XX r. d opus;cza si<; wvkona

nic pr:tsówck r<;um) lllL'tod:) pnt~oV\ania szkl:t ~ t akgo 

i pras<'l\·Vl'k o mas ie powyiej 40 g wg nast<;puj<)cych 
\vynwgat't : 
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a) dopuszcza się odchyłkę kształtu powierzchni sfe
rycznych prasówki lub odchyłkę od płaskości przy pro
mteniu równym oo, w prasówkach o średnicy do 60 mm, 
równą 0,4 mm, 

b) głębokość za legania wad na powierzchniach sfe
rycznych prasówki lub płaskich przy promtemu rów
nym oo nie powinny przekraczać 0,6 mm. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

L Instytucja opracowująca normę - Cent ralne Laboratnrium 
Optyki . Warszawa. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/ 5511-03 

a) zmieniono zasady podziału i oznaczen ia prasówek. 
b ) wprowadzono szczegółowe wymagania dla materialu prasó

wek. 
c) zaniechano normalizowania kształtu prasó wek wg typów. 

d) wprowadzono podział wymagań w za leżnośc i od masy i śred
nicy prasówek. 

d od dnia l lipca 1988 r. ujednolicono wymagania dla pra

sówek wykonywanych automatyczną i ręczną metod<! prasowania 
sz kła. 

3. Normy związane 
PN-74/ D -94000 Wełna drzewna 

PN-lD/ N-03010 Statystyczna kontrola jakośc i. Losowy wybó r jedno
stek produ kt u do próbki 

PN-79/ N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kont ro la odbiorcza 
według oceny alrcrnalywnej . Plany bada nia 

PN-76/ 0 -79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna
kowanie_ Wymagania podstawowe 

I'N-67/ S- 13065 S; kło i wyrnhy szklane. Pomiar · na;,rężcń 

BN-83/6860-01 Szk ło optyczne. Pomiar wsp(>łuynni ka absorpcji 
szkła o ptycznego hnbarwnego 

BN-81 / 6862-04 Szkło optyczne. Pomiar współczynnika załamania 
refrakto metrem 

BN-6617326-01 l'apicry pakowe zwykle 
4. Normy międzynarodowe i zagraniczne 

RWPG CT C3B 40ł5-83 3;;I·oToBK11 OiiHO!jJo KaJibHbiX OYKODbiX 
11mn. TexHHYCCKHC Tpe6oRaiiHH 11 MCTOJ1bl HCIIbiTa!IHH 

NOR TGL 3549.5 Prcsslingc flir farblose Brillcnglascr 

ZSRR rocT 8778 3arOTOBKI1 jlJIH OYKOBbiX JIIIHJ. 06~e TeXHH

YCC KHe YCJIOBH~ 

5. Zakres zgodności normy z normą RWPG. Norma BN jest rów

noważna normie er C3B 4015-03. W nonnic BN rozszerzono za
kres poslanowień normy RWI'G o kontrole; jakości oraz pakowanie, 
przechowywanie i transport. 

6. Autor projektu normy - mgr inż. Urszula Starzec . .Jeleniogór
sk ie Zakłady Optyczne, .Jelen ia Góra. 


