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NOR J. MA BRANZOWA 

ory do 
SZKŁO 

Kondens 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy . Przedmiotem normy sq 
kondenso-ry płasko-wypukłe o średnicach od l 00 
do 250 mm stosowane w układach optycz.ny ch 
reflekt oró-w używanych w kinematografii, teatrach 
itp. 

1.2. Przykład oznacze11ia kondensora o śred

nicy zewnętrznej <1>=200 mm i ognisko·wej 
f=296 mm: 

KONDENSATOR P 200/f296 BN-76/5511-02 

2. WYMAGANIA 

2.1. Wymiary 

2.1.1. Wymiary nominalne w mm - wg rysun
ku i tabl. l powinny być uzgodnione pomiędzy 
dostawcą i odbiorcą, z tym że stosune k promienia 
powierzchni kulistej d o średn icy kondensora po
winien być więlkszy niż O, 7. 
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2.1.2. Odchyłki ·wymiarów wg tab l. 2. 
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2.1.3. Odchyłki kształtu w mm -- wg tabl. 3. 
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2.2. Matedał - -· <;z•kh l Lu •.vg BN- '76/ 6861--03. 

2.3. Wady powierzchni 

2.3.1. Czystość powierzchni po!crow-"inych w ob
s.ć :-'rze czynnym - klasa P \ Tli •.vg B N-64/3510- 01. 

2.3.2. SzG ,_:rhy -- v: g F.rN- GL! / .);)1 0-01 p. 2.4 . 

~A. l'LH{y wewnętrzl'! e w (•h -; :'.a r ze cz.n mym 

_wg ta bl. 4. 

Zgłoszona przez Centralne Laboratorium Optyk i 
Ustanowic!'la przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Sprzt;lu Optycznego i Med ycznego OMEL 

dnia 13 wrześn ; a 1976 r. jako norma obowiązująca w za kresie produkc.i i i obrotu (Jd d;1i:1 l kwietnia 1977 r . 
(Dz. Norm. i Mia r nr 25/1976 poz. 106) 

W YDAWN IC TWA N ORM ALIZACYJNE '1977. Wpływ do WN 27.9.76. Oddano d o skla rlu 3.6.76. Cer:a zł 2,40 
Druk ukończono w l u tym 77. Ob j . 0.45 a . w. Nakład 2000-1-42 egz . R ZC - :!Oil"i .'7 7 
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Kamienie i inne tra:ktOI\<~ać jak pęcherze, z tym, że 
wtrącenia obce :ich średnica1) nie może przemczać 

2 mm 

Smużystość wg rwzoii".cÓW :producenta 

l) Za średnicę pęcherza lub kamienia przyJmuje s•ię 

średnią acyrtmety=ą jego wyrrn i.aru nadmniejszego 
i najrwiększego. 

2.5. Naprężenia weWI!lętrzne w kondensaTach 
p owinny mieć układ prawidłowy, tzn. odpowiada
jący stanowi zahartawa111ia dają•cemu przy spraw 
dzaniu za pomocą polaryskopu o'bra,z czierora
miennej gwiazdy barwnej. WaTtości naprężeń 

w takoim układzie nie normalizuje się. 

2.6. Cechowanie. Kondensory cechuje się pTzez 
umieszczenie na opaikowa111iu jednoSitko·w:ym ozna
czenia wg 1.2. 

3. PAKOW ANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

3.1. Pakowanie 

3.1.1. Opakowanie jednostkowe. Każdy konden 
sor należy owinąć w papier pakowy wg BN-6·6/ 
7326-01. Na opako waniu należy umieścić następu
jące dane: 

a) znak zaikładu, 
b) cechę wyrobu, 
'C) datę i znak KT. 

3.1.2. Opakowanie zbiorcze. Kondensory w opa
kowaniu jednostkowym należy pakować do skrzyń 
drewnia:n ych lub poje:mnilków z t"worzytwa sztucz
nego, przekładając wełną .drzewną wg PN-74/ 
D-940'00. 

UVIasa Sik·rzyni lub pojemnika nie p Oiwinna prze
kraczać 50 k g·. 

Na opakowaniu należy umieścić następujące 

dane: 
a) mak zakładu, 
b) numer otpak owania, 
c) napis "Ostrożnie szkło" i rysu111ek k ieliszka. 

3.1.3. Karta przewodnia. Do każdej skr zyni lub 
p ojemnika wło·żyć kartę przewodnią zawierającą : 

a) znatk zatkla!du, 
b ) symhol wym bu, 
c) num er skrzynki lub pojemn:i'ka, 

d) lic:z;bę sztuk w opakowani'll, 
e) znak pako wacza, 
f) datę i rnak KT. 

3.2. Przechowywanie. SkrzYI11ie lub pojemn~ki 

z kondensorami należy przechowywać w pomiesz
czeniach zamkniętych i zabezpieczonych przed 
działaniem substancji ata'kujących szkło (kwas 
fluoro;wodorowy, kwas solny, ług po.tawwy). 

3.3. Transport. W czasie transportu skrzynie lub 
poj emniki z ko111densorami powinny być zabezpie
cwne przed opadami atmiOsferycznymi i działa

niem substancji atakujących szkło oraz przed 
możliwością prze SIUw ania się w czasie jazdy. 

4. BADANIA 

4.1. Rodzaje badań 

a) sprawdzenie materiału (.2.2), 
b) 'sprawdzenie wymiarów (2.1), 
c) ~a:wdlzenie wad powie~z.ch1111i (2.3), 
d) ~awidzenie wad we1wnętrznych (2.4), 
e) sprawdzenie naprężeń (2.5). 

4.2. Pobieranie próbek. Próbki do badań należy 
pobrać losowo. W za•leżno~ci od liczności partii 
licZ'ba sz!tuk wylosowanych do badań powill1na być 
zgodna z tabl. 5 ustaloną wg PN-73/N-0302'1. 
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4.3. Opis badań 

4.3.1. Sprawd.zenie materiału. Materiał należy 

sprawdzać wg· BN-76/6861-03. 

4.3.2. Sprawdzenie wymiarów. Odchyłkę p:m
mienia należy spra:wtdzać za pomocą wzornika 
o promie111iu maksy;malnyrn, przez pomiar prze
świtu między kondensorem a wzo•rnikiem . Wiel
ko·ść prześwitu należy oikreś·lać za pomocą szcze
lin·Gmie<rza druc ikowego. Boz.ostale wymiary na
leży sprawdzać za pomocą uniwer salnych przy
rządów pomiarow ych o niedokładności pomiaru 
0,1 mm. 



BN-76/55ll-(}2 3 
------------~-------------- ------------

4.3.3. Sprawdzenie wad powierzchniowych. 
Czystość powierzchni i szczerby należy sprawdzać 
wg BN-64/3510- 01. 

4.3.4. Sprawdzenie wad wewnętrznych. Wady 
wewnętrzne należy sprawdzać w Ś\vie-tle przecho
dzącym r ozproszonym, na tle szkła mleczmego 
oświetlonego żarówką o mocy 40 --:---- 60 W. Wiel
kość wad należy określić przez porównanie 
z wzorcam-i. 

4.3.5. Sprawdzenie naprężeń. Naprężenia należy 
sprawdzać za pomocą polaryskopu. 

4.4. Ocena wyników badań. Partię kondenso
rów należy uznać za odpowiadającą wymaganiom 
normy, jeżeli liczba sztuk niedobrych w próbce 
przedstawionej do badań wg Lł . l nie przekracza 
odpowiedniej licZ'by kwalifikacyjnej w danym 
planie badania wg ta'bl. 5. 

5. POSTĘPOW ANIE Z PARTIĄ 
NIE ODPOWIADAJĄCĄ WYMAGANIOM 

NORMY 

P ar tia nic odpowiadająca wymaganiom normy 
może być przez wytwórcę przesortowana i przed
stawiona do ponownych badań. 

KON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Centralne Labo-
ra·torium Op:tyiki., Warszawa. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/5511-02 
a) wprowadzono statystycz.ną kontrolę jakości, 
b) •wycofano wymagan1i;a dotyczące wyrobów ekspor

towych. 

3. Normy związane 
PN-74/D-94000 Wełna drzewna 

PN-73/N--1()3021 Sta.tyst)'{:zna kontrola jakości. Kontro~a 

odbiorem wedŁug oceny alternatywnej_ P lal!ly baidan ia 
BN-64/5510-0•1 Czys:tość poiWierzchni optyczmych 
BN-76/6861-03 Szikllo opt~e. Szkło opty~zme lustrzane. 

WymagJania i badall1ia 
BN-66/73'26-01 Papi-ery paiko1we zwykłe 

4. Autorzy projektu normy - mgr inż. Anna Kolo
dyńska, Łucja Padon;•k, Jeleniogórskie Zakłady Optyczne, 
Jelenia Góra. 


