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Pojemniki i zawory aerozolowe 6140-09/03 WYROBY 
1\~etody badań AEROZOLOWE 

Oznaczanie równomiernosc1 
antykorozyjnej powłoki lakierowej Grupa katalogowa 1410 

BN-9116140-09103 (eqv CT C3B 1758-88) 

PRZEDMOWA 

Norma opracowana została na podstawie międzynarodowej normy CT C3B 1758-88 "Pojemniki i zawory aerozolowe. Metody oznaczania 
równomierności antykorozyjnego pokrycia", opracowanej przez CSRF i zatwierdzonej w 1988 r. 

Tytuł, Przedmowa oraz Informacje dodatkowe stanowią krajowe uzupełnienie treści normy międzynarodowej er C3 B 1758-88. 

l. WST~P 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są meto­
dy badania równomierności pokrycia antykorozyjnego 
pojemników i zaworów aerozolowych. 

1.2. Rodzaje metod badań. Rozróżnia się dwie metody 
badania: konduktometryczną (metoda A) i elektrolity­
czną (metoda B). 

1.3. Zakres stosowania metod. Podane w normie me­
tody badania należy stosować do oceny równomierności 
antykorozyjnych powłok lakierowych w pojemnikach 
i zaworach aerozolowych. 

2. METODY BADAŃ 

2.1. Oznaczanie równomierności antykorozyjnej powło-
ki lakierowej metodą A 

2.1.1. Odczynniki i przyrządy 
a) Benzyna ekstrakcyjna wg PN-561C-96022. 
b) Chiorek potasu. cz.roztwór 5 i 10% (mim) w wo­

dzie destylowanej - elektrolit. 
2.1.2. Aparatura i przyrządy 
a) Kanduktometr umożliwiający wykonanie pomia­

rów w przedziale O --:-- 500 mS i z dokładnością nie 
mniejszą niż ±2%, np. Radelkis typ OK-10211. 

b) Elektroda przewodząca prąd o określonej po­
wierzchni (np. w postaci płytki platynowej o wymiarach 
10 X 5 mm o powierzchni 100 mm2

). 

c) Urządzenie do badania pojemników aerozolowych 
przedstawione na rys. l, składające się z podstawki mo­
siężnej lub miedzianej ( J), pojemnika (2), elektrody (3), 
elektrolitu (4), kanduktometru lub amperomierza (5) 
i ewentualnie źródła napięcia (metoda B). 

d) Urządzenie do badania zaworów aerozolowych 
przedstawione na rys. 2, składające się z podstawki mo­
siężnej lub miedzianej (J), specjalnej gumowej podkład­
ki (2), zaworu (3), elektrolitu ( 4), rurki szklanej (5), 
elektrody (6), kanduktometru lub amperomierza (7) 
i ewentualnie źródła napięcia (metoda B). 

e) Sekundomierz. 
f) Papier ścierny o uziarnieniu 360 wg PN-611 

M-59134. 
g) Podstawka mosiężna lub miedziana o zawartości 

nie mniej niż 98,7% (mim) Cu o wymiarach 100 X 100 X 
X 5 mm. 

h) Rurka szklana o średnicy wewnętrznej 0 31 mm. 
i) Statyw do zamocowania elektrody. 
2.1.3. Przygotowanie próbek do badań. Pojemniki 

i zawory aerozolowe przed badaniem należy umieścić 
w pomieszczeniu o temperaturze od 16 do 25°C na co 
najmniej 20 min . 

Przed wykonaniem badania powierzchnię czolowq 
denka każdego pojemnika lub czoło zawalcowanej częś­
ci korpusu zaworu należy delikatnie oczyścić papi;':rern 
ściernym z zewnętrznej warstwy lakierowej. 

Pojemniki aluminiowe z wewnętrzną warstwą lakiero­
wą naniesioną przed uformowaniem opakowa nia, nale­
ży przed badaniem dokładnie wypłukać benzyną ekstra­
kcyjną, po czym pozostawić pojemniki na co najmniej 
30 min w celu odparowania pozostałości benzyny. 

2.1.4. Wykonanie oznaczania 
a) Wykonanie oznaczania dla pojemników aerozolowych. 
Elektrodę i podstawkę miedzianą (mosiężną) połączyć 
z konduktornetrem wg schematu przedstawionego na 
rys. l. Następnie napełnić badany pojemnik elektroli­
tem tak, aby jego poziom znajdował się na wysokości 
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5 mm poniżej górnego brzegu, po czym ustawić pojem­
nik na podstawce. Zanurzyć ostrożnie elektrodę w po­
jemniku, tak aby elektroda była całkowicie zanurzona 
w elektrolicie i nie dotykała ścianek pojemnika. Spraw­
dzić poziom elektrolitu w pojemniku uzupełniając w ra­
zie potrzeby jego ilość . Po ustawieniu przyrządu i wy­
braniu przedziału pomiarowego, zmierzyć przewodność 
elektryczną i zapisać jej wartość w roilisimensach (mS), 
odczytaną ze skali po zatrzymaniu się wskazówki kan­
duktometru (nie dłużej niż na 2 min). Po wykonaniu 
pomiaru wylać elektrolit z pojemnika do czystego na­
czynia do powtórnego wykorzystania. 

Pomiary należy wykonać dla 2 różnych stężeń elektro­
litu: 5 i l0%(mlm) roztworu chlorku potasowego. 
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b) Wykonanie oznaczania dla zaworów aerozolowych. 
Badany zawór umieścić na specjalnej gumowej pod­
kładce w dolnej części szklanej rurki, a następnie na 
miedzianej lub mosiężnej podstawce zgodnie ze schema­
tem przedstawionym na rys. 2. Do szklanej rurki zesta­
wu wlać elektrolit do zaznaczonego poziomu, zanurzyć 
elektrodę i zamocować ją tak jak pokazano na rys. 2, 
a następnie połączyć z konduktometrem. 

Po zamontowaniu urządzenia wykonać pomiar prze­
wodności elektrycznej w roilisimensach (mS) w identycz­
ny sposób jak dla pojemników aerozolowych. 
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Pomiary naieży wy>:o:.s.ć (. _::; L :~z:.y::. ::; ~.!:ć.;;: • .;;;.;;~: ~~-~­

litu: 5 i IO%(m/m) roztwo~-.:. .:.:.~c:~'-- ~-:- ::-:::..::.0\tJ <:-:;;;. 

2.1.5. Inter~r<~<'~l;jii wy~.~~:6 ·< i:·a.:..-.i ·y., yr:.;.(J .:,:.-:.:...:..::L.:.:i 
przewodności clektrycznei powinny ,1i• :••• ,., :::-.:.~:5 ~i: ':].:,:~­

ganiom ustalonym dla OaÓanego wyroo:J \jojem:.i.G~O.' 
lub zaworów aerozolowych) przez producenta w num.~~ 
przedmiotowej. 

2.2. Oznaczanie równomierności antykorozyjnej po­
włoki lakierowej metodą B 

2.2.1. Odczynniki i roztwory 
a) Roztwór do badań (elektrolit) przygot:J'~-va::j "H :.a­

stępujący sposób: 30 g heksametylotetraminy i 5,1 gali­
zaryny S rozpuścić w 1000 mi NaHC03 o stężeniu 0,1 
mol/l. 

b) Benzyna ekstrakcyjna. 

2.2.2. Aparatura i przyrządy 
a) Amperomierz z regulowanym zakresem pomiaro­

wym od O do 6 A. 
b) Elektroda przewodząca prąd o określonej po­

wierzchni (np. w postaci płytki plzty::-c27J<-:~ o 'rrymi~::~.d, 
lO X 5 mm o p0wierzclwi ~(il) r ·. m~ 1 

c) U rządzenie do badania pojeuwikc'v 2e-rszoiowycłJ 

przedstawione na rys. l, składające się z podstawki mo­
siężnej lub miedzianej (1), pojemnika (2), elektrody (3), 
elektrolitu (4), amperomierza (5) i źródła napięcia. 

d) Urządzenie do badania zaworów aerozolowych 
przedstawione na rys. 2 składające się z podstawki mo­
siężnej lub miedzianej (1), specjalnej gumowej P ·Jdkład · 
ki (2), zaworu (3), elektrolitu (4), rurki szklanej (5), 
elektrody (6), amperomierza (7) i źródła napięcia. 

e) Sekundomierz. 
f) Papier ścierny o uziarnieniu 360 wg PN-611 

M-59134. 
g) Podstawka mosiężna lub miedziana o zawartości 

nie mniej niż 98,7%(mlm) Cu o wymiarach IGG X HJO X 

X 5 mm. 
h) Rurka szklana o średnicy wewnętrznej 0 31 mm. 
i) Statyw do zamocowania elektrody. 

2.2.3. Przygotowanie próbek do badań - wg 2.1.3. 
2.2.4. Wykonanie oznaczania 
a) Wykonanie oznaczania dla pojemników aerozolo­

wych. Elektrodę i podstawkę połączyć z amperomie­
rzem, źródłem napięcia i wyłącznikiem, zgodnie ze 
schematem podanym na rys. l. Oznaczanie wykonać wg 
2.1.4 a) wykonując pomiar natężenia prąóu w miliam­
perach. 

b) Wykonanie oznaczania dla zawgrów aerozolowych. 
Badany zawór umieścić oa spec_;a\eej gumowej pod­
kładce w dolnej części rurki szklanej, a następnie na 
miedzianej lub mosiężnej podstawce, zgodnie ze sche­
matem przedstawionym na rys. 2. 

Do szklanej rurki urządzenia wlać elektrolit do za­
znaczonego poziomu zanurzyć elektrodę i zamocować 
ją tak jak pokazano na rys. 2, a nas~ępnie połączyć 
z amperomierzem. Badania wykonać wg 2.1.4 b) mie­
rząc natężenie prądu i zapisając jego wartość w miliam­
perach. 
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::.;_::_:_:;. l•;a:er:K..:i::r...:~ii.l wyn~ik.ów ~aciań. Wyniki oznaczań 
_::.:.:~~:.:c~:la ::r•~,.::.u powi.:1ny odpowiadać wymaganiom 

ustalonym dla badanego wyrobu przez producenta 
w normie przedmiotowej. 

K ONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

L LLtf.'ly~c.-:;:i.l V'}:;.;cDw;:;j~ca '/Jurwę - Instytut Chemii Przemysło­
wej, Wa;-szawa, uL Rydygiera 8. 

2. Normy związane 
PN-56/C-96022 Przetwory naftowe. Benzyna do ekstrakcji 
PN-61/M-59134 Papiery ścierne . Arkusze 

3. Normy międzynarodowe. 
RWPG CT C3B 1758-88 6 annoHbi H KnanaHbi a:JpoJonbHbie. 

MeTO.Libi onpe.r~eneHHll cnnoUJHOCTH aHTHKoppo3HOHHoro noKpbi­
THll - norma równoważna. 

4. Autor projektu normy - dr Lechosław Boliński - Instytut 
Chemii Przemysłowej , Warszawa, ul. Rydygiera 8. 


