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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wyma-
gania i badania dotyczace zawordéw elektromagnetycz-
nych odcinajacych (zwanych dalej zaworami), stuzacych
do otwierania 1 zamykania doptywu wody w pralkach
bebnowych, zmywarkach do naczyn i innych podob-
nych urzadzeniach powszechnego uzytku.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma dotyczy zawo-
rOw przeznaczonych na napigcie 220 V 50 Hz, steru-
jacych przeplywem wody z instalacji przeznaczonych
do zabudowania w urzadzeniu.

1.3. Okre$lenia

1.3.1. minimalna réznica ci$niefi otwarcia — najmniej-
sza réznica ci$nien miedzy wlotem i wylotem zaworu,
przy zamknigtym przepltywie, umozliwiajaca otwarcie
gtdéwnego przelotu przy zaworze sterowanym posrednio
woda (zawér sterowany ze wspomaganiem). '

1.3.2. maksymalna réznica ci$niei otwarcia — naj-
wigksza réznica ci$nien mi¢dzy wlotem a wylotem za-
woru, przy zamkni¢tym przeplywie, przy ktére) zawor
otwiera przelot.

1.3.3. zawér elektromagnetyczny jedno-, wielowyloto-
wy — zawlr majacy jeden wlot oraz jeden lub wiece]
wylotdw, z ktoérych wyptyw uruchamiany jest oddziel-
nymi ukladami otwierania.

1.3.4. zawér na wode ciepta — zawdr przeznaczony
do sterowania przep}ywem wody o temperaturze wyz-
szej niz 35°C

2. WYMAGANIA

2.1. Wytrzymalo$¢ na zimno. Zawory powinny wy-
trzymywaé temperaturg -25°C w ciggu 16 h, dla proby
As wg PN-73/E-04550/01.

2.2. Wytrzymalos$é na suche gorace. Zawory powinny
wytrzymywac¢ suche gorgco w temperaturze 55°C w cig-
gu 16 h, dla proby Ba wg PN-73/E-04550/02.

2.3. Cechowanie. Na zaworze powinny byé oznaczo-
ne w sposob trwaly i czytelny nastgpujgce dane:

a) napigcie znamionowe i czestotliwosé,

b) moc znamionowa,

¢) nazwa lub znak firmowy wytwdrcy,

d) typ lub nr katalogowy wyrobu,

e) rodzaj pracy wg PN-83/E-08200/01 p. 7.6,

f) strzatka kierunku przeptywu wody

g) zakres ci$nien pracy zaworu,

h) rok/miesigc produkcji. '

2.4. Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym
— wg PN-83/E-08200/01, przy czym zabezpieczenie
zaciskOw przytaczeniowych przed dotknigciem powinien
zapewnia¢ producent wyroboéw, w ktérym zabudowany
jest zawor.

2.5. Pobér mocy nie powinien przekraczaé przy zna-
mionowym napigciu zasilania, w stanie zimnym cewek,
15% mocy znamionowej.

2.6. Nagrzewanie. Przyrosty temperatur dla znamio-
nowego czasu pracy zaworu zasilanego 1,1 napigcia
znamionowego nie powinny przekroczyé wartosci wg
PN-83/E-08200/01.

2.7. Izolacja elektryczna oraz prad uptywowy w tem-
peraturze roboczej — wg PN-83/E-08200/01.

2.8. Odporno$é na wilgoé — wg PN-83/E-08200/01.

2.9. Rezystancja i wytrzymalo$¢é elektryczna izolacji
— wg PN-83/E-08200/01.

2.10. Praca w warunkach nienormalnych. Dla pracy
w warunkach nienormalnych temperatura uzwojenia po
osiggnigciu stanu ustalonego lub w chwili zadzialania
ogranicznika temperatury albo innego zabezpieczenia,
przy zasilaniu zaworu prgdem o napigciu znamiono-
wym, nie powinna przekracza¢ warto$ci wg PN-83/
E-08200/01 p. 19.8.

2.11. Konstrukcja. Zawory powinny by¢ budowane
w klasie 1 lub II ochrony przed porazeniem pradem
elektrycznym.

2.12. Przylaczenie do sieci. Zaciski przylaczeniowe
powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-83/E-08200/01
lub PN-75/E-06300/09. Sita wyciagania wsuwki z za-
mocowania nie powinna by¢ mniejsza niz 100 N.

2.13. Polaczenia ochronne — wg PN-83/E-08200/01
lub PN-76/E-06300/09 z tym, ze styki ochronne uwa-
za sig¢ za przylacza wewngtrzne.

2.14. Odleglosci po izolacji, odstepy izolacyjne i odle-
gloéci przez izolacje — wg PN-83/N-08200/01.
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2.15. Odporno$¢ na wysoka temperature, zar i prady
pelzajace — wg PN-83/E-08200/01.

2.18) Odpornosé na korozje — wg PN-83/E-08200/01,
z wyjatkiem elementow majacych kontakt z woda.

2.17. Wymiary gabarytowe i przylaczeniowe zaworéw
— wg dokumentacji technicznej uzgodnionej migdzy
producentem 1 odbiorcg.

2.18. Materialy. Cz¢éci zaworéw powinny byé wyko-
nane z materialdbw odpornych na korozjg lub odpo-
wiednio zabezpieczonych przed korozja dla warunkéw
$rodowiskowych dla jakich zawor jest przewidziany
oraz byé odporne na dziatanie wody o temperaturze
na jakg zawor zostat zaprojektowany.

2.19. Dzialanie i szczelnos¢ polaczen. Zawory zasila-
ne pradem o napigciu 220 Vt}ggg powinny (jezeli nie
okreslono inaczej w warunkach technicznych uzgod-
nionych miedzy producentem i odbiorca) w sposob
pewny otwiera¢ przeplyw wody, przynajmniej w zakre-
sie od minimalnej roéznicy ci$nien otwarcia 0,05 MPa
do maksymalnej réznicy ciSnien otwarcia 0,6 MPa.
Po wylaczeniu napigcia zawér powinien zamkng¢ prze-
ptyw wody dla catego zakresu ci$nien otwarcia. Do-
puszczalna nieszczelno$¢ zamknigcia nie moze byc
wieksza niz 2 c¢cm®/min.

ZawOr nie powinien wykazywaé nieszczelno$ci
w migjscach fgczenia czg¢dci, przy ci$nieniu wody 1 MPa
1 w jej maksymalnej temperaturze na jaka zawor jest
przeznaczony.

2.20. Wydajno$¢ zaworu. Zawodr powinien mie¢ wy-
dajnos¢ okreslong w warunkach technicznych uzgod-
nionych miedzy producentem 1 odbiorca.

2.21. Proba praca. Zawory bez uszkodzen powinny
wykonaé¢ 25000 cykli otwar¢ 1 zamknigé¢ dla kazdego
wylotu dla najbardziej niekorzystnych warunkéw pracy.

2.22. Wytrzymato$¢ korpusu zaworu oraz rurki nie-
magnetycznej. Korpusy zawordéw oraz rurki niemagne-
tyczne powinny wytrzymaé probg woda o ci$nieniu
2,0 MPa.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Zawory powinny by¢ pakowane
w opakowania zabezpieczajace je przed uszkodzeniami
w czasie transportu i magazynowania. W wypadku
braku specjalnych wymagan odbiorcy zawory mogg by¢
pakowane tylko w opakowania transportowe.

Konieczno$¢ umieszczania w opakowaniach instruk-
cji obstugi oraz kart gwarancyjnych — wg uzgodnien
z odbiorcg.

Oznakowanie opakowan wg PN-83/E-08200/04.

3.2, Przechowywanie — wg PN-83/E-08200/04.

3.3. Transport — wg PN-83/E-08200/04.

4. BADANIA
4.1. Program badan — wg tablicy.

. adani
Lp. Nazwa badania Wymagania wg Opis badan wg Badaan
petne niepelne
! 2 3 4 5 6
H Ogledziny ) 23 4.5.1 + 5
2 Wytrzymato$¢ na zimno 2.1 PN-73/E-04550/01 + -
3 Wytrzymato§¢ na suche powietrze 22 PN-73/E-04550/02 + -7
4 Ochrona przed porazeniem pradem elek- 24 PN-83/E-08200/01 + -
trycznym p- 8.1
8 Pobor mocy 2.5 PN-83/E-08200/01 + -
g p. 10.1
R . by
6 Nagrzewanic 26 4.52 G 2 -
7 Izolacja clektryczna oraz prad uptywowy 2.7 453 + -
w temperaturze roboczej
8 Odpornoéé na wilgod 2.8 PN-83/E-08200/01 + -
p- 15.4
9 Rezystancja i wytrzymatos$é elcktryczna izo- * 29 PN-83/E-08200/01 + -
lacit p- 163
434 + +
10 Praca w warunkach nicucrmalnych 2.4 4.5.5 + -
11 Konstrukcja 2.1% PN-83/E-08200/01 # -
rozdz. 22
12 Przvigezenie do siedd ’ 2.2 456 + =
i3 Potaczenia ochronne 213 PN-83/E-08200/01 + +
lub PN-76/E-06300/09
14 Odleglosar po izolacit, odstepy izolacyjne 2.14 PN-83/E-08200/01 + -
i odlegtosci przez irolacje rozdz. 29
15 Odporno$¢ na wysokg temperaturg, zar 215 4.5.7 + =
; i prady pelzajgce ’
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cd. tablicy
. . : . 2 Badania
Lp. Nazwa badania Wymagania wg Opis badan wg
petne nicpetne
1 2 3 4 5 6
16 Odpornosé na korozje 2.16 PN-83/E-08200/01 + -
p: 31.1
17 Wyiniary gabarytowe i przylaczeniowe za- 2.17 458 + -
WOrow
18 Materiaty 2.18 459 + -
19 Dziatanie 1 szczelno$¢ potyczen 2,19 4.5.19 . +
20 Wydajno$¢ zaworu 2.20 4.5.11 ¥ -
21 Proba pracy 2.21 4.5.12 { -
22 Wytrzymato$¢ korpusu oraz rurki niemag- 2.22 4.5.13 i -
netycznej
4.2. Badania pelne wykonywane s3 w celu oceny na zgodno$é z wymaganiami wg 2.3 oraz stwierdzenie

nowych konstrukeji, w przypadku wprowadzenia zmian
konstrukcyjnych, materiatowych lub technologicznych
mogacych mie¢ wplyw na wynik badan pelnych.

Badania pelne wykonuje si¢ w celu oceny zaworu
wykonanego po raz pierwszy przez danego wytwércg
lub po wznowieniu jego produkcji, jezeli przerwa
w produkcji trwala dluzej niz poét roku, jak rowniez
przy okresowej ocenie produkcji, ktéra powinna byé
wykonywana co najmniej raz na dwa lata.

Badaniom petnym powinny byé poddawane zawory,
ktore przeszty z wynikiem pozytywnym badania nie-
petne potwierdzone odpowiednim protokotem, atestem,
lub pieczatka kontroli jakosci producenta.

4.3. Badania niepelne sy wykonywane w czasic bie-
zacej kontroli produkcji, po naprawie zaworoOw oraz
przy badaniach odbiorczych.

4.4. Kontrola jakosci

4.4.1. Skiad i licznosé partii. Partia zaworéw przed-
stawiona do badan odbiorczych powinna zawieraé za-
wory tego samego typu o jednakowych parametrach.
Liczno$¢ partii nie powinna przekracza¢ 10000 sztuk.

4.4.2. Sposob pobierania probek

4.4.2.1. Probki do badan pelnych. Do badan pelnych
nalezy pobra¢ sposobem losowym 3 zawory tego same-
go typu. Dopuszcza si¢ pobieranic wielokrotnosci 3
sztuk zaworow dla wykonania badania lub grupy badan
wspolzaleznych réwnolegle do innych badan w celu
skrocenia czasu trwania badan petnych.

4.4.2.2. Probki do badan niepelnych. Badaniom nie-
pelnym w biezgcej kontroli produkcji oraz po napra-
wie nalezy podda¢ kazdy zawor.

Probki do badan odbiorczych nalezy pobierac¢ lo-
sowo metoda na $lepo wg PN-83/N-03010 o licznosci
wg PN-79/N-03021 tabl. 3.

Do badan stosowac 11 ogdlny poziom kontroli, dwu-
stopniowy plan badania wg PN-79/N-03021.

Wadliwo$¢ dopuszezalna w, dla wymagan we:

p-2.22 — 4%,
p.2.1,25,2.6 — 2.5%,
p. 2.15 -— 0%.

4.5. Gpis badan
4.5.1. Ogledziny wykonuje si¢ nie uzbrojonym okiem

kompletnosci zaworu, wygladu zewngtrznego, jakosci
montazu, jakosci powlok, braku uszkodzen.

Jezeli cechowanie wykonane jest przez drukowanie
lub stemplowanie nalezy sprawdzi¢ go wg PN-83/
E-08200/01 p. 7.14.

4.5.2. Nagrzewanie. Sprawdzenia wykonuje sie dla
wymagan wg 2.6. W przypadku zawordéw na wodg
ciepta nalezy przepuszczaé przez zawdr wode o pred-
ko$ci przeptywu minimum 1 dm*/min o maksymal-
nej temperaturze na jakg przeznaczony jest zawdr oraz
w przypadku zaworéw na temperature otoczenia wyi-
szg niz 40°C, prObe wykonaé w maksymalne} tempera-
turze otoczenia +£5°C na jaka przeznaczony jest zawdr.
Temperatura uzwojenia nie powinna przekroczy¢ wskaz-
nika odpornodct temperaturowej minus 10°C dla zasto-
sowanego przewodu nawojowego, a proba czgsci 7 ma-
teriatu izolacyjnego wg PN-83/E-08200/01 p. 30.1 w po-
micrzonej temperaturze powinna daé wynik pozytywny.

4.5.3. lzolacja elektryczna oraz prad uptywowy w tem-
peraturze roboczej. Sprawdzenic wykanuje sic wg
PN-83/E-08200/01 p. 13.2 w temperaturach uzyskanyeh
w wyniku badan wg 452 dla stanu pstajonego.

454, Wytrzymalo$¢ elektryezna izolacji. Sprawdrze-
nie wykonuje si¢ zgodnie 7z PN-R3/E-(%200/01 p. 16.3.

Dla badan niepelnych sprawdzenia wyirzymalosci
elektrycznej izolacji wykonuje si¢ bez nawilzania. przy
czym czas proby moze zostaé obnizony do 3 s,

45.5. Praca w warunkach nienormainych. Dla pracy
w warunkach nienormainych sprawdzeniec wykonuje si¢
na zaworze bez wody oraz w temperaturze otoczenia
20°C 5°C. Wynik proby uznaie sic za dodatni, jezeli
spelnione sa wymagania wg 2.10.

4.5.6. Przylgczenie do sieci. Sprawdzenie wykonuje
si¢. wg PN-83/E-08200/01. Wsuwki powinny spetniaé
wymagania wg 2.12. Sit¢ zamocowania wsuwek spraw-
dza si¢ przyktadajac wzdluz osi sif¢ nacisku rowng
maksymalne] sile wkladania wg PN-76/E-06360/09
tabl. 4, a nastgpnic bez szarpnigc sif¢ wyciagania z za-
mocowania wg 2.12 przez | min. Zamocowanie wsuwki
nie moze ulec obluzowaniu lub uszkodzentu.

4.5.7. Gdpornosé na wysokz temperature, zar i prady
pefzajace. Sprawdzenie wykonuje sic wg PN-83/



