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Wspólne wymagania i badania Grupa katalogowa 1726 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 

wspólne wymagania i hadania dotyczące ciśnienio

wych regulatorów poziomu cieczy zwanych w dalszej 

części hydrostatami , stosowanych w pralkach bębno

lvych i w innych przyrządach powszechnego użytku . 

1.2. Zakres stosowania normy. Norma dotyczy 

hydrastatów przeznaczonych do nieczęstego łączenia 

na napięcie do 250 V prądu przemiennego, 50 H z, 

z małą przerwą stykową , na ciśnienie robocze 

do 3 kPa i o stopniu ochrony IPOO. 

1.3. Określenia 

l . 3 .l. hydrostat - ciśnieniowy regulator pozie· 

mu cieczy służący d o regulac j i poziomu cieczy, 

który pod wpływem określonych wartości doprowa

dzonego do niego ciśnienia powietrza ~rzełącza 

obwody prądowe przez układ styków, zwanyc h mecha

nizmem łączeniowym . 

1. 3. 2 . hydra stat ~ napoziemowy hydt·ostat, 

który ma jeden dwupołożeniewy układ stykóv; odpo

wiadający górnemu i dolnemu ciśnieniu przełącza

nia . 

l. 3 . 3. hydrostal dwupoziomov;y hydros tat, 

który ma dwa niezależne dwupołożeniowe układy 

styków. 

1.3.4. hydrostat trójpoziomowy - hydros tat, któ

ry ma trzy niezależne dwupołożeniowe układy sty

ków. 

1.3.5. górne ciśnienie przełączania wartość 

ciśnienia (przy ciśnieniu wzrastającym), przy 

którym następuj e zmiana tor u prądowego przez 

przełączenie stykÓ\·J . 

1.3.6. dolne ciśnienie przełączania war-tość 

ciśnienia (przy ciśnieniu malejącym), przy któr ym 

następuje ponowna zmiana toru prądowego przez 

przełączenie styków - powrót do po zycji wyjścio

wej . 

1.3.7. znamionowe ciśnienie ~rzełączeniowe 

wartość ciśnienia przełączenia styków (górnego 

i dolnego), na które hydrastat został wyregulowa

ny i ocechowany. 

l. 3. 8. czynnik sterujący - słup cieczy regulo

wanej przez hydrostat, wytwarzający ciśnienie 

powietrza, które powoduje przełączenia styków 

hydrostatu. 

1.3.9. mechanizm łączeniowy zespół sprężyn 

i dźwigni przenoszących na styki impuls pochodzą

cy od czynnika sterującego. 

l. 3 . lO. regulator do nieczęstego łączenia 

regulator przeznaczony do pracy w warunkach, 

w których liczba łączeń mechanizmu łącznikowego 

w ciągu roku nie p rzekracza 2000. 

1.3 .11 . napięcie znamionowe pracy - nap~ęcie, 

na któ re hydrastat jest zbudowany i oznaczony. 

1;3.12. prąd znamionowy - prąd, na który hydra

stat jest zbudowany i oznaczony. 

1.3.13 . Fazostałe określenia -wg PN-74 ; E-01000, 

PN-7 5/E-06300 / 00, PN-78/ M-42000. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENJE 

2 . 1. Podział 

2.1.1. Podział hydrastatów na typy w zależności 

od liczby poziomów ciśnień przełączania. Roz

różnia się następuiące typy hydrostatów: 

- jednopoziomowy - lH, 

dwupoziomowy - 2H, 

- trójpoziommvy - 3H . 

2 .l. 2 . Podział hydrastatów w zależności od ob-

ciąż~. Rozróżnia 

hydr-as tatów: 
się następujące obciążenia 

- obciążenie rezystancyjne - wartość prądu, 

- obciążenie indukcyjne - wartość prądu należy 

podać w nawiasie. 
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2.1 . 3. Podział hydrastatów w zależności od 

dopuszczalnej temperatury pracy. Rozróżnia się 

hydrastaty przeznaczone do pracy w temperaturze: 

- do 55°c bez wyróżnika, 
do 70°C T 70, 

- do 85°C - T 85 . 

2.2 . Ozna czenie 

2 . 2 . 1 . Sposób budowy oznaczenia . Oznaczenie hy

d rostatów powinno zawierać: 

aJ część słowną , 

b) typ hydrastatu 

ciśnieniami przełączania 

przełączania), 

uzupełniony znamionowymi 

(górne i dolne ciśnienie 

eJ napięcie znamionowe robocze wg 3 . 4, 

d) napięcie znamionowe izolacji wg 3.4 , 

e) rodzaj prądu , 

f ) rodzaj obciążenia wg 2.1.2, 

g) prąd znami onowy wq 3.5, 

h) symbol małej prze rwy stykowej - ~. 

i) syrnbol stopnia ocl-}rony przed dotykiem, prze

dostawaniem się ciał obcych oraz wody - IPOO, 

j ) dopuszczalną temperaturę pracy hydrastatu 

wg 2. 1. 3, 

k) numer normy branżowej. 

2 . 2.2. Przykład oznaczenia 

a) hydrastatu trójpoziomowego 3H o z namionowych 

ciśnieniach przełączania 0,9/0,5 kPa, 1,2/0,8 

kPa, l, 6/1,2 kPa, napięciu znamionowym roboczym 

220 V, izolacji 250 V, 220 / 250 V na prąd 

przemi enny - , obciążonego rezystancyjnie prą'dem 

przemiennym 16 A oraz obciążonego prądem induk

cyjnym 4 A, o małej przerwie stykowej 1J, n ie zabez

pieczonego przed dotyk iem , pr zedostawaniem się ciał 

obcych oraz wody IPOO, o do~uszczalnej t emperatu

rze pracy - T 85: 

HDROSTAT 3H 0,9/0,5 - 1,2 /0 ,8 - 1,6/1,2 

220 /2 50 V - 16/4 / A 1J IPOO T 85 

BN-89 / 4945-05 

bJ hydrastatu jednopoziomowego lH o znamiono

wych ciśnieniach przełączania 1,5/ 1,1 kPa,na-

pięciu znamionowym roboczym 22 0 V, izolacji 

250 V, 220; 250 V na prąd przemienny -, obciążone

go rezystan cyjnie prądem 6 A, z małą przenvą 

stykową 1.1 , o stopniu ochrony IPOO, o dopuszcz:ł~ ~ -~:: 

temperaturze pracy 55°C: 

HYDROSTAT lH 1,5/1,1 22 0/250 V - 6 All IPOO 

BN-89 / 4945-05 

3 . WYMAGANIA 

3 . 1. Wymiary gabarytowe i przyłączeniowe hydro

statów - wg dokumentacji konstrukcyjnej uzgodnio

nej z odbiorcą. 

3 . 2. Materiały. Części hydrastatów powinny 

być wykonane z materiałów odpornych lub odpowied

nio zabezpieczonych przed korozją, zapewniających 

prawidłową pracę w warunkach środowiskowych, 

na które hydrastat jest zbudowany i cechowany. 

Na części przewodzące prąd nie należy stosować: 

materiałów, w których zachodzi korozja międzykry

staliczna lub naprężeniowa (sezonowe pękania). 

Części wiodące prąd powinny być wykonane ze 

stopów przewodzących zawierających co na jmnie j 

58% miedzi lub z materiałów co najmniej równo

rzędnych pod względem przewodności elekt rycznej. 

Materiał zastosowany do wykonania styków sprę

żynujących nie powinien zmienić swoich własności 

pod działaniem podwyższonych temperatur występu

jących w czasie normalnego użytkowania hydrosta

tów . 

3.3. OdpornośĆ na koroz ję - wg PN-75/Ę- 06300 / 21 
p . 2. 

3. 4. Napięcie znamionowe . Hydrastaty powinny 

być wykonane na napięcie robocze 220 V i z namio

nowe napięcie izolacji 250 V. 

3 . 5 . Prąd znamionowy . Prąd znamionowy hydrasta 

tów powinien być równy jednej z następującego 

szeregu wartości l , 2, 4 , 6, 10, 16 A. 

3 . 6 . Konstrukcja wsuwek - wg PN-76/E- 06 30 0/0 9 

p . 3 . 1. 

3 .7. Odstępy izo lacyjne wg PN- 76 / E- 93050 

p. 3 . 20 . 

3. 8 . Odporność na wilgoć - wg PN-75 / E- 06300 / 04 

p. 2 . 2. 

3 . 9. Rezystancja izolacji elektrycznej 

PN-85/E-06300 / 05 p . 2.1 . 

3.10. Wytrzymałość elektryczna izolacji 

PN-85 / E-06300 / 05 p. 2.2 . 

wg 

wg 

3 . 11 . Wytrzymałość części izolacyjnych na prądy 

pełzające - wg PN- 7 5/ E- 06300 / 20 p. 2 . 

3 . 12. Łącznik elektryczny i mechanizm łączenio

wy. Hydrastat powinien mieć łącznik elektryczny 

migowy lub mechanizm łączeniowy przedstawiający 

styki migowe. 

3.13 . Ciśnienie przełączania 

3 . 13.1 . Znamionowe wartości górnych i dolnych 

ciśnień przełączania - wg dokumentacj i konstruk

cyj ne j. 

3 .13 .2 . Niedokładność przełączania . Różnica 

między znamionowym ciśnieniem przełączania (górnym 

i dolnym) a rzeczywistym ciśnieniem przełączania 

nie powinna być większa niż ±80 Pa, 

dokumentacji konstrukcyjnej nie 

inaczej . 

jeżeli w 

postanowiono 

3 .1 3.3 . Spadki ciśnień przełączania. Przy po

miarze górnych i dolnyc h ciśnień w temepraturze 

odpowiadającej maksymalnej temperaturze pracy, 

na którą hydrastat został zbudowany i ocechowany , 

dopuszcza się spadek górnych i dolnych ciśnień 

przełączania w stosunku d o wartości uzyskanych w 

temperatu rze 20 ±5°C . Wielkość tych spadków, 

jeżeli w dokumentacji konstrukcyj ne j nie postano

wiono i naczej, nie powinna przekroczyć wartości 

. podanyc h w t abl . 1. 
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Tablica l 

Temperatura gracy Dopuszczalne spadki 
hydrostatu, c ciśnień przełą 1.:- zan i a, Pa 

SS -s lSO 

70 -5 
180 

85 
-5 l 

3 . 14. Szczelność . Komora ciśnieniowa hydrastatu 

powinna być szczelna przy doprowadzonym ciśnieniu 

powietrza 5 ±0 , 15 kPa i ustabi lizowanej 

temperaturze 20 ±5°c. 

W c iągu 2 mi n nie dopuszcza się spadku ciśnie 

nia. 

3.15. Wytrzymałość na ciśnienie . Ciśnienie 

maksymalne, jak i e powinien wytrzymać układ pneu

matyczny hydrastatu bez uszkodzenia, wynosi 

lO kPa. 

3 .16. Nagrzewanic części hydrastatu - wg PN-76 / 

E-06300 / 14 p. 2. 

3. l 7. Wytrzymałość części izolacyj n ej na żar -

wg PN- 83 / E- 06300 / 19 p. 2 . 

3.18 . Wytrzymałość na nacisk w podwyższonej 

temperaturze. Korpus hydrastatu powinien być 

odporny na działanie temperatury 155 ±5°c. 

·3 .19 . Odporność części izo lacyjnych na ogień. 

Części izolacyjne powinny być odporne na działa

nie ognia . 

3.20. Wytrzymałość na wilgotne gorąco stałe . 

Hydrastaty po próbie wg 5 . 5 .18 powi nny spełniać 

wymagania wg 3.10 i 3 . 13 .2 . 

3.21 . Zdolność łączeniowa . Hydrastaty powinny 

mieć wystarczającą przydatność 

i wyłączania przeciążeń mogących 

normalnej eksploatacji. Podczas 

do załączania 

wystąpić w 

przeciążeń nie 

powinien powstać trwały łuk niszczący hydrostat . 

3.22. Trwałość. Hydrastaty powinny wytrzymać 

bez nadmiernego zużycia lub innych szkodliwych 

skutków mechaniczne, elektryczne i termiczne 

narażania występujące w normalnych warunkach 

pracy. 

Hydrastaty powinny wytrzymać bez szkodliwych 

zmian co najmniej 10 000 cykli łączeniowych . 

3. 23. Cechowanie. Na każdym hydrastacie w spo

sób trwały i czytelny powinny być podane co naj

mniej następujące dane: 

a) nazwa lub znak wytwórni, 

b ) o znaczenie wg 2 .2. 

Wytwórca powinien dodatkowo podać na żądanie 

odbiorcy (lub do badań pełnych) następujące dane: 

- przeznaczenie, 

- sposób instalowania . 

W przypadku hydrostatów, których wymiary są tak 

male, że nie można umieścić na nich wymaganych 

danych , może być stosowane · tylko o zna czenie wg 

poz. a) . 

Pozostałe dane znamionowe powinny być wtedy 

podane w dokumentacji, włożonej do opakowania 

jednostkowego . 

Stosowane symbole powinny być zgodne z PN-76 / 

E-06300 / 22 . 

4 . PAKOWANIE , PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 

4 .1.1. Opakowanie zbiorcze. Każdy hydrastat na 

leży pakować w przegródkę pudełka przeznaczonego 

do pakowania 10 sztuk . 

Na pudełku powinna być naklejona metka lub 

wykonany nadruk zawierający następujące dane: 

a) nazwa lub znak wytwórni, 

b) nazwa lub typ wyrobu uzupełniony znamionowy-

mi ciśnieniami przełączeń, 
c) numer katalogowy, 

d) rodzaj prądu, 

e) napięcie i prąd znamionowy, 

F) napięcie znamionowe izo lacj i, 

g) miesiąc i rok produkcji, 

h / liczbę sztuk , 

i) cechę towaru, 

j) cenę detaliczną, 

k) znak KT, 

l) symbol KTM. 

4.1.2. Opakowanie transportowe . Jednakowe hy

drostaty w opakowaniach zbiorczych należy pako

wać w pudła tekturowe transportowe w ilości mak

simum 500 sztuk do każdego. Wolne przestrzenie 

w opakowaniu transportowym należy wypełnić wełną 

drzewną lub papierem pakowym. 

Każde pudło powinno być zabezpieczone przed 

otwarciem przez zaklejenie taśmą podgumowaną, 

a końce ostemplowane znakiem KT lub pakowaczki . 

Na opakowaniu transportowym należy nakleić metkę 

lub wykonać nadruk zawierający następujące dane: 

a) nazwę lub znak wytwórni, 

b) nazwę i typ wyrobu , 

c) napięcie i prąd znamionowy, 

d) liczbę sztuk, 

e) ilość warstw składowania , 

f) znak "Ostrożnie kruche" wg PN-85 / 0-79252, 

g) znak "Góra , nie przewracać" wg PN-85/ 

0 -79252 , 

h) datę produkcji, 

i) znak KT. 

4.1 . 3. Opakowania dla dostaw międzyzakładowych -

wg uzgodnienia między wytwórcą i zamawiającym. 

4.2. Przechowywanie. Hydrastaty w opakowaniach 

zbiorczych należy przechowywać w pomieszczeniach, 

w których będą zabezpieczone przed działaniem 

opadów atmosferycznych o temperaturze nie niższej 

niż 5°C i wilgotności względnej powietrza nie 

większej niż 70%. 

4 . 3 . Transport. Hydro s taty w opakowaniach 

t ransportowych należy przewozić tylko krytymi 

środkami transportu . w czasie przewozu opakowania 

powi nny być zabezpieczone przed przemieszczaniem 

się i uszkodzeniem. 
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5. PROGRAM BADAŃ 

S . l. Badania pełne wykonywane są w celu oceny 

hydr astatu po d 

konstrukc ji i 

względem zasto sowania materiałów , 

wykonania. Badania pełne sto su je 

się w c e lu oceny hydra statu wykonywanego po raz 

pierwszy przez daną wytwórnię lub przy wznowieniu 

produkcji hyd r a statów w te j samej wytwórni , j e że 

li ·przer wa w produkc ji trwała dłuże j niż pół 

rok u , lub w przypadk u wprowadzenia zmian konstru k

cyjnyc h , materiałowych lub technologicznych , 

mogących mieć wpływ na wy niki badań pełnych , 

jak również p rz y o k r esowe j ocenie produkc ji, 

któ ra powinna być wykonywa n a n i e rzadz iej n i ż 

raz w roku . 

Zakr es wyko nywania prób w po d a nej kolejnośc1 

- wg tabl. 2 . 
Tablica 7 -

Lp . Rodzaj e badań 
Wymagania Opis badari 

wg wg 

l 2 3 4 

l 
Oględziny 3 . 4; 3.5; 

5 . 5.2 3.23 

2 
Spr awdzenie wymiarów i 3 .l; 3.7 5 . 5.3 
odstępów izolacyjnych 

3 Sprawdzenie materiałów 3.2 5.5.4 

4 Spr awdzenie konstrukcji 3.6 5.5 . 5 
wsuwek 

5 Sprawdzenie odporności 3.3 S. 5 . 6 
na korozję 

Sprawdzenie działan ia 

łącznika elektrycznego 
6 i mechanizmu łączenie - 3.12; 3 . 13 5.5.7 

we go ora z ciśnień prze -
łączani a 

7 
Sprawdzenie odporności 3.8 5 . 5 . R 
na wilgoć 

8 
Sprawdzenie rezystancji 3.9 5.5 . 9 
izolacj i elekt rycznej 

9 Sprawdzenie wytrzymałoś - 3 . 10 5 . 5 . 10 
ci elektrycznej izolacji 

Sprawdzenie wytrzymałoś-
l O ci części izolacyj nych 3. 11 5 . 5 . l l 

na prądy pełzające 

11 Sprawdzenie szczelnośc i 3.14 5 . 5. 12 

12 Sprawdze nie wytrzymałoś - 3.15 5. s . 13 
ci na ciśnienie 

13 
Spr awd zenie nagrzewania 3.16 5. 5 . 14 
się części hydrastatu 

Sprawdzenie wytrzymałoś -

14 ci części izol acyjnych 3.1 7 5 . 5.15 
na żar 

Sprawdzenie wytrzymałoś -

15 ci na nacisk w podwyż- 3.18 s. 5.16 
s z onej temperaturze 

Sprawdzenie odporności 
16 części izolacyjnych na 3.19 5. S.l7 

ogień 

Sprawdzenie wytrzymałoś-
17 ci na wilgotne gorąco 3.20 5 .5 . 18 

stałe 

18 Sprawdzenie zdolności 3 . 21 5 . 5 .1 9 
łączeniowej 

19 Sprawdzenie trwałości 3 . 22 5.5.20 

l 

i 

5 . 2 . Badania niepełne . Prób y badań niepełnych 

wyk on ywa ne są w celu s pra wdzenia, czy p rzy wyko

n ywaniu lub naprawi e hydrastat ów n ie popełniono 

przyp adkowych błędów. 

Badani a niepełne 

p r o dukcji wykonywanej 

niach poprzedzaj ących 

stosuj e się p rzy bieżącej 

przez wytwórnię, przy bada 

od b i ó r p a rt i i wyr ob ów o raz 

p o naprawie hydrostatów . 

z·a k r es badań niepe łnych powinie n być zgodny 

z tabl. 3. 

Lp. 

2 

J 

4 

Tab l ica 

Rodzaje badań 

2 

Oględziny 

Sprawdzer1ie dzi ałania 
łącznjka e lektrycznego 
i mechanizmu łączen io 

wego oraz c.iśnlc11 
przełączania 1 ) 

s rrawdzenie wyt rzymałoś · 

ci elektrycznej izola
c j i 2 ) 

Sprawdzenie s zc:ze'-lnoSc:i 

Wymagania 
wg 

3 

3.4; :J . 5 ; 
3.2J 

3.12; 3.13 

3 . 10 

3. 14 

Opis badań 
wg 

4 

S.5 . 2 

S. S . 7 

5.5 . 10 

5 . S.12 

1 

)W czas ie bieiącej produkcji sprawdzać tylko wtem
peraturze 20 ;, 5° C. 

2 
)Wykonywać tylko w rrzypadku barlań odbior czych . 

5 . 3. Skład i l iczność parti i. W skład partii 

powinny wchodzić hyd1·ostaty o tych samych cechach 

charakterystycznych, tj . jednego rodzaju , typu , 

odmi any itp . z jednej seri i produkcyjnej , wykona 

nej przez jed nego prod ucenta . 

Wielkość parti i nie powinna przekroczyć lSO 000 

sztuk. 

S . 4. Liczność próbki 

S . 4. l. Badania pełne . Do badań pełnych należy 

pobrać sposo bem loso wym zgodnie z PN- 83 / N- 03010 

co najmniej 3 hydrastaty z jedne j parti i produk-

cyjne j . w przypadku konieczności powtór zenia 

badań należy pobrać dodatkowo 3 hydro s t aty . 

S . 4 . 2 . Badania niepełne . Badani om niepełnym 

należy poddać: 

- w przypa dku bieżącej produkcji - każdy hydro-

s t at , 

- po napraw1e - każdy hydrostat , 

- przy badaniach poprzedzających odbi ó r - liczbę 

hydras tatów pobranyc h z partii sposobem l osowym 

zgodni e z tabl . 4 . 

Zgodnie z PN- 79 / N- 03021 przyjęto : 

- jednostopniowy plan badani a , 

- S - 4 specjalny poziom kontroli dla b a d a n ia wg 

t abl. 3 l p . 2 (dotyczy badan ia w maksymalne j 

temper.aturze pracy hydrostatu), 

- II ogólny poziom kontroli d l a badań wg tabl. 

3 lp . l, 2 (dotyczy badania w temper aturze 20. 

±5° C) i lp. 4 , 

d l a bada nia wg t abl. 3 lp . 3 n i e dopusz c z a 

się żadnej wadliwości w próbce o liczności jak 

dla I I po ziomu kontro li . 
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Tablica 4 

Badanie wg tabl. 

n 

Liczność partji poziom m, 
kont roli 

S-4 

501 l 200 20 l l 

l 201 3 200 32 2 

3 201 10 000 50 3 

l O 001 35 ODO 80 s 
35 001 + 150 ODO 125 7 

n - liczność próbki , m 1 - licz ba kwalifikując.a , m, - liczba 

5 . 5. Opis badań 

5 . 5. l . Ogólne · warunki "!Vkonyv;ania badań . Jeżeli 

w opisie poszczególnych badań l ub w lvymaganiach 

nie podano inaczej, próby powinny być wykonywane 

w pomieszczeniach w temperatur ze 10 ±5°C i wil-

gotnośc i względnej p o"t ietrza n i e przekrac zającej 

70 %. Waha nia napięcia zasilania nie powinny prze

kraczać ±l% napięcia znamionowego. 

Pomiar temperatury powinien być wykonany za po -

mocą termome trów 

podziałce O, J
0 c, 

l ub t e rmometrów 

d o 2% . 

laboratoryj nych rtęciowych o 

termomctróvl termoe.lekt.rycz nyc h 

termistorowych o niedokładności 

W czasie badań hydrostat powinien znajdować 

się w takim położeniu, jak przy normalnej pracy . 

5 . 5 . 2 . Og lędziny po legają na sprt~wdzeniu nie 

uzbrojonym okiem , czy są spełnione wymagania 1vg 

3.5 i 3.23. 

Jeżeli c echowan ie jest wykonane przez drukowa 

nie lub stemplo"tanie, należy sprawdzić pocierając 

lO-krotnie szmatką , czy nie ulega ono ścieraniu . 

Poc ierać należy na przemian szmatką raz zwilżoną 

wodą, drugi raz Zlvilżoną benzyną. 

Cechowanie nie powinno ulec zmianie uniemożli 

wiającej odczy t . 

5. 5 . 3 . Sprawd zenie wymiarów i _odstępów izola-

cyjnych. Sprawdzenie wymiarów należy wykonać 

uniwersalnymi przyrządami i narzędziami 

pomiarowymi . Wymiary odstępów izolacyj nych na leży 

sprawdzić na zgodność z PN-76/E-93050 p . 5 . 5 . 20 . 

Wynik b adania należy uznać za dodatni, jeżeli 

wymia ry 1vyrobó1v są zgodne z dokumentacją kon

strukcyjną ora z z wymaganiami podanymi w wysz

c zególnionej normie. 

5 . 5 . 4 . Sprawdzenie mate1· iałów. Sprawdzenie 

materiałó1v użytych lv wyprodukowanym •.vyrobie należy 

wykonać na podstawie świadectw hutniczych ( ate 

stów) lub s pecyfikacj i . 

5 . S . 5 . Sprawdzenie konstrukc j i wsuwek - zgodn ie 

z PN-75/E-06300/09 p . 4 .1. 3 i p . 4.1.6 . 

Wynik próby należy uznać za dodatni, jeżeli 

będą spełnione wymagania wg 3 .6 i 3 . 13 . 2 . 

5 . 5 .6 . Sprawdze n ie odporności na korozję 

wg PN-75/ E-06300/21 p . 3 .1. 

3 lp . 2 Badania wg tabl. 3 lp. l i 4 

n 
poziom m, m, m, 

kontro li 
II 

sztuk 

2 80 s 6 

3 125 7 8 

t, 200 lO 11 

6 315 14 15 

8 500 21 22 

dyskwalifikująca. 

5 . 5.7 . Sprawdzenie ciśnień przełączania oraz 

łącznika e lektryc znego i mechanizmu łączeniowego 

5 . 5 . 7 . l. Przyrządy do sprawdzania ciśnień prze

łączania 

- zbiornik wodny pojemności około l l, 

- rurka szklana o maksymalnej średnicy wewnę-

trznej 5 mm, nastawna podziałka 

O 300 mm, stopniowana co 10 Pa, 

o zakresie 

- termometr kontrolny do pomiaru temperatury 

w pomieszczeniu , o dokładności odczytu 1°C, 

- mieszek do wytwarzania nadciśnienia do 3 

kPa, 

- s e kundomierz, 

suszarka elektryczna z automatyczną regulacją 

temperatury w zakresie O ~ 200°C , o dokładności 
±2°c . 

5.5 . 7 .2. Opis spr awdzenia ciśnień przełączania. 

Próbę na leży wykonać za pomocą aparatu wg rys . l , 

przy czym należy: 

- wypoziomO\vać aparat za pomocą wkrętów ( 6 ), 

- wyrównać poziom cieczy w zbiorniku ( 5 ) do 

punktu O na podziałce ( 2 ), 

- podłączyć hydrastat i ustawić w pozycj i jak 

do pracy normalne j , 

- sprężyć powietrze w hydra stacie i aparacie 

przez pm.;olne i równomierne wkręcanie pokrętła 

1·egulacyj ne go ( ·l) notując jednocześnie wzrost 

c i śnienia w czas i e. 

Prędkość wzrostu lub spadku ciśnienia w o tocze-

ni u wartości zadziałania hydrostatu powinna 

zmieniać się z prędkością nie większą ni ż 10 

Pa / s. 

Pomi a1· należy wykonać w temperaturze: 

- 2 0 .t5°C , 

- w maksymalnej temperaturze pracy hydrostatu , 

na którą został zbudowany i ocechowany (tabl. l) . 

Hydros taty należy wygrzewać przez l h w suszarce 

o tempe raturze, na jaką zostały zbudowane , a 

następnie w t ej temperaturze wykonać pomiar 

nień przełączania . 

ciś-

Wyni k badania należy uznać za dodatni, jeżeli 

będą spełnione wymagan ia wg 3 .13. 2 i 3 .13 . 3 oraz 

po próbie w maksymalne j temperaturze pracy hyd r o -

s tatu i s tabilizacji w temperaturze 
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czasie nie krótszym · niż 8 h; ciśnienia przełącza

nia powinny być zgodne ~ wymaganiami wg 3.13.2. 

Dopuszcza się wykonanie pomiarów ciśnień 

przełączania innymi 

dokładność pomiarów 

metody. 

metodami zapewniającymi 

nie mniejszą od opisanej 

Rys. l 

1 - rurka szklana, 2- nastawna podz iałka milimetrowa, 
3- mieszek, 4 - pokrętło regulacyjne, 5 - zbiornik z wodą 

i powietrzem, 6 - wkręty regulacyjne, 7 - poziomica 

5.5.7.3. Sprawdzenie łącznika elektrycznego 

i mechanizmu łączeniowego. W czasie badania wg 

5.5.7.2 należy sprawdzać słuchowo, czy przesta

wienie styków jest migowe. 

5.5.8. Sprawdzenie odporności na wilgoć 

PN-75/ E-06300 /04 p. 3.2. 

wg 

5.5.9. Sprawdzenie rezystancji izolacji elek

trycznej - wg PN-85/E-06300/05 p. 3.1. 

5.5.10. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej 

izolacji - wg PN-85 / E-06300 /05 p. 3.2. 

5.5.11. Sprawdzenie wytrzymałości części izola

cyjnych na prądy pełzające - wg PN-75/E-06300 / 20 

p. 3. 

5.5.12. Sprawdzenie szczelności 

5.5.12.1. Przyrządy do sprawdzania szczelności 

- Manometr z naczyniem pomiarowym pojemności 

l l i 

2 ±0,5 

10 Pa, 

szklaną rurką 

mm i długości 

o średnicy wewnętrznej 

1000 mm, z podziałką co 

- Termometr kontrolny do pomiaru temperatury w 

pomieszczeniu o dokładności odczytu 1°c. 

- Pompka powietrzna do wytwarzania nadciśnienia 

do 5 kPa. 

- Sekundomierz . 

5.5.12.2. Opis sprawdzenia szczelności . Próbę 

należy wykonać za pomocą aparatu wg rys. 2. Po-

j emność wodna 

oraz przewodów 

powietrznej objętości manometru 

łączących manometr z hydrastatem 

nie powinna przekraczać l l. 

Sprężyć powietrze w hydrastacie i aparacie 

do nadciśnienia nieco wyższego niż 5 kPa. Odciąć 

pompę i pozostawić układ pod nadciśn.ieniem przez 

5 min dla ustalenia rÓ\vnowagi termicznej. Wyrów

nać powoli nadciśnienie do 5 kPa i rozpocząć 

pomiar czasu. Po 2 min sprawdzić, czy nie wystąpił: 

spadek menisku wody w manometrze . Temperatura 

w pomieszczeniu w czasie wykonywania prób powinna 

wynosić 20 ±5°c. Wynik próby uznaje się za dodat

ni, jeżeli w ciągu 2 min nie wystąpił: spadek 

ciśnienia. 

Dopuszcza się wykonanie pomiarów sprawdzenia 

szczelności innymi metodami zapewniającymi do

kładność pomiarów nie mniejszą niż w opisanej 

metodzie. 

2 

Rys . 2 

l - rurka z podziałką milimetrową, 2 - pompka tłocząca , 3 -
izolowany zbiornik z wodą i powietrzem, 4 - kurek 

5. 5.13. Sprawdzenie wytrzymałości na ciśnienie . 

Hydrastat umieszczo ny w t ermostacie w maksymal

nej temperaturze pracy, na którą został zbudowa

ny i ocechowany, wg tabl. l , poddaje się ciśnie

niu 10 kPa w układzie hez strat w ciągu 18 h. 

Wynik badania należy uznać za dodatni, jeżeli 

membrana oraz układ pne umatyczny nie ulegnie 

uszkodzeniu. 

5 . 5 .14. Sprawdzenie nagrzewania 

hydrastatu wg PN-76/E-06300 / 14 

że do łączników należy przyłączyć 

przekroju do układania na stałe 

PN-76 / E-93050. Następnie obciąża 

się części 

p . 3 z tym, 

przewody o 

wg tabl. l 

się 

przemiennym rćwnym 1,25 znamionowego 

prądem 

prądu 

obciążenia rezystancyjnego . 

5.5 .15. Sprawdzenie wytrzymałości części izola

cyjnych na żar - wg PN-83 / E-06300/19 p . 3. 

5 . 5 .16. Sprawdzenie wytrzymałolei na nacisk 

w podwyższonej ternoeraturze - wg N-75 / E-06300 / 16 

p. 3.2. 
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5.5.17. Sprawdzenie odporności części izolacyj

nych na ogień. Korpus hydrastatu zawiesza się 

w powietrzu. Płomień długości 12 ±2 mm uzyskany 

przez spalanie butanu wychodzącego z iglicy hipo

termicznej o średnicy 0,5 ±0 ,1 mm przykłada się 

do zewnętrznej strony próbki w miejscu najbar

dziej niekorzystnym, przy czym płomień gazu przy

kłada się za każdym razem w tym samym miejscu. 

Na początku płomień przykłada się przez 60 

s, a następnie odejmujemy go. Jeżeli nie wytworzy 

się żaden płomień podtrzymujący się samoistnie, 

natychmiast przykłada się płomień przez dal sze 

60 s, następnie odejmuje się go. Jeżeli ponownie 

nie wytworzy się żaden płomień podtrzymujący 

się samoistnie, natychmiast przykłada się płomień 

przez 120 s, następnie odejmuje się go. Jeżeli 

ponownie nie wytworzy się żaden płomień podtrzy

mujący się samoistnie uważa się, że próbka wy

trzymała próbę pod warunkiem, że podczas próby 

żadna paląca się kropla lub żarzące się cząstki 

nie spadły z próbki. 

5.5.18. Sprawdzenie wytrzymałości na wibgotne 

gorąco stałe należy wykonać wg PN-84 / E-04603 

w ciągu 4 d. Wynik sprawdzenia należy uznać za 

dodatni, jeżeli hydrastaty po próbie spełnią 

wymagania wg 3 .10 i 3 .13.2. 

5.5.19. Sprawdzenie zdolności łączeniowej. 

Hydrastat należy zainstalować jak do normalnego 

użytku. Hydrastaty lJr<:eznaczone do pracy w tem

peraturze otoczenia ~~ie przekraczającej 55°C 

bada się w temperaturze 20 ±5°C . 

Hydrastaty przeznaczone do pracy w temperaturze 

otoczenia do 70 i 85°c bada się w dopuszczalnej 

temperaturze otoczenia odpowiednio 70 ±5 i 

85 ±5°c. 

Do zacisków hydrastatu przyłączyć przewody 

o maksymalnym przekroju wg PN-76 /E-9 3050 tabl. 

l i 2 . Styki obwodów hydrastatu poddaje się trzem 

seriom łączeń po 50 cykli łączeniowych. Często

tliwość łączeń nie powinna przekroczyć wartości 

podanych w PN-76/E-93050 p. 5.5.12a). 

W pierwszej serii badane styki hydrastatu zamy

kają i otwierają obwód prądu przemiennego, w 

którym I = l , 25IR , U= 1,1Un i COS <j> = 0,6 ±0 ,0 5 . 

W drugiej serii badane styk i zamykają obwód , 

przez który płynie prąd 9IM prz y cos <J> =0,8 ±0,05. 

Obwód powinien być każdorazowo przerywany przez 

pomocryiczy łącznik po upływie 50 7 100 ms. 

W trzecie j serir obwód , przez który przepływa 

prąd o wartości 6 Im przy COS<J> = O, 6 ±O, 05 włącza 

się łącznikiem pomocniczym, a wyłącza badagymi 

stykami po upływie 300 + 500 ms po każdym zamknię-

ciu, gdzie: 

obciążenre 

za dodatni, 

3. 21. 

Im obciążenie indukcyjne, IR 

rezystancyj ne . Wynik należy uznać 

jeżeli spełnione są wymagania wg 

5 . 5. 20. Sprawdzenie trwałości. Hydrastaty prze

znaczone do pracy w temperaturze otoczenia do 

55°c bada się w temperaturze 20 ±5°c. Hydrastaty 

przeznaczone do pracy w temperaturze otoczenia 

do 70 i do 85°C powinny przejść połowę cykli 

łączeniowych odpowiednio w temperaturze ,70 ±5 i 

85 ±5°c , a pozostałą ilość cykli łączeniowych 

w temperaturze 20 ±5°c . Częstotliwość łączeń 
jak w 5 . 5. 19. Próby wytrzymałości elektrycznej 

i próbę nagrz ewania się części konstrukcyjnych 

przeprowadza się zgodnie z PN-76/E- 93050 z 

uwzględnieniem opisanych zmian. Trwałość 

łączeniową poszczególnych obwodów i trwałość 

mechaniczną 

warunkach: 

sprawdza się w następujących 

a) w obwodach z obciążeniem rezystancyjnym 

i indukcyjnym łącznik zamyka obwód obciążony 

prądem 6 Im, przy cos <P = 0,6 ±0,05, który po 

upływie 50 -:- 100 ms jest zredukowany do wartości 

IR przez włączenie dodatkowego rezystora w obwód, 

za pomocą łącznika pomocniczego, 

b) w obwodach z obciążeniem r ezystancyjnym 

łącznik zamyka obwód obciążony prądem I R przy 

znamionowym napięciu un , ; hydrastaty powinny 

przejść z wynikiem doda t nim sprawdzenie •,vytrzy

małości elektrycznej izol acji wg 5 .5 .10 , przy 

napięciu obniżonym podanym w PN-76 / E-93050 tabl. 

9, ?rzy czym hydrastatów nie poddaje się wstęp

nemu nawilgoceniu. 

Dodatkowo hydrastaty powinny przejść próbę 

nagrzewania wg 5.5.14 z niżej podanymi zmianami: 

- próbę wykonuje się w temperaturze otoczenia, 

- nie wykonuj e się cykli łączeń przed próbą, 

-prąd probierczy wynosi IR, 

- c zas trwania próby wynosi l h, 

- maksymalny dopuszczalny przyrost temperatury 

zacisków wynosi 55°c , 

- przyrost spadku napięcia na poszczegó lnych 

torac h prądowych hydrastat u nie powinien przekra

czać 50%. 

Wynik próby należy uznać za dodatni, jeżeli 

w hydrastacie nie występują: 

- rozbieżności między uzyskanymi wartościami 

ciśnień przełączania po próbie w stosunku do 

wartości podanych w 3.13, 

- u szkodzenia obwodów prądowych lub korpusu 

izolacy j nego, 

- poluzowania połączeń elekt rycznych i mecha

nicznych, 

- spadek s zczelnośc i wg 3 . 14 . 

5 .6. Ocena wyników badań 

5. 6 .l. Ocena badań pełnych. Wyniki badań peł

nych należy uznać za dodatnie, jeżeli wszystkie 

próby wymi eni one w tabl. 2 , k t óre mają zastoso-

wanie przy badaniu 

datni. w przypadku 

rymkolwiek badaniu, 

wraz z wszystkimi 

próbce podanej w 5 . 4 . 

hydrostatu, dadzą wynik do

ujemnego wyniku pr óby w któ

próbę tę należy powtórzyć 

badaniami współzależnymi na 

~5~·~6~·~2~-~0~c~e~n~a=-~b~a~d~a=n~·--~n~~~·e~p~e~ł=n~y~c~h . W przypadku 

bieżącej kontroli produkcj i lub sprawdzen ia hydro-

statu po 

dodatni, 

naprawie, wynik badań należy uznać za 

jeżeli hydro s ta t przejdzie z wynikiem 
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dodatnim wszystkie próby wymienione w tabl. 3 

w zakresie badań niepełnych . 

W przypadku badań kontrolno- odbiorczych wyniki 

badań należy uznać za dodatnie, jeżeli stwier-

dzona w wyniku tych badań liczba sztuk niedob

rych w próbce nie przekroczy wartości określo

nych w tabl. 4. 

K O N I E C 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę Zakłady 

Zmechanizowanego 

Świebodzice. 

Sprzętu Domowego PREDOM-TERMET, 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-81 / 4945-05 

- rozszerzono podział hydrastatów w zależności 

od dopuszczalnej temperatury pracy o dodatkową: 

do 70°C, 

- zmieniono niektóre wymagania i badania. 

3. Normy związane 

PN-74/E-01000 Łączniki 

i określenia 

PN-84/E-04603 Wyroby 

energoelektryczne. Nazwy 

elektrotechniczne . Próby 

środowiskowe. Próba Ca - wilgotne gorąco stałe 

PN-75 / E-06300 / 00 Wyroby elektrainstalacyjne do 

użytku domowego i podobnego. Wymagania i ba

dania podstawowe. Postnowienia ogólne 

PN-75 / E-06300 / 04 Wyroby elektrainstalacyjne do 

użytku domowego i podobnego. Wymagania i bada

nia podstawowe. Odporność na wilgotność i 

przedostanie się wody do wnętrza wyrobu 

PN-85/E-06300 / 05 Wyroby elektrainstalacyjne do 

użytku domowego i podobnego . Wymagania i bada

nia podstawowe. Rezystancja i wytrzymałość 

elektryczna izolacji 

PN-75/E-06300 / 09 Wyroby elektrainstalacyjne do 

użytku domowego i podobnego . Wymagania i bada

nia podstawowe. Wsuwki i nasuwki płaskie do 

łączenia przewodów o przekrojach do 10 mm ' 

PN-76 / E-06300 / 14 Nagrzewanie się 

PN-75 / E-06300 / 16 Wytrzymałość na 

temperaturę 

części wyrobu 

podwyższoną 

PN-83 / E-06300 / 19 Wytrzymałość na żar 

PN-75 / E-06 300 / 20 Wytrzymałość na 

PN-75/ E-06300/21 Zabezpieczenie 

i sezonowym pękaniem 

prądy pełzające 

przed korozją 

PN-76 / E-06300 /22 Wyroby elektrainstalacyjne do 

użytku domowego i podobnego. Wymagania i bada

ni a podstawowe. Zasady wykonywania cechowania 

wyrobów 

PN-76 / E-93050 Łączniki do urządzeń i aparatów 

na napięcie do 500 V i prądy do 63 A. Wymagania 

i badania 

PN-78/M-42000 Automatyka i przyrządy pomiarowe 

przemysłowe. Nazwy i określenia 

PN-83 / N-03010 Statys t yczna kontrola jakości. 

Losowy wybó r jednostek produktu do obróbki 

PN-79/N-03021 Kontrola odbiorcza według oceny 

alternatywnej. Plany badania 

PN-85 / 0-79252 Opakowania transportowe z zawartoś 

cią. Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe 

4 . Symbol wg SWW - 0673 -11 2 . 

5. Autorzy projektu normy - inż. Wiesław świer-

czek, Ewa Romanowska Zakłady Zmechanizowanego 

Sprzętu Domowego PREDOM-TERMET, Świebodzice . 


