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1. WSTEP

1.1. Przedmiot

wspdlne wymagania 1 badania dotyczace cisnienio-

normy. Przedmiotem normy sa

wych regulatordw poziomu cieczy zwanych w dalszej
czesci hydrostatami, stosowanych w pralkach bebno-
wych i w innych przyrzgdach powszechnego uzytku.

1.2. Zakres

hydrostatow przeznaczonych do nieczestego 1gczenia

stosowania normy. Norma dotyczy

na napiecie do 250 V pradu przemiennego, 50 Hz,
z mailg przerwg stykowa, na cis$nienie robocze
do 3 kPa i o stopniu ochrony IP0O0.

1.3. OkresSlenia

1.3.,1. hydrostat - cisnieniowy regulator pozio-

mu cieczy situzgcy do regulacji poziomu cieczy,

ktory pod wpiywem okreslonych wartosci doprowa-

dzonego do niego cisnienia powietrza przelacza

obwody pradowe przez ukfad stykdw, zwanych mecha-

nizmem %gczeniowym.

1.3.2. hydrostat Jjednopoziomowy -~ hydrostat,

ktéry ma jeden dwupolozeniowy ukiad stykéw odpo-
wiadajgcy gérnemu i dolnemu cidnieniu przelacza-

nia.
1.3.3. hydrostat dwupoziomowy - hydrostat,
ktéry ma dwa niezalezne dwupolozeniowe ukZlady

stykow.

1.3.4. hydrostat tréjpoziomowy - hydrostat, ktd-—

ry ma trzy niezalezne dwupoiozeniowe uklady sty-

kow.

1.3.5. gérne cisnienie przelaczania - wartosd
cisnienia (przy cisnieniu wzrastajgcym), przy
ktérym nastepuje zmiana toru pradowego przez
przetgczenie stykdw.

1.3.6. dolne cisnienie przelaczania = wartosc

cisnienia (przy cisnieniu malejgcym), przy ktorym

nastepuje ponowna zmiana toru pradowego przez
przetaczenie stykdw - powrdt do pozycji wvjscio-
wej.

1.3.7. znamionowe cisnienie przetgczeniowe

wartosS¢ cisnienia przelgczenia stykdw {(gbérnego

i dolnego), na Kktdére hydrostat zostal wyregulowa-
ny i ocechowany.

1.3.8. czynnik sterujgcy - siup cieczy regulo-
wanej przez hydrostat, wytwarzajacy cisnienie
powietrza, ktére powoduje przeigczenia stykdw
hydrostatu.

1.3.9. mechanizm_ *aczeniowy - zespdl sprezyn

i dZwigni przenoszgcych na styki impuls pochodza-

cy od czynnika sterujgcego.

1.3.10. regulator dd
regulator

nieczestego
przeznaczony do
w ktorych liczba #*gczen mechanizmu igcznikowego
w ciagu roku nie przekracza 2000.

lgczenia -~

pracy w warunkach,

1.3.11. napiecie znamionowe pracy - napiecie,

na ktdére hydrostat jest zbudowany i oznaczony.

1:3.12. prgd znamionowy - prad, na ktéry hydro-

stat jest zbudowany i oznaczony.

1.3.13. Pozostaie okreslenia - wg PN-74/E-01000,
PN-75/E-06300/00, PN-78/M-42000.

2. PODZIAL I OZNACZENTE

2.1. Podzial

2.1.1. Podzial hydrostatdw na typy w zaleznosci
od 1liczby poziomdw

cisnien przelgczania. Roz-

réznia sie nastepujgce typy hydrostatdw:
- jednopoziomowy - 1H,
- dwupcziomowy - 2H,
- tréjpoziomowy - 3H.

2,1.2. Podziat hydrostatéw w zaleznos$ci od ob-
ciazenia. Rozrdznia sie

nastgpujgce obcigzenia
hydrostatow:

- obcigzenie rezystancyjne - wartos$é pradu,

- obciaZenie indukcyjne - warto$é pradu nalezy

poda¢ w nawiasie.

Zgioszona przez Zaktady Zmechanizowanego Sprzetu Domowego PREDOM-POLAR
Ustanowiona przez Dyrektora Zaktadow Zmechanizowanego Sprzetu Domowego dnia 25 wrzesnia 1989 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1990 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 11/1989, poz. 28)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE LALFA" 1990

Druk, Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1.30 Nakt. 1100 + 27 Zam. 16/90/8
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p. 2 - zaleznosci od

dopuszczalnej

Podzial
temperatury pracy.

hydrostatdw w

Rozrdznia sie

hydrostaty przeznaczone do pracy W temperaturze:
- do 55°C - bez wyréznika,
- do 70°% - T 70,
- do 85° - T 85.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie hy-

drostatdéw powinno zawierac:
a) czesé siowng,
b) typ hydrostatu -
cisnieniami przeigczania

uzupeiniony znamionowymi
(gbérne i dolne cisnienie
przeigczania),

c) napigcie znamionowe robocze wg 3.4,

d) napiecie znamionowe izolacji wg 3.4,

e) rodzaj pradu,

f) rodzaj obcigzenia wg 2.1.2,

g) prad znamionowy wg 3.5,

h) symbol maltej przerwy stykowe] - u,

i) symbocl stopnia ochrony przed dotykiem, prze-
dostawaniem sig ciail obcych oraz wody - IP0O,

j) dopuszczalng temperature pracy hydrostatu
wg 2.1.3,

k} numer normy branzowej.

2.2.2. Przvkiad oznaczenia

a) hydrostatu trdjpoziomowego 3H o znamionowych
cisénieniach przetaczania 0,9/0,5 kpa, 1,2/0,8
kPa, 1,6/1,2 KkPa, napigciu znamionowym roboczym
220 v, izolacji 250 Vv, 220/250 V na prad
przemienny ~ , obciazonego rezystancyjnie prgdem
przemiennym 16 A oraz obcigzonego pradem induk-

cyjnym 4 A, o matej przerwie stykowej u, nie zabez-
pieczonego przed dotykiem, przedostawaniem sie cial
obcych oraz wody IP00, o dopuszczalnej temperatu-

rze pracy - T 85:

HDROSTAT 3H 0,9/0,5 - 1,2/0,8 - 1,6/1,2
220/250 V.~ 16/4/A u IPOO T 85
BN-89/4945-05

b) hydrostatu jednopoziomowego 1H o znamiono-

wych cisnieniach przeigczania 1,5/1,1 kPa,na-
pigciu znamionowym roboczym 220 V, izolacji
250 v, 220,250 V na prad przemienny -~ , obcigzone-

go rezystancyjnie pradem 6 A, z

stykowg p, o stopniu ochrony IP00, o dopuszczai:c;

matg przerwa

temperaturze pracy 55°¢:

HYDROSTAT 1H 1,5/1,1 220/250 V
BN-89/4945-05

~ 6 Ay IPOO

3. WYMAGANIA

3.1
statéw - wg dokumentacji konstrukcyjnej uzgodnio-

Wymiary gabarytowe i przyigczeniowe hydro-

nej z odbiorca.

3.2. Materiaty. Czesci hydrostatéw  powinny

byé wykonane 2z materiaidéw odpornych lub odpowied-
nio zabezpieczonych przed korozja, zapewniajacych
warunkach Srodowiskowych,

prawidiowa prace w

na ktére hydrostat jest zbudowany i cechowany.

Na czesci przewodiqcc prad nie nalezy stosowac
materiatéw, w ktérych zachodzi korozja miedzykry-
staliczna lub naprezeniowa (sezonowe pekania).
prad powinny by¢ wykonane ze

Czesci wiodace

stopdéw przewodzacych zawierajgcych co najmniej
58% lub 2z

rzednych pod wzgledem przewodnosci elektrycznej.

miedzi materiatéw co najmniej rdéwno-

Materiat! zastosowany do wykonania stykdw spre-
zynujgcych nie powinien zmieni¢ swoich wtasnosci
pod dzialaniem podwyzszonych temperatur wystepu-
jgcych w czasie normalnego uzytkowania hydrosta-
tow.

3.3. Odpornoéé na_korozje - wg PN-75/E-06300/21
P Zus

3.4. Napiecie znamionowe. Hydrostaty powinny

by¢é wykocnane na napiecie robocze 220 V i znamio-

nowe napiegcie izolacji 250 V.

3.5. Prad znamionowy. Prad znamionowy hydrosta-
téw powinien by¢é rdéwny Jjednej 2z nastepujgcego
szeregu wartosci 1, 2, 4, 6, 10, 16 A.

3.6. Konstrukcja wsuwek - wg PN-76/E-06300/09
P« 3.1

3.7. Odstepy izolacyjne - wg PN-76/E-93050
p. 3.20.

3.8. Odpornosé na wilgoé - wg PN-75/E-06300/04
Ps 2Z2sZa

3.9. Rezystancja izolacji elektrycznej - wg
PN-85/E~06300/05 p. 2.1.

3.10. Wytrzymaitosé elektryczna izolacii -~ wg
PN-85/E-06300/05 p. 2.2.

3.11. wWytrzymatosé czesci izolacyjnych na prady

peizajgce - wg PN-75/E-06300/20 p. 2.

3.12. Eacznik elektryczny i mechanizm %gczenio-

wy. Hydrostat powinien mie¢ Zxgcznik elektryczny

migowy lub mechanizm 23czeniowy przedstawiajgcy

styki migowe.

3.13. Cisnienie przeXaczania

3.13.1. Znamionowe wartosSci gdérnych i dolnych
cisnien przeigczania - wg dokumentacji konstruk-
cyjnej.

3.13.2. NiedokXadnos§c przeigczania. Réznica

miedzy znamionowym cisnieniem przetgczania (gérnym
i dolnym) a rzeczywistym cisnieniem przeigczania
nie powinna by¢ wieksza niz +80 Pa, jezeli W

dokumentaciji konstrukcyjnej nie postanowiono

inaczej.

3.13.3. Spadki

miarze gdérnych i

cisnien przelagczania. Przy po-

delinych cisnien w temepraturze

pracy,
na ktdorg hydrostat zostat zbudowany i ocechowany,

odpowiadajgcej maksymalnej temperaturze
dopuszcza sie spadek gdérnych 1 dolnych cisnien
przeigczania w stosunku do wartosci uzyskanych w
tych

jezeli w dokumentacji konstrukcyjnej nie postano-

temperaturze 20 +5°%. wWielkosé spadkéw,

wiono 1inaczej, nie powinna przekroczy¢ wartosci

_podanych w tabl. 1.
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Tablica 1

Dopuszczalne spadki

Temperatura gracy
cis$nien przelgczania, Pa

hydrostatu, C

55_ 150
70 .

180
85

-5 ]

3.14. Szczelno$é. Komora cis$nieniowa hydrostatu

powinna by¢ szczelna przy doprowadzonym ci$nieniu
powietrza 5 *0,15 kPa i ustabilizowanej
temperaturze 20 +5%¢.

W ciggu 2 min nie dopuszcza sie spadku cisnie-
nia.
Cisnienie

3.15. Wytrzymatosé na cisnienie.

maksymalne, ijakie powinien wytrzyma¢ ukiad pneu-
matyczny hydrostatu bez uszkodzenia, wynosi
10 kPa.

3.16. Nagrzewanie czesci hydrostatu - wg PN-76/
E-06300/14 p. 2.

3.17. Wytrzymatos$é czesci
wg PN-83/E-06300/19 p. 2.

izolacyjnej na zar -

3.18. Wytrzymatosé mna nacisk w podwyzszonei
temperaturze. Korpus hydrostatu powinien byé

odporny na dziatanie temperatury 155 +5%c,

219,
Czeéci izolacyjne powinny byé odporne na dziata-

Oodporno$é czesci izolacyjnych na ogien.

nie ognia.

3.20. wytrzymatosé na wilgotne goraco stale.

Hydrostaty po proéobie wg 5.5.18 powinny speiniaé
wymagania wg 3.10 i 3.13.2.

3.21. 2dolnosé
nieé

tgczeniowa. Hydrostaty powinny

wystarczajgcg przydatnosé do zalgczania

i wytaczania przecigzen mogacych wystapi¢ w

normalnej eksploatacji. Podczas przecigzen nie

powinien powsta¢ trwaly 1uk niszczacy hydrostat.

3.22. Trwalosé.

bez nadmiernego

Hydrostaty powinny wytrzymacé

zuzycia lub innych szkodliwych

skutkdw mechaniczne, elektryczne 1 termiczne
narazania wystepujgce w normalnych warunkach
pracy.

Hydrostaty powinny wytrzymaé bez szkodliwych

zmian co najmniej 10 000 cykli %gczeniowych.

3.23. Cechowanie. Na kazdym hydrostacie w spo-

séb trwaiy i czytelny powinny byé podane co naj-
mniej nastgpujgce dane:

a) nazwa lub znak wytwdrni,

b) oznaczenie wg 2.2.

Wytwérca powinien dodatkowo podaé na zadanie
odbiorcy (lub do badan peinych) nastgpujgce dane:

~ przeznaczenie,

- sposdb instalowania.

W przypadku hydrostatéw, ktdérych wymiary sg tak

mate, ze nie mozZna umiesci¢ na nich wymaganych
danych, moze by¢é stosowane "tylko oznaczenie wg
poz. a).

Pozostale dane znamionowe powinny by¢é wtedy

podane w dokumentacji, wlozonej do opakowania
jednostkowego.
Stosowahe symbole powinny byé zgodne z PN-76/

E-06300/22.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1.1. Opakowanie zbiorcze. Kazdy hydrostat na-

lezy pakowa¢ w przegrodke pudeika przeznaczonego
do pakowania 10 sztuk.

Na pudetku powinna by¢ naklejona metka 1lub
wykonany nadruk zawierajgcy nastgpujace dane:

a) nazwa lub znak wytwdrni,

b) nazwa lub typ wyrobu uzupeiniony znamionowy-
mi cisnieniami przeigczen,

c) numer katalogowy,
d) rodzaj pradu,
e) napiecie i prad znamionowy,
F) napiecie znamionowe izolacji,
g) miesigc i rok produkcji,
h/ liczbe sztuk,
i) ceche towaru,
j) cene detaliczng,
k) znak KT,

1) symbol KTM.

4.1.2. Opakowanie transportowe. Jednakowe hy-

drostaty w opakowaniach zbiorczych nalezy pako-
waé w pudia tekturowe transportowe w ilosci mak-
simum 500 sztuk do kazdego. Wolne przestrzenie
w opakowaniu transportowym nalezy wypeinié weing

drzewng lub papierem pakowym.

Kazde pudio powinno by¢ =zabezpieczone przed
otwarciem przez zaklejenie tasmg podgumowansg,
a konce ostemplowane znakiem KT lub pakowaczki.

Na opakowaniu transportowym nalezy nakleié& metke
lub wykonaé¢ nadruk zawierajgcy nastgpujace dane:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) nazwe i typ wyrobu,

c) napiecie i prad znamionowy,

d) liczbe sztuk,

e) ilo§é warstw sktadowania,

f) znak "Ostroznie kruche" wg PN-85/0-79252,

g) znak '"Goéra, nie przewracac" wg PN-85/
0-79252,

h) date produkcji,

i) znak KT.

4.1.3. Opakowania dla dostaw miedzyzaktadowych -
wg uzgodnienia miedzy wytwérca i zamawiajgcym.

4.2. Przechowywanie. Hydrostaty w opakowaniach

zbiorczych nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach,

w ktdérych beda zabezpieczone przed dziataniem

opaddéw atmosferycznych o temperaturze nie nizszej
powietrza nie

niz 5% i wilgotnosci wzglednej

wiekszej niz 70%.

4.3. Transport. Hydrostaty w opakowaniach
transportowych nalezy przewozi¢ tylke krytymi

Srodkami transportu. W czasie przewozu opakowania
powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem

sie i uszkodzeniem.
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5. PROGRAM BADAN

5.1. Badania peine wykonywane sg w celu oceny

hydrostatu pod wzgledem =zastosowania materiaidw,

konstrukcji i wykcnania. Badania pelne stosuje

sie w celu oceny hydrostatu wykonywanego po raz
pierwszy przez dang wytwdrnie lub przy wznowieniu
produkcji hydrostatdw w tej samej wytwdrni, jeze-
1li przerwa w produkcji

trwata diuzej niz péz

5.2. Badania niepeine. Préby badan niepeinych

wykonywane s w celu sprawdzenia, czy przy wyko-
nywaniu lub naprawie hydrostatéw nie pepelniono

przypadkowych bieddw.

Badania stosuje sig przy biezgce]
produkcji wykonywanej przez wytwérnig, przy bada-
niach poprzedzajacych odbidr partii wyrobdw oraz

po naprawie hydrostatow.

niepeine

; " zakres badan niepetnych powinien byé zgodny
roku, lub w przypadku wprowadzenia zmian konstruk- wi.
o i 5 z ta s =
cyjnych, materiatowych lub technologicznych, Tablica 3
moggcych mie¢ wpiyw na wyniki badahd pelnych,
jak rdéwniez ©przy okresowej ocenie produkcii, Lp. Rodzaje badas Wymagania Opis badadi
5 . " . gy e wg wg
ktdéra powinna by¢ wykonywana nie rzadziej niz
raz w roku. 1 2 3 4
Zakres wykonywania prob w podanej kolejnosci 1 |0gledziny 3.45 3.5; 5.5.2
- wg tabl. 2. 3.23
Tablica 2
Sprawdzenie dziatania
. 2 Wymagania Opis badan tgcznika elektrycznego
Lpx Radeaie hadan wg wg 2 | i mechanizmu taczenio- 3.12; 3.13 5.5.7
wego oraz cisnien
Ly < 2 4 przetaczania ')
Ogledziny 3k 3455
L 3.23 3.5.2 Sprawdzenie wytrzymatos-
3 ci elektrycznej izola- 3.10 515510
; fpandis o cji?)
2 Sprawd%en}e wymiarow i 3.1: 3.7 5.5.3 3
odstgpdéw izolacyjnych
4 Sprawdzenie szczeilnosci 3.14 55412
3 Sprawdzenie materiatdw 3.2 5:5:4 5
i = )W czasie bigZarej produkcji sprawdzac tylko w tem-
4 Sprawdzenie konstrukcji 3.6 5.5.5 peraturze 20 + 5°C
wsuwek 2
Wykonywac¢ tvlko w przypadku badan odbiorczych.
5 iirzzgz§g1e odpornosci | 3.3 5.5.6
18 5.3. Skiad i liczncSé partii. W skiad partii
Sprawdzenie dzialania powinny wchodzi¢ hydrostaty o tych samych cechach
tacznika elektrycznego % g 2 . o R 5
6 i mechanizmu laczenio- 3.12; 3.13 5.5.7 charakterystycznycn, tj. Jednego rodzaju, typu,
wego oraz cisnien prze- odmiany itp. z Jjednej serii produkcyjnej, wykona-
tpemania nej przez jednego producenta.
7 Sprawdzenie odpornosci 3.8 5.5.8 Wielkosé partii nie powinna przekroczyc¢ 150 €00
na wilgoé e o szbuk
g | Fprewiienie feaystanc]l 3.9 5.5.9 5.4. Licznodé prébki
izolacji elektrycznej
0 Spraulzanie Wtraymatos- 210 s s 10 5.4.1. Badania peine. Do badan peinych nalezy
ci elektrycznej izolacji ) e pobra¢ sposobem losowym 2zgodnie 2z PN-83/N-03010
Spraaitzanie wybroymatod- co najmniej 3 hydrostaty z jednej partii produk-
10 ci czesci izolacyjnych Bdl] 5.5.11 cyjnej. W  przypadku koniecznosci powtdrzenia
fia, prady pelaajace badan nalezy pobrac¢ dodatkowo 3 hydrostaty.
i Sci .14 S5+9%12 3 . s
u Spravdeenie sEcRelianel 3:1% 5.4.2. Badania niepeine. Badaniom niepeinym
12 igrzzdiizgie:§2rzymatos- 3.15 5.5.13 nalezy poddac:
) - w przypadku biezgcej produkcji - kazdy hydro-
| G T |30
= Ce2t i ) - po naprawie - kazdy hydrostat,
Sprawdzenie wytrzymalos- - przy badaniach poprzedzajgcych odbidr - liczbe
i Sci i i & R , < i
1 IC]; ;zfsu fzolacyinych Sl = 3 hydrostatow pobranych z partii sposobem losowym
zgodnie z tabl. 4.
Sprawdzenie wytrzymalos- ; v ” . .
15 ci na nacisk w podwyz- .18 5.5.16 Zgodnie z PN-79/N-03021 przyjeto:
szonej temperaturze - jednostopniowy plan badania,
Sprawdzenie odpornosei - S-4 specjalny poziom kontroli dla badania wg¢
16 czesdci izolacyjnych na 3.19 5.5.17 tabl. 3 1p. 2 (dotyczy badania w maksymalnej
ogten temperaturze pracy hydrostatu),
Sprawdzenie wytrzymatos- - II ogdlny poziom kontroli dla badan wg tabl.
17 zia;: wilgotne, gorgen 3..20 %818 3 1p. 1, 2 (dotyczy badania w temperaturze 20
+5°C) i 1lp. 4,
18 gpraWd?en“? saplnasel 3.21 5:5.19 - dla badania wg tabl. 3 1lp. 3 nie dopuszcza
gczeniove]
sie zadnej wadliwoscli w prébce o licznosSci jak
19 Sprawdzenie trwaltosci 3.22 5.5.20 dla I poziome kontroli
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Tablica 4
Badanie wg tabl. 3 lp. 2 Badania wg tabl. 3 1lp. 1 i 4
n n
5 s 5 poziom poziom
licznose partid kontroli i M2 kontroli ™ e
S-4 II
sztuk
501 + 1 200 20 1 2 80 5 6
1201 + 3 200 32 2 3 125 7 8
3 201 + 10 000 50 3 4 200 10 11
10 00t + 35 000 80 5 6 315 14 15
35 001 + 150 000 125 7 8 500 21 22
n - licznosé prébki, m; - liczba kwalifikujaca, m, - liczba dyskwalifikujgca.
5.5. Opis badani 5.5.7. Sprawdzenie cisnien przelgczania oraz

5.5.1. Ogélne warunki wykonywania badan. Jezeli

w opisie poszczegdlnych badan lub w wymaganiach
nie podanc inaczej, préby powinny bky¢ wykonywane
w pomieszczeniach w temperaturze 10 +5%¢ i wil-
gotnosci wzglegdnej
70%.

kracza¢ +1% napiecia znamionowego.

powietrza nie przekraczajgcej
Wahania napiecia zasilania nie powinny prze-

Pomiar temperatury powinien by¢é wykcnany za po-
termometrow
8,1%,
lub termometrdéw termistorowych o niedokiadnosci
do 2%.

W czasie

mocag laboratoryjnych rteciowych o

podzialce termometrow termoelektrycznych

badan

sie w takim potozZeniu, jak przy normalnej pracy.

hvdrostat powinien znajdowac

5.5.2. Ogledziny polegajg na sprawdzeniu nie
uzbrojonym okiem, czy s3 speinione wymagania wg
3.5 i 3.23s

Jezeli cechowanie jest wykonane przez drukowa-

nie lub stemplowanie, nalezy sprawdzié pocierajac
10-krotnie szmatka, czy nie ulega ono Scieraniu.
Pocieraé naleZy na przemian szmatkg raz zwilzona
wodg, drugi raz zwilzona benzyna.

zmianie uniemozli-

Cechowanie nie powinno ulec

wiajgce] odczyvt.
5..5..3.

cyijnych.
uniwersalnymi

Sprawdzenie wymiardw i odstepdw izeola-

Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonaé

przyrzademi A narzedziami
pomiarowymi. Wymiary odstepdéw izolacyjnych nalezy
5.5.20.

za dodatni,

sprawdzi¢ na zgodnosé z PN-76/E-93050 p.

Wynik badania nalezy uznad
wymiary
strukcyjng oraz

jezeli

wyrcbdw sa zgodne 2z dokumentacjg Xkon-

z wymaganiami podanymi w wysz-

czegdlnionej normie.

5.5.4.
materiatdédw uzytych w wyprodukowanym wyrobie nalezy

Sprawdzenie materiaidéw. Sprawdzenie

wykona¢ na podstawie $Swiadectw hutniczych (ate-

stéw) lub specyfikacji.

5.5.5. Sprawdzenie konstrukcji wsuwek - zgodnie
z PN-75/E~06300/09 p. 4.1.3 1 p. 4.1.6.

Wynik préby nalezy uznaé =za dodatni,

jezeli
beda speinione wymagania wg 3.6 i 3.13.2.

5.5.6. Sprawdzenie
wg PN—75/E-06300/21 p. 3.1.

odpornosci na korozje -

¥acznika elektrycznego i mechanizmu lgczeniowego

5.5.7.1. Przyrzady do sprawdzania ciénief prze-

tgczania
- zbiornik wodny pojemnosci okoio 1 1,

- rurka szklana o maksymalnej sSrednicy wewne-
trznej 5 mm, nastawna podziatka o zakresie
0 * 300 mm, stopniowana co 10 Pa,

- termometr kontrolny do pomiaru temperatury

; ; A o
w pomieszczeniu, o doktadnos$ci odczytu 1°C,

- mieszek do nadcis$nienia do 3
kPa,

- sekundomierz,

wytwarzania

- suszarka elektryczna z automatyczng regulaciag
temperatury w zakresie 0 + ZOOOC, o dokXadnosci

+2%.

5.5.7.2. Opis sprawdzenia cisnien przeisczania.
Prébe nalezy wykonaC za pomoca aparatu wg rys. 1,

przy czym nalezy:
- wypoziomowaé aparat za pomocg wkretéw (6),
- wyréwnaé poziom cieczy w zbiorniku (5) do
punktu 0 na podziaice (2), .
~ podiaczy¢ hydrostat i ustawié w pozycji jak
do pracy normalnej,
- sprezyc
powolne 1 réwnomierne wkrecanie pokretta
(4)

cisénienia w czasie.

powietrze w hydrostacie i aparacie
przez
regulacyjnego

notujac jednoczesnie wzrost

Predkos$é wzrostu lub spadku cis$nienia w otocze-

niu wartosci  zadziatania hydrostatu powinna
zmieniaé sie =z predkoScig nie wieksza niz 10
Pa/s.

Pomiar nalezy wykonaé w temperaturze:

- 20 :5%¢,

temperaturze pracy hydrostatu,
(tabl. 1}.
Hydrostaty nalezy wygrzewaé przez 1 h w suszarce

~ w maksymalnej
na ktéra zostat zbudowany i ocechowany
o temperaturze, na zostaly

jaka zbudowane, a

nastepnie w tej temperaturze wykona¢ pomiar cig-
nien przeilgczania.

Wwynik badania nalezy wuznaé¢ za dodatni, jezeli
beda speilnione wymagania wg 3.13.2 i 3.13.3 oraz
po prébie w maksymalnej temperaturze pracy hydro-
20 +5°%C w

statu i stabilizacji w temperaturze
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czasie nie krotszym niz 8 h; cisnienia przetgcza-
nia powinny by¢é zgodne z wymaganiami wg 3.13.2.

Dopuszcza sieg wykonanie pomiardéw cisnien
przeifaczania innymi metodami zapewniajgcymi
doktadnosé pomiardw nie mniejszg od opisanej
metody.

1
/—-
2 2
) Do badanego
hydrostatu

Rys. 1

1 - rurka szklana, 2 - nastawna podziatka milimetrowa,
3 - mieszek, 4 - pokretlo regulacyjne, 5 - zbiornik z woda
i powietrzem, 6 - wkrety regulacyjne, 7 - poziomica

5.5.7.3. Sprawdzenie Xgcznika elektrycznego
i mechanizmu Z%*3czeniowego. W czasie badania wg
5.5.7.2 nalezy sprawdzaé¢ siuchowo, czy przesta-
wienie stykdéw jest migowe.

5.5.8. Sprawdzenie odporno$éci na wilgoé - wg
PN-75/E=-06300/04 p. 3.2.

5.5.9. Sprawdzenie rezystancji izolacji elek-
trycznej - wg PN-85/E-06300/05 p. 3.1.

5.5.10. Sprawdzenie wytrzymaXosci elektrycznej

izolacji - wg PN-85/E-06300/05 p. 3.2.

5.5.11. Sprawdzenie wytrzymalosci czeSci izola-
cyjnych na prady pelzajgce - wg PN-75/E-06300/20
pe 3.

5.5.12. Sprawdzenie szczelnosci

5.5.12.1. Przyrzady do sprawdzania szczelnosci

- Manometr =z naczyniem pomiarowym pojemnosci

1 1 i szklang rurkag o Srednicy wewnetrznej
2 +0,5 mm i dIugosci 1000 mm, 2z podziaikg co
10 Pa,

- Termometr kontrolny do pomiaru temperatury w
pomieszczeniu o dokfadnosci odczytu 1%.

- Pompka powietrzna do wytwarzania nadcisnienia
do 5 kPa.

- Sekundomierz

5.5.12.2. Opis sprawdzenia szczelno$ci. Prdbe

nalezy wykonac¢ za pomocg aparatu wg rys. 2. Po-

jemnos¢é wodna powietrznej objetosci manometru
oraz przewoddw 213czacych manometr 2z hydrostatem
nie powinna przekraczac¢ 1 1.

Sprezyc

do nadcisnienia nieco wyZszego niz 5 kPa. Odcigé

powietrze w hydrostacie 1 aparacie
pompe 1 pozostawic¢ ukiad pod nadcién;eniem przez
5 min dla ustalenia rownowagi termicznej. Wyrdow-
na¢ powoli nadcisnienie do 5 kPa i rozpoczaé
pomiar czasu. Po 2 min sprawdzié, czy nie wystapii
spadek menisku wody w manometrze. Temperatura
w pomieszczeniu w czasie wykonywania préb powinna
wynosié 20 +5%¢. Wynik préoby uznaje sie za dodat-

ni, Jjezeli w ciggu 2 min nie wystapi® spadek

cisnienia.

Dopuszcza sie wykonanie pomiardw sprawdzenia
szczelnosci innymi metodami =zapewniajacymi do-
kiadnos¢ pomiardw nie mniejszg niz w opisanej
metodzie.

Do badanego
hydrostatu

]

[(BN-89/4345-05-2)

Rys. 2

1 - rurka z podziatkg milimetrowa, 2 - pompka tloczgca, 3 -
izolowany zbiornik z wodg i powietrzem, 4 - kurek

5.5.13. Sprawdzenie wytrzymalosci na cisnienie.

Hydrostat umieszczony w termostacie w maksymal-
nej temperaturze pracy, na ktdora zostal zbudowa-
ny i ocechowany, wg tabl. 1, poddaje sie ciénie-
niu 10 kPa w ukladzie bez strat w cigqu 18 h.
Wynik badania nalezy wuznac¢ za dodatni, jezeli

membrana oraz ukiad pneumatyczny nie ulegnie
uszkodzeniu.
5.5.14. Sprawdzenie nagrzewania sie czesci

wg PN-76/E-06300/14 p. 3 2z tym,
przewedy O
wg tabl. 1
pradem

hydrostatu -
2e do 1acznikdédw nalezy przyiaczydé
przekroju do ukladania na staze
PN~76/E~93050.

przemiennym

Nastepnie obcigza sie

réwnym 1,25 znamionowego pradu

obcigzenia rezystancyjnego.

5.5.15, Sprawdzenie wytrzymalosci czesSci izola-

cyjnych na zar - wg PN-83/E-06300/19 p. 3.

5.5.16. Sprawdzenie wytrzymalo§ci na nacisk

w_podwyzszonej temperaturze - wg PN-75/E-06300/16
P 3aiZa
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5.5.17. Sprawdzenie odpornogci czesci izolacyj-

nych na ogiefi. Korpus hydrostatu zawiesza sie

w powietrzu. Ptomien diugosci 12 +2 mm uzyskany
przez spalanie butanu wychodzacego z iglicy hipo-
termicznej o Srednicy 0,5 +0,1 mm przyk¥ada sie

do zewnetrznej strony probki w miejscu najbar-
dziej niekorzystnym, przy czym plomien gazu przy-
ktada sig za kazdym razem w tym samym miejscu.

Na poczatku piomien przykzada sig przez 60
s, a nastepnie odejmujemy go. JeZeli nie wytworzy
sie zaden plomien podtrzymujacy sie samoistnie,
natychmiast przyktada sie ptomieAn przez dalsze
60 s, nastepnie odejmuje sie go. Jezeli ponownie
podtrzymujacy

sig samoistnie, natychmiast przykiada sie piomien

nie wytworzy sig 2Zaden piomien

przez 120 s, nastepnie odejmuje sie go. Jezeli
ponownie nie wytworzy sie zaden piomien podtrzy-
mujgcy sie
trzymata prébe pod warunkiem,

samoistnie uwaza si¢, zZe probka wy-
ze podczas proéby
2adna palgca sig kropla lub zarzgce sig czastki

nie spadiy z prdbki.

5.5.18. Sprawdzenie wytrzymatosci na wilgotne
gorgco state nalezy wykonac wg PN-84/E-04603

w ciggu 4 d. Wynik sprawdzenia nalezy uznaé¢ =za

dodatni, jezeli hydrostaty po prébie speinig
wymagania wg 3.10 i 3.13.2.
5.5.19. Sprawdzenie zdolnosci lgczeniowej.

Hydrostat nalezy =zainstalowaé jak do normalnego

uzytku. Hydrostaty przeznaczone do pracy w tem-

peraturze otoczenia nie przekraczajacej 559¢
bada si¢ w temperaturze 20 +5°¢.
Hydrostaty przeznaczone do pracy w temperaturze

otoczenia do 70 i 85°C bada sie w dopuszczalnej

temperaturze otoczenia odpowiednio 70 5 1
85 +5°¢.
Do zaciskdw  hydrostatu przyigczyé przewody

o maksymalnym przekroju wg PN-76/E-93050 tabl.
1 & 2. styki obwoddw hydrostatu poddaje sie trzem
seriom Zgczen po 50 cykli xgczeniowych. Czesto-
tliwosS¢ Zgczen nie powinna przekroczy¢é wartosci
podanych w PN-76/E-93050 p. 5.5.12a).

W pierwszej serii badane styki hydrostatu zamy-
kajg i otwierajg obwdd pradu przemiennego, w
ktérym 1 = 1,251R, U= l,lun i cos 9 =0,6 +0,05.
serii badane zamykajg obwdd,

W drugiej styki

przez ktdéry piynie prad QIM przy cos ¢ =0,8 +0,05.
Obwéd powinien byé kazdorazowo Dprzerywany przez
uptywie 50 + 100 ms.

przez ktdry przeplywa

pomocniczy igcznik po

W trzeciej serii obwdd,

prad o wartosci 6 Im przy cose = 0,6 +0,05 wigcza
sie gcznikiem pomocniczym, a wyiacza badanymi

stykami po uptywie 300 : 500 ms po kazdym zamknie-

ciu, gdzie: . - obcigzenie indukcyjne, I,
obcigzenie  rezystancyjne. Wynik nalezy uznaé
za dodatni, jezeli speinione sg wymagania wg

3.21.

5.5.20. Sprawdzenie trwalosci. Hydrostaty prze-

znaczone do pracy W temperaturze otoczenia do

55°c bada sie w temperaturze 20 +5%%C. Hydrostaty

przeznaczone do pracy w temperaturze otoczenia

do 70 i do 85°% powinny przejsé poiowe cykli
tgczeniowych
85 +5°C, a

w temperaturze 20 tSOC.

odpowiednio w temperaturze .70 5 1

pozostatg ilos¢ cykli %gczeniowych

Czestotliwosé taczen
- jak w 5.5.19. Prdéby wytrzymalosci elektrycznej

konstrukcyjnych
PN-76/E-93050 z

Trwalosé

i prdbe nagrzewania sie czesci

przeprowadza sie zgodnie z

uwzglednieniem opisanych zmian.

Ygczeniowg poszczegdlnych obwoddw 1 trwatosé

mechaniczng sprawdza sie w nastepujgcych
warunkach:
rezystancyjnym

obcigzony

a) w obwodach z obcigzeniem

i indukcyjnym tacznik zamyka obwdd

pradem 6 I, Przy cos ¢ = 0,6 0,05, ktéry po
upiywie 50 + 100 ms jest zredukowany do wartosci
IR przez wigczenie dodatkowego rezystora w obwdd,
za pomocg tacznika pomocniczego,

b} w

Yacznik zamyka obwdéd

rezystancyjnym
przy
powinny

obwodach 2z obcigzZeniem
obciazony pradem I,
znamionowym hydrostaty
wynikiem dodatnim sprawdzenie wytrzy-
5.5.10, przy

napieciu obnizonym podanym w PN-76/E-93050 tabl.

napigciu U, i
przejsé z
matosci elektrycznej izolacji wg
9, przy czym hydrostatédw nie poddaje sie wstep-
nemu nawilgoceniu.

Dodatkowo  hydrostaty prébe

nagrzewania wg 5.5.14 z nizej podanymi zmianami:

powinny przejsé

- prébe wykonuje sie w temperaturze otoczenia,

- nie wykonuje sie cykli %fgczen przed prdéba,

- prad probierczy wynosi Tps

- czas trwania proéby wynosi 1 h,

- maksymalny dopuszczalny przyrost temperatury
zaciskow wynosi 55°c,

- przyrost spadku

napigcia na poszczegdlnych

torach pradowych hydrostatu nie powinien przekra-

czaé 50%.

Wynik préby naleiy uznaé za dodatni, jezeli
w hydrostacie nie wystepujg:

- rozbieznosci miedzy uzyskanymi wartos$ciami

cisnien przetaczania po prébie w stosunku do

wartosci podanych w 3.13,

- uszkodzenia obwoddw pradowych lub korpusu
izolacyjnego,

- poluzowania poXaczei elektrycznych i mecha-
nicznych,

- spadek szczelnosci wg 3.14.

5.6. Ocena wynikow badan

5.6.1. Ocena badand peknych. Wyniki badai pei-

nych nalezy uznaé za dodatnie, jeZeli wszystkie

proby wymienione w tabl. 2, ktdre maja zastoso-

wanie przy badaniu hydrostatu, dadzg wynik do-

datni. W przypadku ujemnego wyniku préby w ktd-

rymkolwiek badaniu, prébe te nalezy powtdrzyé

wraz 2z wszystkimi badaniami wspdizaleznymi na

probece podanej w 5.4.

5.6.2. Ocena badan niepeinych. W przypadku

biezgcej kontroli produkcji lub sprawdzenia hydro-
statu po naprawie,

jezeli

wynik badan nalezy uznaé za

dodatni, hydrostat przejdzie 2z wynikiem
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dodatnim wszystkie préby wymienione w tabl. 3

w zakresie badan niepeznych.
W przypadku badan kontrolno-odbiorczych wyniki
badan nalezy uznac stwier-

za dodatnie, jezeli

dzona w wyniku tych badan liczba sztuk niedob-
rych w prébce nie przekroczy wartosci okreslo-
nych w tabl. 4.

v KONTIEGTC

INFORMACJE DODATKOWE

Zaklady
Zmechanizowanego Sprzetu Domowego PREDOM-TERMET,

1. Instytucja opracowujgca norme -

Swiebodzice.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-81/4945-05
- rozszerzone podzial hydrostatédw w zaleznosci

od dopuszczalnej temperatury pracy o dodatkowa:
do 70%,

- zmieniono niektdére wymagania i badania.

3. Normy zwigzane

PN-74/E-01000 kgczniki energoelektryczne. Nazwy
i okreslenia
PN-84/E-04603 Wyroby elektrotechniczne. Proby

Srodowiskowe. Préba Ca - wilgotne gorgco state
PN-75/E-06300/00 Wyroby

uzytku domowego i

elektroinstalacyjne do
podobnego. Wymagania i ba-

dania podstawowe. Postnowienia ogdlne
PN~75/E-06300/04 Wyroby

uzytku domowege i podobnegc. Wymagania i bada-

elektroinstalacyine do

nia podstawowe. Odpornoéé na wilgotno$§é i
przedostanie sie wody do wnetrza wyrobu
PN-85/E-06300/05 Wyroby

uzytku domowego i podobnego. Wymagania i bada-

elektroinstalacyjne do

nia podstawowe. Rezystancja 1 wytrzymatosé
elektryczna izolacji
PN-75/E-06300/09 Wyroby

uzytku domowegc i podobnege. Wymagania i bada-

elektroinstalacyjne do

nia podstawowe. Wsuwki i nasuwki pZaskie do

fgczenia przewoddw o przekrojach do 10 mm?

PN-76/E-06300/14 Nagrzewanie sie czesci wyrobu

PN-75/E-06300/16 Wytrzymatosdd na
temperatureg

PN-83/E-06300/19 Wytrzymatosé na zar

PN-75/E~06300/20 Wytrzymaiosc

PN-75/E-06300/21 Zabezpieczenie
i sezonowym pekaniem

PN-76/E-06300/22 Wyroby

uzytku domowego 1 podobnego. Wymagania i bada-

podwyzszong

na prady peizajgce

przed korozja

elektroinstalacyjne do

nia podstawowe. Zasady wykonywania cechowania
wyrobéw

PN-76/E-9305C Eaczniki do
na napiecie do 500 V i prady do 63 A. Wymagania

urzgdzen 1 aparatéw

i badania

PN-78/M-42000 Automatyka 1 przyrzady pomiarowe
przemysiowe. Nazwy i okreslenia
PN-83/N~-03010 Statystyczna kontrola jakosci.

Losowy wybdr jednostek produktu do obrébki

PN-79/N-03021 Kontrola odbiorcza wediug oceny
alternatywnej. Plany badania
PN-85/0~79252 Opakowania transportowe z zawartos-

cig. znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

4. Symbol wg SWW - 0673-112.

5. Autorzy projektu normy - inz. Wiesiaw Swier-

Zaktady Zmechanizowanego

czek, Ewa Romanowska -

Sprzetu Domowego PREDOM-TERMET, Swiebodzice.



