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NORMA BRANtOWA 

BN-66 
SRODKI Złącza wtykowe przewodów 3884-03 

TRANSPORTU 
elektrycznych do połączenia POWIETRZNEGO 

z masą samolotu 
Grupo .kolologowo 05 15 

1. P r zedm i ot nor my . P rL ';dm iotem normy z / ęcza c ) nakrę t ki o wiel kości D = M20x l: 

w tykowe przewodów e l ek trycznych do połęczenia z mas? 

sam o lotu, NAKR~TKA M20x 1 BN-66j3884-03 

2 . Pr zy kład oznaczenia 

a) z/ęcza p r zewodu elek tryc znego o w ie lkośc i II do pO/ę ­

czenia z masp samolo tu : 

ZLĄCZE II BN-66j 388 4-03 

b) wtycz k i o wiel kości ci = 36 mm: 

3 , C echowanie. Na z/ęczu w miej scu wskazanym na r ys. 1 

na leży podać w sposób trwa ły co n ajmniej o znaczenie wg 

P . 2 b ez części s ł ownej , 

W T Y C 2.KA 36 BN-66j3884 - 03 4, G/ó wne wymia r y w mm - wg rys, 1 tabl. 1. 

t1iejsce cechawani.a 

" 

I .---

O znaczenia l .;. 9 patrz tabl . 11 

IBN- W 3881-0HI 

R ys . 1 

' dlJI ....... d 1, Główne wymiary z łęczy 

Wielkość 
Cri en tacyjna M aksymalny p rzekr6 j 

z/ęcza ci " 2 h masa 100 sztuk 

kg 

I 24 N'12x 1 24 0,990 -
( ") 27 M 14x l 28 1,673 

III 34 M18x l 34 2,943 

IV 36 M20x l 36 4,513 

(V) 45 M 27x l 41 7,631 

VI SO M 30x l 46 11,715 

Wymi a r y uję te w nawiasy sę nieza l ecane. 

W,do"le 3 
WTlJAWNICl WA NORMAlII ACYI Nt 

Zgłoszona przez Instytuł lotnictwa 
U.łanowiona przez Zjednoczenie Przemy~łu lotniczego dnia 4 lutego 1966 r. 

jako norma obowiązujaca w zokresie produkcji od dnia l lutego 1967 r. 
(Mon. Pol. nr 30/1966 poz. 159) 

D,.~ . W,d. No, m. W' wo, A,~ , w,d. 0,90 Nakl. 100 ·23 Zoo., 60/82 

żyły przewodu 

mm 2 

2,5 

6 

10 

25 

50 

70 

Cena zł 12,00 
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5. Wymiary element6w s,kładowych złaczy w mm 

a) wymiary '!'łtyczek - l - wg rys. 2 i tabl. 2; 

BN-'66/3884-03 

d 

Rys. 2 

Tablica 2, Wymiary wtyczek 

Wyr6tnik 

d 
d 1 d 2 . d 3 D D 1 h 

24 18 M12x1 2 9 2,6 8 

27 21 M14x1 3 11 2,6 12 

34 28 M18xl 4 15 3,1 13 

36 30 M20xl 6 17 3,1 15 

45 36 M27xl 9 24 3,6 17 

:; , 50 40 M30xl 11 26 3,6 20 

~OdChYłki wymiar6w swobodnych w 12 klasie dokładności. 

b) wymiary gn i azd - 2 - wg rys. 3 I tabl. 3; 

l 

B-B lXa D-6+ 11 

R y s, 3 

Orientacyjna 

h 1 h 2 h3 T masa 100 sztl.A< 
kg 

6 1 6 0,5 0,672 

9 1,2 9 0,5 1,151 

10 1,5 9 0,8 1,950 

11 1,8 9 1,0 2,680 

12 2,0 9 2,0 4,700 

14 2,5 9 2,0 7,710 

Scisno,c do O, 

IBN-IIl31184- 03-31 
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Tablica 3. Wym Ia ry ro id:!d 

Wyr6!n i k D, D 2 d d, d 2 d3 l 1, 12 13 
D 

2 1,7 3 4 - 2,3 4 18 10,5 4 6 

3 2,7 4,5 5 - 3 5,5 21 10,5 4 8 

4 3,7 6 6 - 4 8 2~ 13,5 5,5 9 , 5 

6 5,7 9 11 10,2 6 11 27 13,5 5,5 11 

9 8,6 12 15 13,6 9 14 32 17 7 12 

11 10,6 14 , 5 17 15,6 11 16,5 35 19 9 13, 5 

Odchyłk i wymiar6w swobodnyc h w 12 kl a s ie dokładności. 

c) wymiary kołpac zk6w - 3 · - wg ry s . 4 tabl. 4; 

14 15 11 

7 5 , 5 0,6 

7 7 0,8 

9 8,5 0,8 

10 10 1 

13,5 11 1,5 

15 12, S 1.5 

T 

--
2 

.2 

,) 

4 

5 

5,5 

I 
' I 

T, 

0, 5 

0 , 5 

1 

1 

1,5 

1 , 5 

3 

O r ienla c y j na 

ma " a 100 
sztuk, k g 

-----
0, 093 

0,152 
--

0, 359 

1 , 134 

1, 950 

2,628 

~~~~=:j~_l 

R y s. 4 

Ta b l i c " 4, Wyn> iary kołpaczk6w 

- -~---

Or i entacyj na 
Wyr6!nik 

Dl °2 rl d l rl 2 d 3 h h , 1t 2 It,) n n i ma sa 100 s ztuk 
/) kg 

S 6,2 7 10,5 7 , 5 6 8 16 0,8 2 4 1,5 1 0,060 

6 7,2 8 12,5 9 8 9 16 0,8 2 4 1,5 1 0 , 11 0 

9 11 12 16,5 12,5 11 14 21 0,8 2 4,2 l, S 1, 2 0,202 
~. 

12 I 14 15 18,5 15,5 14 16 2 1 l 2 4,2 1,8 1,2 O,2J5 

15 19 20,2 25,5 18,5 17 23 24 1 2,2 4,5 1,8 1,4 0,308 
.-. 

17,5 20 21,2 28,S 21 19,5 25 26 1 2,2 4,5 1,8 1,4 0,615 

Odchyłki wym iar6w SWObodnych w 12 kl a s i e dokładności. 

l 
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d) wym i a r y na krę tek - 4 - wg r y s . 5 tabl. 5; 

W\· " óŻni !.. 

f) 

1\11 2" l 
r-----

/111 14 >< 1 

M 18" 1 

M 20>< l 

/111 27><, 

M3 0><1 

Odch y ł!.. i 

nośc i _ 

0,5- 45" 

ą,13atw "120° 

Podri~cie wg PN- 74/M-82D63 

IltHWI!IH -03-S! 

R ys _ 5 

TaL l i( II 5 . W ym ia r y nH krS"tek 

C ri en tac y jna 

/) 1 ci h masa 100 sz tuk 

k g 

8 ,2 15 6 , 5 0 , 121 

9 , 2 17 9, 5 0 , 203 

14 , 2 22 9,5 0 ,338 

16 , 2 24 9 , 5 0,37 7 

23 ,2 3 1 9 ,5 0, 4 63 

26 ,2 34 9 , 5 0,546 

wy", ia r ó w s wobodny c h w 12 k las i e dokład-

e ) wym ia r y pr zek ł a dek - 5 - wg r y s. 6 tab l . 6; 

2 

R ys . 6 

T abl ica 6, Wym iary p r zekła dek 

Wy różn i k 
C r i entacy j na 

I) fi masa 100 sz tuk 

kg 

7 , 7 10 , 5 0, 0 11 2 

8 , 7 12 , 5 0 , 0 1 76 

13,6 16, 5 0,01 98 

15 , 6 18, 5 0,0224 

22,5 25 , 5 0 ,0308 
I--

24 , 5 28, 5 0,0456 

Odchyłk i wym ia r ów swobodny c h w 14 k l a si e dokła d-
ności .. ; 

f) w y mi a r y pOdkła dek - 6 - w g rys . 7 i tab l , 7 ; 

R ys . 7 

T abl ica 7 . Wym iary podkł a dek 

Wyróżn i k 
O r ientacyjna 

II masa 100 sz tuk 
ci k g 

6 2, 5 0,0 10 

7 3,2 0 , 013 

10, 8 4,2 0,034 

13, 8 6, 2 0 , 050 

18 , 8 9 , 2 0,090 

19,8 11 ,2 O , O ~3 

Odchyłk i w y m ia r ów swobodnyc h w 12 k l asie dok ł a d -

nośc i , I 
g ) w y m ia r y pierśc ien i zabezp ieczajęc y ch - wg r ys. 8 

o r a z ta b l . 8 i 9 ; 

R ys . 8 
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Tablica 8. Wymiary pierścieni śc iskajilcych - 8 

Wyróżn i k 
Orientacyjna 

d d, II masa 100 sztuk 
kg 

11 0,8 1 0,012 

14,3 0, 8 1,5 0,016 

16,2 0,8 1,5 0,019 

Odchyłk i wymiarów swobodnych w 12 klasie dokład-
nośc i. 

Tab li ca 9. Wymiary p ierścieni rozpierających - 7 

Rozwinięcie 

Wyróżn i k 
Or i en tacy jna 

d, II masa 100 sztuk 
d kg 

, ~----------~----------~ 

8 0,8 5,6 0,006 

9 0,8 5,6 0,008 

13 1 8 0 ,018 

16 I 8 0,020 
leN- 6!iiW-03-g1 

21 1,2 8 0,048 Ry s . 9 

22 1,2 8 0,050 T'-1blica 10. Wymiary uszek 

Odchy łk i wym-iarów swobodnych w 12 klasie dokład-

ności . Wyróżnik 
Orientacyjna 

V r b a I ma sa 100 sztuk 
k g 

h ) wymia ry uszek - 9 - wg r ys . 9 tabl. 10; 
2,6 2 , 5 6 5 10,5 0,015 

3,1 3 7 6 11,5 0,019 

3,6 3,5 8 7 12,5 0,023 

6. Wy szczegól nienie częśc1 , ma ter i ał i wykończenie po- Odchyłki w ymia rów swobodnych w 12 klasie dokład-

dano na r ys . 1 i tab l. 11. 
nośc i. 

Tabl ica 11. Wyszczegól nienie części 

Wielkości zł 9cz 

Nr e l emen tu Naz wa 
VI Materiał Wykończenie I II III IV V 

na r ys . 1 elementu 

W'yróżniki elemen tów 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

1 Wtyc zka 24 27 34 36 45 50 mosiędz M059 wg srebrzona na 

PN-77/H- 87025 grubość 0,015 mm 

2 Gniazdo 2 3 4 6 9 11 mosiędz M059 wg srebrzone na 

PN-77 /H-87025 grubość 0,015 mm 

3 Kołpaczek 5 6 9,5 12,5 15,5 17 s top a l uminium anodowany 

PA7 wg PN-79/ 
H-88026 

4 Nak rę tka M1 2x l M14x l M18x l M20x l M27xl M30xl stop aluminiur:1 PA? anodowana 

wg PN-79/H-88026 
lub AK7-lc wg 

PN-76/ H-88027 
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cd. tabl. 11 

Wielkości zł\lcz 

Nr Nazwa 
I \I III IV V VI Materiał 

elementu elementu 
na rys. I Wyr61:niki element6w 

I 2 3 4 5 6 7 8 9 

guma 60 

5 Przeklad<a 8 g 14 16 23 25 
0.50.15.20. T_

55 

wg PN-64/C-94152 

6 Pod<ładka 6 7 10,8 13,8 18,8 19,8 stop alumini um PA7 
wg PN-79/H-88026 

Pierścień za- drut sprę1:ynowy Bil 

7 bezpi eczajęcy 8 g 13. 16 21 22 wg PN-71/M-80057 

rozpierajęcy 

Pierścień za- drut spręiynowy Bil 

8 bezpi eczaj{lcy 3,8 4,8 5,8 10,8 15 17 wg PN-71/M-80057 

ściskaj{lcy 

9 Uszko 2,6 2,6 3,1 3,1 3,6 3,6 stop aluminium PA7 
wg PN-79/H-88026 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujS!ca normę - Instytut Lotnictwa. 3, Symbol wg SWW - 1131-21. 

2. Normy zwiS!zane 

PN-64/C-94152 Guma na artykuły techniczne. Wymagania 

I badania techniczne 

PN-77/H-87025 Mosiędz do przeróbk i plastycznej. Gatun-

ki 

PN _79/H_88026 Stopy aluminium do przer6bki plastycznej. 

Gatunki 

PN-76/H-88027 Odlewnicze stopy aluminium . Gatunki 

PN-74/M-02498 Radełkowanie. Rodzaje i podziałki 

PN-71/M-80057 Druty sprę1:ynowe. Druty ze stali węglo-

4, Przykład zastosowania 

11fl- 60IM-03-XI 

Wykończenie 

10 

enodowane 

cynkowany lub 
kadmowany 

cynkowany lub 
kaanowany 

anodowane 

wych, okr\lgłe, og6lnego przeznaczenia 

PN-74/M-82063 Gwinty metryczne. Wymiary wyjść i pod­

cięć oraz nadmiary długości gwint6w i głębokośd otwo­

r6w 

5. Wydanie 3 - stan aktualny: grudzień 1981 - wprowa­

dzono zmlal'l\t: 

zmiana l - Biuletyn PKNMiJ nr 3/1981. 
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