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N O R M A BRANŻOWA BN-90 
SPRZĘT Piekarniki blaszane 5092-01 

DOMOWY 
Z BLACHY do trzonów kuchennych Zamiast 
STALOWEJ ceramicznych BN-75/5092-01 

l. WSTĘP 

Przedmiotem normy s<! piekarniki hlas/'.anc wb udo­
wywa ne do trzonów kudwnnych cc ramic1nych . 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Wielkość. W zależnośc i od wymiarów ko mory 
rozróżnia s ic; 3 widkośc i piekarników: L 2, 3. 

2.2. Odmiany - wg dokumentacji tech niczno-ko n­
strukcyjnej . 

2.3. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie picka rni -
ka powinno zawierać kolejno nastę pujące dane : 

a) część słowną PIEKARNIK, 
b) symbol wielkości, 

c) symbol odm iany, 
d) numer normy. 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary. Zcwncytrzne wymiary komory 
picka rników bez ramk i - wg tabl. l. 

Oznac/.cnic· 
wielkości 

Tablica 

Wysokość 

220 
220 
2ó5 

Szcrokoś.: 

111111 

J ! O 
330 
320 

Glc;bokość 

41\0 

3.2. Materiał. Korpus stal wg PN-SUH-84020; 
drzwiczki :- blacha wg PN-81/H-92121; pozostałe ma-
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lcrancją -15° (od położenia zamknicytcgo) oraz samo­
czyn ny ich powrót do pierwotnego położenia. Odchy­
lenie o k ą t powyżej 45° powinno powodować całko­

wite o twarcie i pozostawienic ich w położeniu otwar­
tym . Otwarte drzwiczki pod obciążeniem 50 N działa­
jącym w ciągu 300 s na ich p rzed ni '! krawędź nic po­
winny s ic; obniżyć więcej niż 15 mm. Pieka rnik może 
być wyposażony we wkłady do pieczenia. Wykonanie 
poz<)stałych elementów- wg do kumentacji techniczno­
-konstrukcyjnej. 

3.4. Wygląd zewnętrzny. Powierzch nia powinna być 
gładka, bez pęcherzy, zadzio rów. pc;knięć i fal istości . · 

W miejscu połączc!l zgrzewanych nic powinno być prze­
palc!l i pęknięć blachy. Połączcnia zgrzewa ne i spa­
wane powinny być oczyszczone. 

3.5. Wymagania użytkowe. Pickarnik wmontowany 
w trzon kuchenny wg PN-71 /B-40154 powi nien zapew­
niać równo mierny wypiek ciast zgodny z PN-77/ 
M-40 100. 

3.6. Powłoki ochronne i dekoracyjne 
3.6.1. Powłoki metalowe galwaniczne - wg PN-83/ 

H-97006. 
3.6.2. Powłoki lakierowe powinny być trwale związa­

ne z podłożem , gładkie, równomierne, o jed nolitej bar­
wic i połysku. Na powierzchni nie powinno być m iejsc 
nie pokrytych. powloka nie powinna się łuszczyć, two­
rzyć pęcherzy , pęknięć 1 odprysków. 

3.6.3. Powłoki emalierskie. Powłoka emalii powinna 
być szczelna, gładka. trwa le zwiqzana z podłożem i nic 
powinna mieć ryb iL·j łusk i . 

3.6.4. Dopuszczalne wady wykonania powłok - wg 
tcriały - wg dokumentacji tec hniczno-konstrukcyjnej. ta b l. 2. 

3.3. W ykonanie. Korpus pickarnika - zg rzewa ny Tablica 2 
punktowo. Poszczególne e lementy - łqczonc wkrętami 

lub nitami. Konstrukcja połączC1'1 powinna nipewniać 

sztywność piekarnika , zapobiegać ddormacjom i od ­
kształceniom . Wewnątrz piekarnika powinny być umo­
cowane prowadnice umoż li wiaj~!CC swobodne wsuwa­
nic i wysuwanie wkładów w położeniu pozio mym. 
Drzwiczk i powinny mieć uchwyt i swobodnie otwierać 

się w dół o kąt 90 - 5°. Sprężyna d rzwiczck powi nna 
umożliw iać odchylenie drzwiczek o kąt O -:- 45° z to-

Powloka 

la kierowana 

ga lwa niczna 

Nazwa wady 

ślady prz.cjścia pc;dz la. 

rozlan ie lakieru 

zanieczyszczenia me­
chan io .nc· 

odpryski lub inne wa­
dy na powinzchniach 
mniej widocznych 

Dopuszczltlnc· wady 

rozlewność pełna 

dopuszc;ra In c ma lo 
widoczne 

dopuszc.:za In c po 

uz~odnieniu pomi'­
dzy producentem 

1 odbiorc~ 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Wyrobów Metalowych POLMETAL w Krakowie 
Ustanowiona przez Dyrektora Naczelnego Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Przemysłu Wyrobów Metalowych POLMETAL 

dnia 6 l ipca 1990 r. jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1991 r. 
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cd. tabl . 2 

cmal insk:1 ndsloni<;cic enwlii pod­
staw<,wej lub 1H1ypalc­
nic emalii krvjqccj 

n :lci,·ki rozl:tnia i :t~ ru­

bicnia L'lllalii na Jl<'­

wicrzch niach /L' Wnt; tr/-· 

nych 

<)Sp{n\-~l l<>ŚĆ 

dtlpuwo.alm· malo 

widoczne 

dopuvczaln,· ll t,·­

zn~tc;.nc 

dopuszualn:1 tlll'-

zn~tczna 

3.7. Cechowanie. Na każdym pick;trniku powtnna 
być umicsz~zona trwale tah liG ka za\vtcrap.Jca co tlaJ­
mntc_l: 

a) nazw<; lub znak wytwórni, 
b) \Vic lk ość, 

c) symbol, 
d) rok produkcji , 
c) numer ntntqs;q normy. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
l TRANSPORT 

4.1. Pakowanic. Pick a rniki z szyb<! n;tlcży pakmvać 

po dwie sztuki drzv.:iczkami do góry, do pudLI z tL:k­
tury fa listej. Wcwn:.)trz o pakowa nia piekarniki powinny 
hyć podzielo ne wkładką tckturowq. Rog i piekarnika 
i szyht; n;tlcży zabupicczyć nakładkami tek turowymi . 

Każde pudło p owi n no być ok lejone taśm<! pa pic row<) 
powleG.on<! klejem zg,odnic z PN-75/ P-50551 w sposób 
uniemożliwiający otwarcie bez uszkod;enia t<tśmy . 

Na pudle powinny być umics;czonL· nastt;pai<tcc da-

ne: 
a) nazwa lub 111ak wytwórni, 
b) o ;.naczcn tc . 
c ) napts .. GÓRA". 

Pozostalych odmian pickarników nic należy pako­
wać. Jedyn ie ich drzwiczki powinny być owinięte w tek­
turę falist<) i dociś nit;te do ramy pick<trnika . nastc;pnic 
owinic;tc w papier pako wy i ;abezpice~.onc sznurki L'I11 . 

Przy wysyłce każdy pickarnik powintcn być /.aopa-
trzony w nalcpkt; /.awicraj<)C<J: 

a) numer ko lejny przesyłki. 

b) numer kolejny p iekarnika, 
c) adres wysyłkowy , 

d) nazwę wytwórni. 

4.2. Przechowywanie. Pickarniki pmvinny być p rzc­
chowywa n c z da la od s uhs1<1 n ej i che micznych szkod­
liwych dla wyrobu. 

Powtcr;chnic nic pokryte powłok<i ochronn <) lub dc­
koracvjn:) na leży pokryć cienk<1 równominną warstwq 
s maru półstałego . 

Piekarniki należy układać nte Wl<;CC,I n1z w 7 war­
s twach. 

4.3. Transport. Pickarniki mogą być pr1.cwożonc d o­
\\.'O łnymi środkami transportu. W czasie transportu pie­
karniki należy zabezpieczyć przed uszkodzeniami mc­
chanicmymi i szkod liwymt wpływam i atmoslc rycznymi. 

Transport pow1nien odbywać si~ /.godnie z obowi<)zu­
.F!Cymt przcptsamt tr<tnsportowymi 1 

). 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań ..o..... wg, ta b l. 3. 
Tahlica 3 

l p. Rnd ; ail' h:tdat'l 
Wy1n~t1-!ania O pis had:n] 

W t! \\"~ 

Spra\·;d /.l'll il' wym i:trc·,". .1 . l 5 . .1. 1 

2 Sprawdl.cni,· nw tnialu .1.2 'U.2 

.l Sprawd:tl'llil' wyk<ltl:s r1i~t .1 . .1 5 . .1.3 

.:i SpraiHIIL' Ilic· wynl ~l _:.!;ll'l \li\ t -

1\.()\VVL' h J.'i 5.3.4 

5 Sprawdll·nil' wv~I :J<ht / .C\VIl<;-

tr/nL·~,~ i p<lwln~ .1.4 . . 1.(,, .1 .7 5 .. U 

5.2. Statystyczna kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. Przed przysqpicnicm do 

bada t1 piekarn ik i należy podzi elić na odd;ic lnc pa rtie 
skbdaj<)CC si~ z pic kam ików tci s<tnK-j \\ielk(lśc i i od­
mtany. Liczność p<trtit ntc powmna pr;ckrac;.ać 

2500 sztuk . 
5.2.2. Sposób pobierania próbek. [)(l b<tdail należy 

pobrać próbk\ wg PN-X.I/N-030 l O. 
5.2.3. Poziom kontroli - l l ogólny wg PN-79/ 

N-03021. 
5.2.4. Wadliwość dopuszczalna - ma\ 6.5c; . 
5.2.5. Wybór i stosowanic planów badania. Pbny ba­

dania dla klmtrołi normalnej, obostrzonej i ulgo>vej 
o r:11. warunki przejścia - wg PN-79/ N-03021. 

5.3. Opis badań 
5.3. 1. Sprawdzenie wymiarów należy pr;.cprowad1.ić 

u n i wcrsa In ym i przy rz<Jtb m i po m i a rowy m i. 
5.3.2. Sprawdzenie materiału n;tlcży przeprowadzić 

przez porównanic a test{Jw lub ;aŚ\viadc;có hutniczych 
na zgodność z d uk umc ntac_i<t. 

5.3.3. Sprawdzenie wykonania polega na obc i<)Żcniu 

przo 300 s wolnego ko tlet drzwiczek si ł :) 50 N. a na­
stt;pnic zmicr;cni u naiwi~ks;cgn ug it;cia przedniej kra­
wt;dzi drzwic;ck pod d ;iałanicm sdy. Dopus;cza lna 
nic"zczclność dr;wiczck nie powinna przckr:tczać l mm 
na długości 150 mm. 

5.3.4. Sprawdzenie wymagań użytkowych na leży prze­
prowadzić wg PN-77/M-40100. 

5.3.5. Sprawdzenie wyglądu n·wn.;trzncgo i powłok 

nail':'y przeprowadzić pu.u oglt;dzi ny nic u;brojo nym 
okiem . Badanic powłok nalci.y przcprowad; ić wg 
PN-XO/C-X 1531, PN-54/ C-8 1526. PN-XV H-97006. 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. O cena sztuki. Had<i ny picLirn ik naki.\ uznać 

za dobry, jeś l i wszys tkie badania wg 5. 1 uzysk ;tły wy­
nik dodutni. 

5.4.2. Ocena partii. Parti t; p icbrn ikó >A' naki.y uznać 
za zgodn;! z wymaganiami normy, jeśli liczb;t picka rni­
ków nicdobrych w próbce pobranej do bad:u't jest rów-
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na lub rn ntcJsza od liczby kwa l ifi k ującej m 1 W);! PN-79/ 
N-0302 1. 

5.5. Zaświadczenie wytwórcy. D o każdej partii pic­
karników i'.godn ych z wy maganiami norm y powmno 
hyć doł<Jczonc 1.aświa dczcnic zaw i e rające co na.Jm niC.J: 

a) nazwę i adres wytwórn i, 
h) liczhę sztuk, 
c) oznaczenie, 
d) d au;: wystawie nia zaświadczenia. 

Na żąda nic za rnawiaj<Jccgo podane w za mówJcniU 
prod ucen t zobowiąza ny jest wystawić ll! Świadczcn ic ja­
kośc i zaw ierające wyniki z przeprowad zon ych badań . 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ WYROBÓW 
UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI 

NORMY 

Pa rtię uznaną za niczgodn<l z wynwga n ia rn1 normy 
wytwórca może przesortować i przedstawić do powtór­
nego bada nia. Wyni ki bada ń powtó rn ych są osta teczne. 

K ON I EC 

INFORMACJ E DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo-Ro7wo-

jowy Przemysiu Wyrobów Metalowych POLMETAL Kraków. 
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/5092-0 I 
a) rP7.s7erzono progra m badań i SK.I , 

b ) wy111agania i badania użytkowe - wg PN-77/ M-40 100, 
c) ll 7 Upełniono cechowanie. 
d) dt>dano wy magania: wygl:td ZL'W11t;lrzny. zaświadczen ie wy­

twórcy ora7. post<;powan ic z pa n i<) wyrobów U7.nilll<l za niczgodn<J 

'l wymaganian1i norn1y. 
l') wprowa dzono nowe przepisy transportowe. 

3. Normy i dokumenty związane 

PN-71 / B-40154 Trzony knchL·nnc ccramic7lle. Wymagania 

PN-54/ C -X l 526 Wyroby lakierowe. Pom iar odporności p!>wlok la­
kierowych na uderzenie za pomoc<) aparatu D u Pont 'a 

P -!W/C'-X I531 Wyroby lakierowe. Określanic przyczepności powłok 

d o podloża ora7 przyczepności międzywa rstwowej 
PN-Xt</ H-!-:4020 Stal nicstopowa konstrukcyjna ogólnq:o p17.c7.naczc­

nia. Gatunki 

PN-X 1/ H -92121 Blacha sialowa cienka do tłoczenia 

PN-X.VH-97006 Ochrona pr7.ed koro;jq . Ekktmlitycznc powłoki ni ­
klowe. nik lowo-chromowe i miedziowo-niklowo-chromowe na 
s ta li 

PN-77/M-40 100 Kuchn i,· w~glowc meta lowe przenośne. Ogólne wy-

111a.;!ania i badania 
PN-X:VN-030 lO Statys tyona kontrola jak ości . Losowy wybó r jedno­

stek pmduk tu do próbki 

PN-79/ N-03021 Statystyczna kontrola jak ości. Kontrob odbiorcza 
według oceny allnn:Jtywnej. !'lany b:1dania 

PN-75/ P-5055 1 Taśma papierowa rowkuona klejem 
Ustawia z dn ia 15 listopada 19X4 r. Prawo pucwozowe (Dz. li . nr 53 

pm. 272 z 19X4 r.) 

Ustawa 1. dnia l lutego 19XJ r. prawo<> ruchu drogowym (D7.. l!. 
nr 6 poz. 27:!. z 19X9 r. i nr .~5 poz. 192 z 19X9 r.) 

Regulamin P rz,·dsi.;biorst wa Polskic Ko kjc Pańs1 WOWL' o ładowaniu 
i zabezpieczaniu pri.L'sykk towarowych (J'h. TiZK nr 9 poz. 6X 
z d nia l lipca 19X5 r.) 

Przepisy o ladowaniu wagonów towaro wych . Za i:Je7.nik 11 do umowy 
o wzajemnym użytkowaniu wagonów towa rowych w komunikacji 
mic;dzynarodowcj RIV ([h. T iZK nr 15 poz. 119 7 19RI r.) 

4. Symbol wg SWW - 01>72-32. 

5. Autor projektu normy - mgr i n ż . .Janina ll<KizoJ\. 


